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GIYSIDE KONSTRUKSIYON KAVRAMI

Giysi, malzemenin, 6l¢ii, kalip ve dikim teknikleri ile teknoloji kullanilarak ii¢ boyutlu hale getirilmis
formudur. Formun olusturulmasi i¢in gereken malzeme, 6l¢ii kurallari, teknolojik donanima bagh
olarak kesin ve dikim tekniklerinin kullanilma, planlama ve uygulanma siirecine “giysi konstriiksiyonu
” denilmektedir. Giysi konstriiksiyonu bir iiriiniin sadece malzemeyle kesilip birlestirilmesini degil ¢ok
degiskenli ortamda olugturulmasi siirecidir. Bu silirecte malzemenin fiziksel ve performans 6zellikleri,
bu 6zelliklerin nasil ve hangi tekniklerle islenecegi, hangi 6l¢ii degerlerinin kullanilacagi, hangi
teknolojik donanimdan nasil faydalanilacagi, modelistin yasadigi cevre ve mesleki yeterlilikleriyle
senkronize ilerlemesini kapsamaktadir.

GIYSI KONSTRUKSIYONU VE MALZEME

Tarih kaynaklarina gore tas devriTas Devrinde, avlayicilik ve toplayicilikla beraber gdgebe yasam
kosullarinda hazirlanan ilk giysiler hayvan postlaridir. Maden ¢agiMaden Cagi’nda, avciligin yerini
hayvancilik ve tarimin almasiyla birlikte, el tezgahlarinda dokunan kumaslar, hayvan postlarina
alternatif olmustur. Hayvan postlarinin uzun siireli kullanimda kurumasi, koku yapmasi, viicut
hareketlerindeki konforsuz kullanim1 gibi nedenler, insanlarin bitkisel ve hayvansal dokumalara
yénelimine zemin hazirlamistir. Milattan Onceki (M.0.MO) zamanlarda kronolojik olarak; 50000
lerde egrilmis lif kullanimina iligskin kanitlar olup, 8000’lerde Anadolu ve Akdeniz ¢evresinde
kendirin, 6000’lerde Alacahdyiik ve Catalhdyiik gibi bolgelerde yerlesik yasam siirenlerin, hayvanlari
evcillestirerek, tarim ve ticaret yaptigi, hazirlanan dokumalarla 6liilerini sardig1 bilinmektedir.
M.0.MO 2500’lerde Hindistan’da pamugun, 2000’lerde Antik MisirdMisir’da ketenin yetistirildigi ve
gliniimiiz diigmelerine yakin agma ve kapama gerec¢lerinin giysilerde kullanildigina dair belgeler
bulunmaktadir. Milattan Sonra (M.S.MS) 200’lerde Cin’de ipek iizerine yapilan ahsap baskiyla kumas
desenleri, ilerleyen donemlerde batiya tekstil ticaretinin ve ipek giysilerin hazirlanmasinin yollarinin
acmistir.

M.S.MS 250’lere kadar tarihlenen BalkanlardaBalkanlar’da, Iskandinav iilkelerinde ve Peru’daki
arkeolojik kazilarda elde diigiim tekniklerinin; 1§ ve igne ile 6rgii tekniklerinin kullanildigi tespit
edilmistir. Goriildiigii iizere insanlar, giysilerde hammaddeham madde olarak kumasi, gere¢ olarak
diigmeyi kullanmaya milattan binlerce y1l 6ncesinde baglamislardir. Buna gore zaman igerisinde
dokumanin yanina giysi malzemesi olarak el aletleriyle hazirlanan 6rme malzemelerinin eklenmesi,
giysi konstriiksiyonu tekniklerinin genislemesini saglamistir. Dantel ve 6rme teknikleri kumasin
birlestirilmesi i¢in gerekli dikim islemini azaltmistir. ikinci endiistri devrimiEndiistri Devrimi (1850
-1900) ve sonrasi yapay lifli malzeme denemelerinin ilk sonug¢lart alinmistir. 1882°de Viskoz, 1938’de
DuPont firmasi tarafindan iiretilen ilk sentetik lif olan Naylon ve Teflon (PTFE) piyasaya sunulmustur.
1893’te fermuarin bulunmasiyla, giysinin birlestirme diizeninde kayda deger farklar yaratilmistir.
Uciincii endiistri devrimiEndiistri Devrimi (1950-2000) siireci teknolojik dénem olarak adlandirilmis,
bunun yansimalar1 arasina giren ilk polyester (PET) lif 1953°d3’te, Spandex 1958’de, Kevlar ise 1964°d
4’te yine DuPont tarafindan iiretilmistir. 1948’de velkro bantlarin bulunmasiyla, agma kapama
teknikleri yeni bir donemeci geride birakmistir. Bu malzemeler, yapilari, performans 6zellikleri ve
getirdikleri kolayliklar itibariyla 6zel amacli giysi konstriiksiyonunu ilk halinden daha iyi bir
pozisyona getirmistir. Yakin donemdeki yeni ve dokusuz yiizeylerin olusturulmasi, bu yiizeylere
eklenen performanslar sayesinde medikalden, aktif spor giysilerine kadar uzanan genis yelpazede giysi
konstriiksiyonunun hizli, kolay ve uzun 6miirlii sekilde hazirlanmasi saglamiglardir. Cevre dostu olarak
adlandirilan biyolojik par¢alanmayla dogal dongiiye katilan yeni nesil tekstiller, giysi liretiminin
yoOniind degistirmistir.

GIYSI KONSTRUKSIYONU VE GiYSI TEKNOLOJISI

Giysi teknolojisi, giysi liretim sektoriindeki insan giicii, bilgi ve becerileri, alet, makine, donanim,
yontem ve teknikleri uygulama birikimidir. 11k giysi konstriiksiyonu olusturma teknigi malzemeyi
birbirine baglayarak tutturmadir. Derinin ve bitki yapraklarinin baglama islevini yerine getirmedigi
durumlarda ¢6ziim; bitki saplarinin el 6rgiisii ile hazirlanan uzun seritlere ve ya iplikleri biikerek
olusturduklar1 kordon yapilarla bulunmustur. Yontma tas donemiTas Donemi sonunda, malzemeleri
birlestirebilmek icin gelistirilen ilk ara¢ ignedir. ignenin icadiyla giysi tasarimindaki kullanilan bir
diger teknigin birlestirme oldugu sdylenebilir. El dikis tekniginin gelistirilmesiyle birlikte giysi,
malzemenin viicuda tutturulma ve sarilmasi islemlerinden bir adim daha ileriye gitmistir. Drapaj,
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kumasin viicuda sarilmasi veya katlanarak form olusturulmasi islemleridir.

Cok sayida formun olusturulabilecegi drapaj temelli teknikler, baglama ve biizgiilerin tiir ve ¢esitlerini
gelistirmistir. Artik giysi, omuz ve yan dikisleri olan basin ve kollarin gegirildigi bir form
kazanmistir. Milat dncesinde Antik MisirdMaisir’da, kumasa diizgiinliik kazandirmak, kumasla pili
olusturmak ve sekil vermek i¢in 1sitilmis taslarin; “Cin ve Antik Yunan’da 1sitilmis gofrajl
demirlerin, Antik Roma’da ise giiniimiiz iitiilerini andiran metallerin kullanildig1 tespit edilmistir. Utii
ile beraber kumasin yiizeyinin diizglinliigii, buna bagh olarak giysinin goriiniimii netlik kazanmistir. El
dikisi ile birlikte giysinin 6n, arka pargalari, omuzlari, yan dikisleri ve kolunun birbirine
birlestirilmesi kumasin gercek anlamda konstriiksiyonunun olusturulmasindaki ilk adimlardir.

Orta ¢agdOrta Cag’daki mesleki uzmanlagmalar, {iretim araglarindaki ¢esitlilik, tekstil ve giyim
sektoriine dolayl olarak giysi konstriiksiyonuna olumlu yansimistir. Pili, biizgii, pens ve kup gibi
konstriiksiyon unsurlarini daha fazla malzeme, ilk boyut ¢calismalari ve yeni teknikler desteklemistir.
Dubleleme, yorganlama, astarlama bu siirecte gelistirilen baslica dikim teknikleridir. Bilinenlere ek
olarak tela isleme, destek pedleri hazirlama, kolalama ile kumasin stabilizasyonu artirilmistir. Uzak
doguUzak Dogu ve Asya ile Avrupa arasindaki ticari iligkileri yiiriiten, seyahatlerle gidip gelen
insanlarin giyim kiiltiirli ve liretim yontemleri batidaki terzilik uygulamalarinda da gelisimi
tetiklemistir. Biizgiiler, pililer, nerviirler, kesikler, tek-¢ift ya da ¢ok katmanli yapilar, bu yapilarin
iginden gecen metal, tahta, kemik balenler, agma ve kapamay1 saglayan diigme, bagcik, biye, kopga
gibi unsurlar giysi konstriiksiyon tekniklerinde siirekli bir degisimi meydana ¢ikarmistir. Hayvansal ve
bitkisel liflerden hazirlanan telalar ve astarlar, giysi formunun olusumunu ve formun muhafazasini
kolaylastirmistir. 1770’lerde yaygin olarak Haute Couture ile baslayan moda, kisa siire sonra Demi-
Couture (Kismi hazir giysi) liretimini gerekli kilmistir. Yiiksek is¢ilik gerektiren liks giysiler, yerini
nispeten az iscilikli, daha hizli ve basit hazirlanan formlara birakmistir. Ikinci endiistriyel
devrimEndiistriyel Devrim olan elektrik ¢aginda, moda evlerinin yerini fabrikalar, Haute Couture ve
Demi Couture’lin yerini hazir giyim {iretimi almistir.

Endiistri devrimiEndiistri Devrimiyle birlikte 1841°de dikis makinesinin icad terzilik uygulamalarinda
bir bagka ¢ag1 agmis, giysi liretiminde radikal bir degisime neden olmustur. 1882 de elektrikli {itliniin
icad1, konstriiksiyon tekniklerinde 6nemli bir gelismeyi getirmistir. Birinci diinya savagiBirinci Diinya
Savasi’n1 takip eden ikinci diinya Diinya Ssavasi yillarinda bas gosteren malzeme kithigi giysi
iiretimini de durgunluga sokmustur. Bu donemde “kendin dik ve onar” slogani ile herkes amator bir
giysi tasarimcist olmustur. Kesim ve dikim teknikleri oldukc¢a basite indirgenerek sadelestirilmistir.
1950’lerden sonra rekabet iistiinliigii, ortalama olarak onar yillik degisen siireclerde, verimlilik, kalite,
hizl tedarik gibi farkl iiretim unsurlarina taginmistir. 1960 ve 1970’ler Amerikali tasarimcilarin
yiikselis yilar1 olup, giysi stilleri minimalist kesim ve basit dikim teknikleriyle olusturulmustur. 1970°
lerde konstriiksiyonda, bilgisayarli kalip hazirlama ve iiretim teknolojileri devreye girmis, islemlerin
yapim hiz1 ve kalitesi belirli bir standarda taginmistir. 2000’11 yillara kadar iiriin gelistirmede; dikis
teknigi, siisleme ve isleme agirlikli is¢ilikle stil mithendisligi degeri 6n planda iken, milenyum
cagiyla birlikte, teknoloji tabanli konfor/biitiinlesik tasarim miithendisligi degerindeki yiikselis goze
carpmaktadir.

Bahsedilen teknoloji, bilgisayarli ve dijital ortamda tasarimdan iiretime, kalite kontrolden e-
pazarlamaya, ana malzemeden yardimci malzemeye kadar iirliniin tiim konstriiksiyon adimlarini
igermektedir. Milenyumun basindan itibaren popiilerlik kazanan siirdiiriilebilirlik, ¢evreci tiretim
teknikleri, kullanic1 odakl iiriin gelistirme yaklagimlari, liriin yonetiminin ¢alisma yoniinii ve isleyisini
yukariya tasimistir. Yeni uygulamalarla, miisteri ile tasarimci, miisteri ile marka, miisteri ile {iretici
ve pazarlamaci arasinda kurulan bag, giysinin iiriin boyutundan zenginlestirilmis iiriine déniisiimiinii
saglamaktadir. GIYSI KONSTRUKSIYONU VE BOYUTLANDIRMA

Olgii ve meziir *iin olmadig1 tarihlerde bireysel giysi konstriiksiyonu viicut iizerinden alinan mesafenin
kumasa taginmasiyla olusturulmustur. Daha sonra giysi tiiriine bagli olarak viicut {izerinden alinan bu
mesafelere hareket, stil, kumas tiirii ve 6zelliklerine baglh degisen ilaveler verilmistir. Metrenin
gelistirilmesine kadar, Avrupa’daki terziler ¢entik atilmig kagit, tahta ve ya metal cetvelleri
kullanmiglardir. Kendi gelistirdikleri oran ve formiillere gore hazirladiklar1 kapsamli ve detayli bigki
sistemleriyle kalip hazirlama ydntemlerinin temellerini atmiglardir. 1799°da ilk metre prototipi
Fransiz Bilim Akademisi tarafindan tasarlanmis ve yeni birim, bo—yut anlamina gelen Yunanca metron
ke—limesinden tiiretilerek metre olarak ad—landirilmistir. Toplu {iretimler, metrenin kullanim1
baslamistir. Bu siirecte, terziler kendi miisteri portfoylerindeki dlgiileri tablolara dokerek viicut
Olgiilerinin ortalamalarini hesaplamiglardir. Bulduklari ortalama 6l¢iilerden faydalanarak tecriibeleri
ile ilk ticari amach giysi seri oranlarini gelistirmislerdir. 1900’11 yilar boyunca basta Avrupa ve
Amerika olmak iizere Diinya ¢apinda i¢lerinde Tiirkiye’nin de oldugu gelismis ve gelismekte olan
iilkeler kendi 6l¢ii standardizasyonlari iizerinde ¢aligmalar yiiriitmiislerdir. 2000’11 yillar viicut tarama
sistemlerinin 6l¢li alim1 konusunda devreye girdigi donem olmustur. Artik giiniimiizde gecmiste elde
kullanilan aracglarla alinan dlgiiler yerini ii¢ boyutlu viicut tarama sistemlerine birakmistir.

ILK ORNEKLER VE MESLEKi DOKUMANTASYON
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Kaliplar, terzilerin 6l¢ii ve oran bilgisi, bilgiyi beceriye doniistiirme ve ortiik bilgi denilen mesleki
deneyimine bagli olarak degiskenlik gostermistir. Onceleri dogrudan viicut {izerinden mulaj ydntemiyle
ile kopyalanarak ya da kullanilan giysiler lizerinden 6l¢ii alinarak hazirlanmistir. Niifuzlu terziler
iglerine verdikleri 6neme dayanarak, daha net ve kalic1 iiretim i¢in deneyimlerini kaydetmislerdir.
Boylece hem mesleki bilginin gelecek kusaklara devredilmesi hem de giyim endiistrisinin gelisimine
katk1 saglamiglardir. Giysi kalib1 hazirlama tekniklerinin dokiimantasyonuna yonelik ele gegen en eski
kaynak, Ispanyol terzi Juan de Alcega’ya aittir. Pastal seklinde basilmis olan ¢alisma, Ispanya'da
yayinlanan ilk terzilik dokiimanidir. Avrupa’da giysi konstriiksiyonu ¢aligmalarinin uygulamali olarak
belgelendigi ilk 6rnekleri moda bebekleridir. Bu bebekler iizerinde hazirlanan her bir elbisenin,
malzeme Ornekleri ile kalip kesim ve dikim detaylari islem basamaklariyla yazilmistir. Kiigiik 6lgekli
hazirlanan kaliplar, bebeklerin gittigi sarayin terzilerince kopyalanmistir. Giysi dikim tekniklerinin
islem basamaklari takip edilerek giysinin gergek 6l¢eklileri hazirlanmistir. Yaratict kalip kesimi,
giysi geometrisi igeren detayli is¢ilik 6rnegini olusturan giysilerin konstriiksiyon teknikleri, Avrupa
terzilik mesleginin 6gretme ve 6grenme araglar1 olmustur. Pek ¢ok terzi, bu sekilde kesim ve dikim
tekniklerini hem 6grenmis hem de gelistirmislerdir.
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GIYSi KONSTRUKSIYONUNDA TEMEL KAVRAMLAR

Giysi konstriiksiyonu, giysiyi meydana getiren parcalarin 6lgiiye dayali malzeme, materyal ve
teknolojiye bagli olarak yapilandirilmasi islemleridir. Bagka bir deyisle konstriiksiyon, bir giysinin,
hammaddeham maddelerden tiiretilen bilesenlerini sentezleyerek, kesip bicerek, degistirerek yapisinin
olusturulmasidir. Konstriiksiyon sadece giysiye sekil vermek degil, ayni1 zamanda giysiyi olusturan
parcalar1 birlestirmek i¢in yapilan mithendisliktir.

Giysi konstriiksiyonu giysinin insan viicut sekline, yapisina ve postiir 6zelliklerine uygun olmasi ile
ilgiliyken ayn1 zamanda giysiyi olusturan parcalarin yer ¢ekimi kuvveti ile iligkisi ve kisinin giysi
icinde rahat hareket etmesi ile de ilgilidir.

Giysi konstriikksiyonunun temel kurallarinin basinda konstriiksiyon ile ilgili terminolojiyi bilmek,
konstriiksiyonu olusturacak kavramlari ve bu kavramlarin birbiriyle iliskisini anlamak gelmektedir.
Malzemeye Yonelik Kavramlar Giysi konstriiksiyonu olusturmada kullanilan temel unsurlardan biri
malzemedir. Malzeme giysiye istenilen formun verilmesinde énemli bir rol oynar. Herhangi bir giysi
tiiriinlin konstriiksiyonunu olusturmada yiizeylerin, alet ve makinelerin 6zellikleri olugturulacak
konstriiksiyona gore belirlenir.

Yiizeyler

* Tekstil yiizeyleri: Tekstil yiizeyleri, hayvansal, bitkisel, yapay liflerden veya bu liflerin egrilmesiyle
olusturulan ipliklerden dokuma, 6rme vb. yontemlerle elde edilen yiizeylerdir.

* Deri: Hayvan derisinden veya postundan elde edilen, giysi veya aksesuara doniistiiriilmeden bir dizi
islemden gegen tekstil hammaddeham maddesidir.

* Plastik: Plastik, olduk¢a genis bir kullanim alani olan ¢ok sayida sentetik veya yar1 sentetik
malzemeyi tanimlar.

* Metal: Metal, tekstil alan1 i¢in metalik lifler olarak ele alinabilir. Bu lifler, altin, glimiis, bakir vb.
madenlerden iiretilen ¢ubuklari, ¢ekerek ve minimum derecede incelterek elde edilmektedir. Alet ve
Makineler Giysi konstriiksiyonu olusturmada bir¢ok farkli ¢esitte alet ve makine kullanilir.

* Aletler: Giysi konstriiksiyonunda kullanilan aletler genel anlamda form olusturmada, kalip
hazirlamada, 6l¢me ve ¢izimde kullanilan aletler olarak siniflandirilabilir.

* Makineler: Giysi konstriiksiyonu olugturmada temel olarak dikis makineleri kullanilirken teknolojinin
gelismesiyle birlikte {iretim tekniklerinin degismesi {i¢ boyutlu viicut tarayicilarin, ii¢ boyutlu
yazicilarin, dijit makinelerinin kullanimini artirmistir.

Ol¢ii-Oran ve Dengeye Yénelik Kavramlar

Giysi konstriiksiyonunda 6l¢ii, yapiy1 olusturan temel unsurlardan biridir. Giysinin, giyen kiginin
fiziksel 6lgiilerine uygun olmasinin yani sira, giysiyi olusturan pargalarin aralarindaki orantisal 6l¢ii
ile de ilgilidir. Denge ise, giysinin yer ¢ekimi kuvvetine gore insan viicudunda konumlanmasi,
malzeme-giysi kalib1 arasindaki iliski, giysin par¢alarinin kendi aralarindaki estetik dagilimi gibi
ozellikleri icerir. Sayisal Olgii Giysi konstriiksiyonunda sayisal 6l¢ii dogrudan viicut iizerinden alian
Ol¢iileri tanimlar.

Estetik Olcii

Giysi konstriiksiyonunda estetik 6l¢ii, giysi pargalarinin estetik agidan birbirleri arasindaki oran-
orantty1 tanimlamakla beraber, giysinin gériiniimiindeki biitiinliigii de ifade eder. Mamul Olcii Tasarim
ve liretim siirecleri tamamlanmisg, pazarlamaya hazir halhale getirilmis bitmis iiriin 6l¢iilerini
tanimlar. Oran Oran, giysi kalibin1 olusturan parcgalar arasindaki boyutsal iligkidir. Orant1 Bir giysinin
biitiinlindeki farkli parcalarin birbiriyle karsilastirmali iliskilerine ve boyutlarina isaret eder. Denge
Kalibin genel goriiniisii itibariyla; figiirlin postiir-form 6zelliklerine ve Olgiilerine uygun olmasi,
omuzlardan itibaren form iistiinde yumusak, piiriizsiiz sekilde salinimi/diisiisii, dikey, yatay, kavisli
hat/kup/dikislerinin ve diiz boy, en boy ve verev iplik yonlerinin dogru, diizgiin ve yerinde olmasidir.
Biitiinliik Giysiyi olusturan tiim 6gelerin uyumlu olarak bir araya gelmesidir.

iplik Yonleri

* Cozgli ipligi: Dokuma kumasin boyuna olan, kumas kenarina paralel ipliklerdir.

» Atk ipligi: Dokuma kumasta ¢ozgii iplikleri arasindan enine yonde kumasin bir kenarindan diger
kenarina gegen ipliklerdir.

* Verev iplik: Atki ve ¢ozgii ipliklerinin 45°Olik agida ¢cakigmasi ile olusan sanal hattir. Kumas verev
hatta, ¢6zgii ve atki yoniinde oldugundan daha esnektir. Simetri Bir giysinin zit yonlerini ayni yapan,
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simetrik sekillerden veya formlardan yararlanan bir tasarim yaklagimidir.

Asimetri Giysi tasariminda dengelenmis hissi veren zit unsurlarin ve diizensiz sekillerin kullanimiyla
iligkilidir. Form ve Kesim Stiline Yo6nelik Kavramlar Giysiyi insan viicuduna uygun halhale getirmek
ve giysiye tasarim degeri katmak amaciyla temel giysi kaliplar1 iizerinden farkli form ve kesim stilleri
yapilir. Cok sayida form ve kesim stili olusturulabilir ve bunlar bir araya gelerek giysi
konstriiksiyonundaki biitiinlige katki saglar.

Form Giysinin belli estetik deger ve 6geler dogrultusunda iki boyuttan ii¢ boyuta gecirilmesidir. Bir
bagka deyisle form, giysinin dis hatlar1 bakimindan 6zellikleridir. Striiktiir Bir giysiye sekil veren
unsurlar, onun yapisal olarak ikinci ve ligiincii boyutunu olusturan alt yapilardir.

Yapibozum

Geleneksel giysi stili ve yapisini ¢gesitli yontemlerle bozarak ve farklilastirilarak alisilmisin disinda,
yenilikg¢i bir giysi striiktiirii, formu ve yiizeyinin olusturulmasidir. Kolaj Kolaj genel anlamda “bir
araya getirme, birlestirme, yapistirma” olarak ifade edilebilir. Brikolaj Yeni ve farkli parcalar1 veya
tarzlar1 birlestirip yeni bir biitiin ortaya ¢ikarma uygulamasidir (MacKenzie, 2017). Modiilerlik Bir
giysinin bilesenlerinin pargalara ayrilabilip, farkli amaglar i¢in yeniden bir birlestirilebilme
derecesidir. Sifir Atik Giysi konstriiksiyonu olusturmada, israfin dnlenmesini, hammaddeham
maddelerin daha verimli kullanilmasini; atik malzeme olusumunun engellenmesi veya minimize
edilmesi icin yapilan kesim teknigidir.

Trend Kesim

Giysinin striiktiir, form, ylizey 6zellikleri agisindan zamanin ruhuna, giincel moda egilimlerine uygun
olarak ¢alisiimasidir. illiizyon Giysi goriiniimiinde illiizyon iki farkli sekilde ele aliabilir. Giyside
illizyon hem estetik agidan gorsel etki olusturmay1 hem de islevselligi hedefler. Bitmemis stil
Izleyenlere giysinin yapisi ve goriiniimii itibarryla tamamlanmamis-bitmemis iiriin goriintiisii ve hissini
yaratma yontemidir. Zamansiz Stil Bir giysi stilinin siirekli degisim halhdlinde olan modadan ve
trendlerden bagimsiz olarak her donemde kullanilabilmesidir. Minimal Stil Bir giysinin stil, form,
striikktiir 6zellikleri bakimindan en asgari diizeyde tasarim ve iiretim siireci gerektirecek sekilde
diistiniilerek hazirlanmasidir. Serbest Stil Serbest stil, tam oturan, klasik, rahat ve bol stil disinda; yeni
giysi formlarmin olusturulmasinda kullanilir (Cegindir, 2020). Geleneksel Stil Giysilerin geleneksel
metotlarla tasarlanmasi ve iiretilmesidir. Geometrik Form

Giysiyi olusturan uzamsal 6gelerin 6l¢iilii olarak gorsel tiirden ifade edilmesidir. Giysi geometrisi,
tasaridaki fikrin, figiir analizi, boyutlandirma, malzeme, {iretim teknolojisi, tasarim hiyerarsisi gibi
degiskenler dogrultusunda tasarim geometrisi ile giysiye doniismesini saglayacak iki ya da ii¢ boyutlu
seklidir (Cegindir, 2020).

Giysi Uretim Amacina Yénelik Kavramlar

Giysiler iiretim amaglarina yonelik kavramlar 4 baslik altinda toplanabilir. Bunlar; kullaniglilik,
satilabilirlik, performans ve konfordur. Kullanislilik Tasarim ve islev agisindan son kullanici
tarafindan bir giysiyi en kolay ve hizli kullanabilme 6zellikleridir.

Satilabilirlik

Bir giysinin son sekli verilip piyasaya siiriilebilir halh&lde olmasidir. Performans Bir giysinin ondan
beklenen formunu koruma, dayaniklilik, kolay temizlenme ve bakim gibi 6zellikleri karsilamasidir.
(Cegindir, 2020). Konfor Kisinin hem fiziksel hem de psikolojik rahatligini saglamak adina giysiye
elastikiyet ve hareket rahatlik payinin katilmasidir.

Kalip Tasarimina Yonelik Kavramlar

Kalip tasarimi giysi konstritksiyonu olusturmada 6nemli bir asamadir. Viicut l¢iilerinin alinmasindan,
giysinin {i¢ boyutlu halhale getirilmesine kadar olan siireci kapsar.

Anatomi Viicudun normal seklini, yapisini; viicudu olusturan organlari ve bu organlar arasindaki
yapisal, gorevsel iligkileri inceleyen bilim dalidir. Somatotip 1940’larda Amerikali psikolog William
Herbert Sheldon tarafindan insan viicudunu kategorize etmek icin gelistirilen bir siniflandirmadar.
Postiir

Bedenin genel durusu, baska bir ifade ile fiziksel goriiniim agisindan viicut kisimlarinin birbirleri ile
uyumlu dizilisidir (Cegindir, 2020). Giysi ile kisinin viicut yapisinin uyumu i¢in dnce postiir analizi
gereklidir. Panel Kalib1 ¢ikarilacak boliimiin kabaca 6lgiileri isaretlenerek kesme/yirtma ile hazirlanan
dikdortgen seklindeki kumas pargasidir.

On — Arka Ortasi Insan viicudunda iist iiggen noktadan yere 90 derecelik aciyla inen sanal hattir. Arka
ortasi, insan viicudunda sirt tepe noktasindan yere 90 derecelik aciyla inen sanal hattir. Pens Giysi
konstriiksiyonunda ¢ogunlukla elastikiyeti olmayan veya elastikiyeti diisiik olan yiizeylerde, ylizeyin
viicudun formuna uydurulmasi i¢in iiggen seklinde olusturulan formlu yapilardir (Cegindir, 2020).
Hat/Kesik Giysiye sekil verme araglarindan birisidir ve giysi konstriikksiyonunda stil yaratmak, giysiyi
viicudun sekline uygun forma sokmak, pensleri saklamak gibi birden fazla nedenle kullanilan dikey,
yatay, verev ya da farkli sekillerdeki kesiklerdir (Cegindir, 2020). Suples Kol ve beden hareketine bagl
beden ve kol evindeki esneme ve hareket payidir. Giysilerin insan hareketlerine uygun olmasi giysi
konstriiksiyonunda dikkat edilmesi gereken en dnemli noktalardan biridir.
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Paylar Giysi kalibina verilecek paylar yiizey paylari, hareket paylar1 ve stil paylari olarak ii¢ baglikta
incelenebilir. C1t Teknikleri Kalip parcalarini kontrol ve dikim siirecinde birbiriyle eslestirmek ve
isaretlemek amaciyla makasla kesilerek yapilan ¢entiklerdir. Baz Kalip Canli/cansiz bir manken
iizerinden alinan 6lgiiler veya farkli kalip sistemlerinin standart dl¢iileri referans alinarak caligilan,
iizerine model uygulanacak ana kaliptir. Sablon Hazir giyimde kullanilan kaliplarin; dikis paylarini,
yazilarini, ¢itlarini, gerekli tiim isaretleri gdsteren, kumasa yerlestirmeye hazir halhalde olan kaliptir.
Serileme

Ana kalibin belirli noktalarindan, istenilen dl¢iilerde biiyiitiiliip kiigiiltiilerek farkli bedenlerin
olusturulmasidir.

Drape

Kumasin verev iplik istikametinin dékiimliiliik 6zelliginden faydalanilarak olusturulan tasarim
detayidir. Biizgii Kumas kenarina makine/el dikisi ile iki veya daha fazla paralel dikis olusturularak,
bu dikislerin tek taraftan ¢ekilmesiyle meydana gelen tasarim detayidir.

Volan

Daire sistemi ile ¢alisan biizgii payli veya biizgii paysiz kumas kesimidir. Gode Bir dikise veya kesige
yerlestirilen, genellikle {icgen bigiminde olan bir kumas pargasidir.

Firfir

Verev veya diiz kumas pargasindan istenilen ol¢iilerde elde ya da makinede biizgii yaparak olusturulan;
tasarim Ozelligine bagl olarak giysinin herhangi bir kismina eklenen tasarim detayidir. Pili Kumasga
bolluk, rahatlik vermek ya da giysiye model 6zelligi kazandirmak amaciyla, kumasi diizenli araliklarla
iist iiste getirerek yapilan katlama islemidir.

Yaka

Giysilerin boyun ¢evresine genellikle dikilen veya ayr1 bir parga olarak yerlestirilen; tek basina bir
aksesuar olarak kullanilabilen farkli bigimlerdeki serit seklinde hazirlanan giysi par¢asidir. Manset
Giysinin kol agzina dikilen veya kol agzindan fazla pay verilip kivrilarak olusturulan; bir¢ok farkl
formu bulunan serittir. Yirtmag¢ Giyside kullanim kolaylig1 saglamak veya model 6zelligi kazandirmak
amaciyla giysinin ¢esitli yerlerine farkli sekillerde yapilan agikliklardir.

Boyutlandirma

Bir giysinin ii¢ boyutlu halhale gelebilmesi i¢in gerekli formun, metrik sisteme gore; uzunlugu,
genisligi ve derinliginin her biri veya tiimiidiir.

Regula

Sablon kaliba gore kesilmis giysi parcalarinin dikis paysiz-payli kaliplarla yeniden kesilip
diizeltilmesidir. Diizenleme Kontrol islemi sonunda, giyside bulunmasi istenen niteligi karsilamak
veya modelde ve malzemede, tamamen degisim gerektirmeyen detaylar1 diizeltmek i¢in yapilan
islemlerdir. Prototip Prototip (numune), hatasiz {iretim i¢in hazirlanan 6rnek iiriin ya da {iriin 6rnegidir.
Numune, Fransizcada “toile”, Ingilizcede “muslin test” olarak adlandirilirken, giiniimiizde “prototip”
kelimesi ile her ii¢ dilde de teknik bir ifade olarak yer bulmaktadir. Prototip hazirlamadaki temel
amag, tasarimin estetik, striiktiirel ya da islevsel anlamda isleyip islemedigini sorgulamaktir”
(Cegindir, 2020).
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DERS ADI Giysi Konstriiksiyonu

UNITE ADI Miisteri Ozellikleri

UNITE NO 3

YAZAR  Prof.Dr. NESE YASAR CEGINDIiR

DEMOGRAFIK OZELLIKLER

Miisterilerin, etnik kokeni, yas, cinsiyeti, egitimi ve gelir diizeyi, go¢ hareketleri, dinidini inanislari,
mekéansal tercihleri, meslegi/isi, medeni durumu gibi 6zelliklerini tanimlamaktadir. Milliyet, Etnik
Koken Insanlarim viicut tip ve sekillerinde etnik kdkenleri dnemli rol oynamaktadir. Uzak doguUzak
Dogu’dan Orta Asya’ya, Avrupa’dan, Amerika’ya uzanan insan viicudu formlarindaki ¢esitlilik
ozellikle kiiresel boyutlu liretim yapan markalarin giysi boyutlarini farkli diizeylerde
siniflandirmalarinda 6nemli bir etkendir. Ayn1 kitada yer alan benzer milletlerin ya da ayni millet
iginde farkli bolgelerde yasayan bireylerin fiziki 6zellikleri dahi birbiri igerisinde ¢esitlilik
gostermektedir. Yas Yas, insan gelisimindeki baslica etkendir. TUIK (2020)’in diisiik senaryoya dayali
Tiirkiye niifusu projeksiyonlarina gore:

* 0-14 yas grubundaki niifus oranimin: 2023’te %22,2, 2040'da % 18,4,

* 15-64 yas grubundaki niifus oraninin: 2023’te %67,5, 2040'da %64,9,

* 65+ yas grubundaki niifus oranmin: 2023’te %10,3, 2040'da % 16,7 olmas1 beklenmektedir.

Aile Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanligi, Yasli Niifusun Demografik Degisimi Raporuna (2020)
gore ise yasl niifusun toplam niifus i¢indeki oran1 1935 yilina gore 2,3 kat artarak 2019 yilinda %9,1'e
yiikselmistir. Cinsiyet Giysi konstriiksiyonuna dogrudan etki eden faktdrlerdendir. Cocukluk ve 6n
ergenlik donemiyle beraber cinsiyetin getirdigi viicut tipi ve sekli iizerindeki hem boyutsal hem
cinsiyete 0zgii fiziki farklar, dl¢iilerin dikkatli sekilde siniflandirmasini gerekli kilmaktadir. Fiziksel
Gelisim Insan viicudu, dogumdan 6liime kadarki yasam seyrinde fiziksel gelisim donemlerine gore
degisim gegirmektedir. En yogun 6l¢ii farklar1 gelisim donemleri arasindadir. Gelisim donemlerine
gore insan bedenleri: bebek, ¢ocuk, dnergen, ergen, geng eriskin, orta yas ve yasl olarak ayr1 ayri
siniflandirilmaktadir. En hizli degisimler ise tahmin edilecegi iizere, 0-2 yas ile 12-18 yaslar
arasindaki gelisim donemlerindedir. Egitim Diizeyi Entelektiiel birikimli ve {ist diizey egitimli kisiler,
marka tercihlerinden, giysi tasarimi, iiretimi ve pazarlama tiirlerine kadar tiim siire¢lerde farkli
beklentilere sahiptirler.

Gelir Diizeyi

Miisteri portfoyii olusturmada yas ve egitim diizeyi ile birlikte belki de ilk sirada dikkate alinan faktor
gelir diizeyidir. Giysi, markalar ve iireticiler agisindan bir emtia yani ticari maldir. Bu malin miisteri
tarafindan begenilmesi ve satin alinmasi temelinde isleyen bir iiretim sistemi séz konusudur. Uretim
carklarmin donebilmesi igin arz ve talep dengesinin dogru kurgulanmasi gerekmektedir. Iste bu denge,
ticari mal olan giysinin, fiyat ve kalite dengesinin albeni ile bulusturularak pazarlanmasina baghdir.
Uretici agisindan hedef, potansiyel miisterinin giysi igin harcayabilecegi miktardir.

Goc Hareketleri

Yapilan aragtirmalar, 2019 yilinda 2.8 milyonu bulan gelismis iilkelere yapilan go¢iin, niifus oranlarini
degistirdigini belirtmektedir. Gog, isgiiciiis glicli arzinin artmasi, tiikketici tabaninin genislemesi ve ¢ok
kiltirlilik ve cok cesitliligi ile gelismis iilke pazarlarindaki tiiketici yasam tarzlarini ve
aliskanliklarini etkileyecegini 6ngérmektedir.

DiniDini inanclar

DiniDini inanglar, insanlarin hem ruhsal hem de fiziksel yasantisin1 diizenlemektedir. Ahlaki yapi,
giyinme kiiltiiriine yansimakta; buna bagli olarak kisilerin giysilerindeki mahremiyet diizeyini
belirlemektedir. Hedef miisteri grubunun mahremiyet 6zellikleri sectikleri giysilerin
konstriiksiyonundan beklentileriyle dogru orantili olarak degismektedir. Mekén Yasanilan ¢evre/ortam
giyinme aligkanliklarini da etkilemektedir. Her ne kadar teknoloji ve ekonomik kosullar gegmise
oranla gelismis ve iyilesmis olsa da gerek diinyada gerekse Tiirkiye’de kirsal yasamdaki mesken
kosullari, kentsel yasamdan birgok konuda farklidir.

Yalitim, 1sinma, enerjiden faydalanma basta olmak iizere kirsaldaki meskenlerin tasarimi ve bunlarin
kullanim kosullar1 kentsel alanlardakinden daha geridedir. Kentlerde yasayanlarin niifusu giin gegtikge
de artig gostermektedir. Buna bagli olarak markalar ve lireticiler, daha fazla kentli niifusun giysi
ihtiyaglarina yonelmektedir. Bu yonelim, biiyiik sehirlerde yasayanlarin ihtiyag ve beklentilerine olan
dikkati artirmaktadir. Boylece giysi tasarimi ve iiretimi yasanan mekanin 6zelliklerine goére
konumlandirilmaktadir.

Meslek

Meslek, giyinme stili lizerinde 6nemli bir faktordiir. Beyaz yakali denilen ofis ortaminda ¢alisanlar ile
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mavi yakali denilen stiidyo ve atolye gibi fiziksel ve zihinsel giiciin beraber kullanildig1 ortamlarda
calisanlarin giysi tercihleri birbirinden farkli 6zellikler tasimaktadir. Konfor, giiniimiiziin ve gelecegin
tekstil ve giysi liretim endiistrisini sekillendiren ilk isteklerdendir. Tekstil teknolojideki gelismeler,
giysi konstriiksiyonuna ve iiretim teknolojisine dogrudan yansimaktadir. Giysi kalib1 hazirlanirken yeni
teknolojinin sundugu kumas ve malzeme 6zelliklerine gore yon tayin edilmektedir. Medeni Durum
Ozellikle geleneksel toplumlarda insanlarin iginde bulundugu sosyo-kiiltiirelsosyokiiltiirel yapiya bagl
olarak giysi tercihlerini ve stillerini belirlemektedir. Bekar ve evli kisilere yonelik hazirlanacak
giysilerin viicuda oturma stillerinden, renk, desen, tasarim detaylarina kadar tiim konstriiksiyon
unsurlar1 incelenmesi ve gruplandirilmas: gereken konulardir. Bekar kisilere hazirlanan giysilerde
tasarimdaki yaraticilik daha esnek, ¢cok segeneklidir.

SOSYO-EKONOMIK GRUPLAR VE OZELLiKLER

Kiiltiirlere bagl olarak degisen sosyal hareketliligi yani yasam tarzlarini, saglik, egitim teknolojiyi
kullanma, sosyal statii ve gelir diizeylerini gdstermektedir. Sosyal hareketlik, aile yapisi, saglik
durumu, sosyal degerleri, teknolojiyi kullanma, yagsamsal ihtiyaglarini belirleme ve kargilama gibi ¢ok
degisken beslemektedir. Bu degiskenler, kiiltiirii olusturmakta, bireylerin giyinme stiline de dogrudan
yansimaktadir. Giysi se¢imi, satin alma ve kullanma stili, bireyin kiiltiirel yasantilarina baglh olarak
oncelikle yakin ¢evresiyle sekillenmekte, sosyal ve gorsel iletisim becerisi ile gelismektedir. Sosyal
Statli Giysinin kalitesi, tasarim, iiretim, kullanim stilindeki tercihi sosyal statii etkilemektedir. Sosyal
sayginligi yiiksek bireylerin giysi tercihleri bu statiiye bagli olarak degismektedir. Bu istegi fark eden
iireticiler, list diizey sosyal statiideki miisterilere sunduklari koleksiyonlarla, “exclusive class” olarak
tanimlanan liiks tiriinle “seckin grup” olma hazzini yagsatmaktadirlar.

Liiks iiriin, malzeme se¢imi, konstriiksiyonu, iiretim ve pazarlama sartlari ile 6zel ve sinirli
olmaktadir. Ote yandan, markalar ve iireticiler, hedef kitlenin genisletilmesi amaciyla, ekonomi ile
liiks tiriin grubunu birbirine yakinlastiran “inclusive class” olarak tanimlanan “kaynastirma sinifi”
adindaki hedef grubu yaratmislardir. Bu grupta, tasarimcilarin hazirladigi ulasilabilir/satin alinabilir
fiyattaki giysiler iiretilmektedir. Nig Gruplar Postiir problemliler, engelliler, dezavantajlilar,
hamileler, yaslilar, ergenler gibi alt gruplar, giysi iireticilerinin markalarini1 6ne ¢ikarma ve
yayginlastirma stratejileri arasindadir. Bu gruplari takip ederek ve onlara 6zel iiretimler
gerceklestirerek miisteri profillerini ¢esitlendirmektedirler. Ad1 gecen alt gruplarin demografik
Ozelliklerinden sosyal statiilerine, tutumlarindan davraniglarina kadar olan her bir degisken incelenerek
giysi konstriiksiyonu basta olmak iizere {iretimin her agamasinin planlamasina katki saglamaktadir.
Teknoloji agirlikli modern yasamin avantajlarinin yaninda getirdigi dezavantajlardan birisibiri
gecmise oranla fiziksel aktivitelerin sinirli olmasidir. 2019 yil1 itibariyleitibariyla 7,594 milyar olan
diinya niifusunun, %58,7’si interneti aktif olarak kullanmaktadir. Tiirkiye niifusunun %83.3’{iniin internet
kullandig1 diisiiniilmektedir. Internette gecirilen zaman her gegen giin artarak devam etmektedir. Bu
duruma ek olarak 2020 yili itibariyleitibariyla gelisen Covid 19 salginiyla insalik istem dis1 bir sekilde
ev-ofis diizenine ge¢cmistir. Bdylece azalan fiziksel aktivitelere bilgisayar veya telefon basinda
gecirilen hareketsiz siireler eklenmistir. Bu nedenle gelecegin beklenen saglik sorunlar1 arasinda postiir
problemlerinin olacag diisiiniilmektedir. Her lilke, engellilerin veya dezavantajlilarin daha rahat
kosullarda yasamasi, sosyal imkanlardan engelsiz bireyler kadar yararlanabilmesi gibi sosyal
politikalar gelistirmekte, is diinyasina katilabilmelerini saglayan firsatlar olusturulmaktadir.
Fonksiyonel giysi konstriiksiyonu ¢aligmalari, miisterilerin bireysel ihtiyaclarinin tespiti ile baglayan
siire¢ olup bu siiregteki her adim miisterinin ihtiyaglar1 ve konforu i¢in planlanmakta ve
ylriitiilmektedir.

TUTUM VE DAVRANIS OZELLIKLERI

Bireylerin, marka sadakati, iirlinden ¢ok yonlii beklentilerini, iirtin kullanim, saklama, koruma ve
temizleme 6zelliklerini icermektedir. Her marka miisteri profilindeki bireylerin sadakatini
hedeflemektedir. Bu hedefe ulagsmak i¢in miisterinin satin aldig1 iirlinii hangi amagla, nerede ve nasil
kullandigina yonelik aragtirmalar yapilmaktadir. Elde edilen verilere goére miisteriye 6neriler ve
hizmetler sunulmaktadir. Kimi kisiler, sadece marka ismini 6nemserken kimileri iiriiniin kalitesi,
kullanim kolayligi, stili, kesim detaylar1 gibi 6zelliklerini 6nemli bulmaktadir. Kullanim amacina
gore ilk el, ikinci el, kiralik giysi gibi farkli sahip olma se¢enekleri giiniimiiz miisterisi ve iireticisinin
giysi liretimi ve pazarlamasini etkileyen faktorler arasindadir.

Artik giysi iiretimi yalniz ilk elden degil, kullanilmig giysilerin yeniden kullanima ve ekonomiye
kazandirilmasiyla da ilgilidir. Kiiresel, bolgesel ve yerel boyutlu olarak her tiirlii iiriinii kapsayan moda
iiretim endiistrisinde siirdiiriilebilirlik, geri doniisiim, ileri doniisiim gibi bir¢ok yaklasim insanlar
tarafindan destek gormektedir. Aile yapisi, sosyal ¢cevre deger ve inaniglar: kiiltiirii beslemektedir.
Kiiltiir, ise giysi stillerinin kullanimlarina dogrudan yansimaktadir. Bireylerin gelir diizeyine gore giysi
satin almak i¢in ddedikleri fiyat, iirline yiikledikleri sembolik deger ve dnemle dogru orantilidir. Bu
nedenle lreticilerin miisteri profili olustururken dikkate aldiklar1 l¢iitlerin baginda, hedef kitlenin
sosyal durumunu ve giysiye harcadiklar1 para miktar1 yer almaktadir. Ilk 10 kiiresel tiiketici
egilimlerine gore, gelismis ekonomilerdeki bilingli miisterilerin, sadelige, bireysellige, el yapimina

3. Unite - Miisteri Ozellikleri 8



dayanan 6zgiinliige, yiyecekten giyecege kadar ¢evreye ve hayvanlara saygili, etik iirlinlere yoneldigi
goriilmektedir. Saglikli yasamin 6nemsenmekte, ge¢mise oranla daha fazla vegan ve vejetaryen
beslenme tercih edilmektedir. 2016-2017 yillar1 arasinda vejetaryen beslenmeyi tercih eden ilk 10 tilke
arasinda Tiirkiye 7.ci siradadir. Gerek profesyonel is ortaminda gerekse kisisel yasamda iletisimin ilk
sirasina internet yerlesmektedir. Gelecekte giyilebilir biyometrik teknoloji kullaniminin, sosyal
medyada ortak aktivitelere katilimin artacag izlenmektedir.

Kendin tasarla, kendin iiret yaklasimiyla, yeni beceriler kazanmaya ilginin artacagi, bireysel yasam,
¢evreye duyarlilik, sifir atik gibi konularin daha ¢ok dnemsenecegine dikkat ¢cekilmektedir. Bunlara
ilave olarak zamandan kazanmak i¢in insanlarin aligverislerini magazalara gitmek yerine internet
iizerinden satin almaya devam edecekleri beklenen egilimler arasindadir.
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DERS ADI Giysi Konstriiksiyonu

UNITE ADI Viicut Tipleri ve Sekilleri

UNITE NO 4

YAZAR  Prof.Dr. NESE YASAR CEGINDIiR

GORSEL ALGI

Insan, sosyo-kiiltiirelsosyokiiltiirel bir varlik olarak ¢evresindeki uyaricilar1 duyumla beyne
ulagtirmakta, anlamlandirmayla algilamaktadir. Anlamlandirma siireci, uyarici, duyum ve algi ile
gerceklesmektedir. Uyarici, duyu organlarini harekete geciren her tiirlii i¢ ve dis etkenler; uyarim,
uyaricilarin organizmaya ulagimiyla olusan durumdur. Duyum, uyaricilarin, goz, kulak, dil, burun, deri
gibi duyu organlar1 araciligiyla elektrik akimina doniistiiriiliip beyne ulastirilmasi stirecidir. Algi,
¢evreden alinan duyu uyarilarinin zihinde anlamli bir deneyime ¢evrilme siirecidir. Konstriiksiyon,
giysi ve viicudun birlestirilerek bir imaj olusturulmasin, iiriiniin viicuttaki gorselligini saglayan teknik
siirectir. Giysi konstriiksiyonunun olusturdugu goriintii, duyum iken hangi giysinin kimin iizerinde
oldugunu anlamak gorsel bir algidir. Halo Etkisi Halo etkisi; bir kisinin karakteri hakkindaki genel
izlenimimize iligkin bir tiir bilissel dnyargion yargidir. Bu 6nyargion yargi, kararlarimizdan imaj
olusturma, giyinme stili tercihlerimize, bir giysiyi satin alma kararimizdan giysiyi kullanma
davraniglarimiza kadarki tiim asamalar iizerinde son derece etkilidir.

Algida Seciciligi Etkileyen Faktorler

Algida seciciligi etkileyen faktorler, uyarilana dayali i¢ etkenler, uyarana dayali dis etkenler ve diger
etkenler olmak iizere ii¢ grupta toplanabilir. Bunlar; Uyarilan odakl: i¢ etkenler Uyarilanin
gerceklesmesini istedigi sonucu dngdrme beklentisi, konuya ilgi gosterme, giidiillenme ve gereksinim
duyma, mesleki algilama ile ilgilidir. Uyaran odakl1 dis etkenler Uyaricinin siddeti ve biiyiikliigii,
¢evresel uyumun tersi zitlik olusturmasi, duraganligi bozan hareketliligi ya da unutmay1 6nleyen
siirekliligi ve tekrar etme siklig1, uyaricinin tanidik olma veya yeni olma durumudur. Diger etkenler
Degisen zaman ve mekan algisi, uyarana karsi hazir olus, uyarilanin gegmis deneyimleri, zihinsel
tutumu ve kiiltiirel ortamidar.

FiZiKSEL CEKICIiLiK

Fiziksel ¢ekicilik, karsi cinsle temasa karar verme, iliski kurmak i¢in harekete gegcmede aranilan
fiziksel 6zellikleri ifade etmektedir. Genel olarak her iki cinste aranan ortak fiziksel ¢ekicilik
unsurlart: Yiiz 6zellikleri ve dengeli sa¢ dagilimi, yiliz ve beden simetrisi, cinse 6zgii biyolojik
6zellikler, bacak ve boy orani, boy ve dik postur, gencglik ve zindelik, cilt rengi olarak
siniflandirilabilir. Ideal Beden Ideal beden/figiir ise toplulugun ortalama standart beden dlgiilerine
yakin ancak “o giiniin kosullarinda” estetik agidan ¢ekici ve giizel kabul edilerek moda olan belirli
kisilerin viicut/figiir tipi ve seklini belirtir. Ideal beden, standart bedenden ayr1 kavramdir ve
toplumlarin yapisina ve zamana bagh olarak degismektedir.

Ideal bedenden kastedilen tamamen “fiziksel ¢ekicilige” yoneliktir. Standart beden, fiziksel ¢ekiciligin
tanimlanmasindan ziyade giysi gibi insan viicudunun boyutlarina gére hazirlanacak iiriinlerin
iretiminde gerekli siniflandirmalar i¢in kullanilan kavramdir. Bat1 toplumlarinda, kadinlarin
erkeklerde aradigi fiziksel ¢ekicilik unsurlari: Giiglii omuzlar, V seklinde iist beden, nispeten dar bel
cevresi, erkege 6zgil yiiz ve ¢ene 6zellikleridir. Her iki cinse ait ortak unsurlar disinda, erkeklerin
kadinlarda aradigi fiziksel ¢ekicilik unsurlarinin baginda, bel ve kalga orani, gégiis ve kalga dolgunlugu
gelmektedir. Kadin viicudunun ideal olarak kabul edilen sekli, X goriiniimiindeki kum saatidir. ideal
Beden Olgiitleri Toplumlara gore degiskenlik gosteren ideal beden kavramina bagli olarak, ideali
tanimlayan ol¢iitlerde degiskenlik gostermektedir.

Beden algisi, fiziksel ¢ekicilik gibi konularda ¢alisan batili uzmanlarin koydugu 6dlciitler 4 baslikta
toplanabilir. Beden Kitle indeksi (BKI) Diinya Saglik Orgiitiine gére agirligin boyun karesine
béliinmesiyle bulunan degerdir. Diinya Saglik Orgiitii BKI degerini; 18,5 ise zayif, 18,5-24,9 ise normal,
25,0-29,9 ise kilolu sinirinda, 30-34,9 Kilolu, 35,0-39,9 Cok kilolu ve 40+ Asir1 sisman olarak
nitelendirir. Simetri Viicuttaki organlarin ve yiiziin sag ve sol tarafinin birbirine esit ve diizgiin
goriinimde olmasidir. Viicut Orantisi ve Hatlarinin Diizgiinliigii

Boy ile viicut kisimlarinin uzunlugunun birbiri arasindaki dengeli dagilimidir. Bu oran, viicudun estetik
goriiniimiind etkileyen énemli bir unsurdur.

Viicut orani; ¢ene ile gogiis, gogiis ile bel, bel ile kalga, kalca ile diz, diz ile bilek arasindaki
mesafelerin birbirine orantisidir. Viicut hatlarinin diizgiinliigii ise viicudu olusturan, bas, omuz, sirt, bel,
kalca, gogiis agisinin, iist ve alt beden kivrimlarinin, dig hatlarinin cinsiyete uygun olarak ortalama
insan viicudu seklinden beklenen 6lgiitler igerisinde olmasidir.

Bas yiiksekligi bir birim olmak iizere,
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* Bir yetigkinde bas, viicudun 1/7 ya da 1/8’i kadardir.

* Omuz Genisligi, kadinda: 2 bas, erkekte: 2,5 bas,

» Ayak uzunlugu, 1 bas kadardir.

* El uzunlugu, yiiz uzunluguna,

* Her iki kolun yanlara agilmis durumdaki uzunlugu, o kisinin boyuna,

* Omuzdan dirsege, dirsekten bilege kadar uzunluk birbirine esittir.

* Eller yanlara uzatildiginda, parmak uclar1 diz ile kalca arasina gelir. Bebek ve ¢cocuklarda, bas diger
organlara gore daha biiyiiktiir. Bu kural, yeni dogandan itibaren %, 1/5, 1/6, 1/7 olarak devam eder.
Fiziksel ¢ekiciligi standart beden kavramini olusturan ortak unsurlara ilave olarak; kadin viicudunda
ideal bedeni (Kum saati) belirleyen ii¢c temel 6zellik; gogiis, bel ve kalga ¢evresi dl¢giilerinin birbirine
oranidir. Bu {i¢ dl¢iimden beklenen, gogiis ve kalca ¢evresi dl¢iisiine oranla bel ¢evresinin daha dar
olmasidir. G6giis ve kalga ¢evresinin birbirine yakinligi estetik agidan 6nem tagimaktadir. Bati
toplumlarinda standart bedende beklenen bel-kalca orani: 0,70’dir. Yani standart dlgiilerdeki batili bir
kadinin bel 6l¢iisiiniin kalga 6l¢iisiine orani= 60cm /86 cm = 0,69 olmalidir. Bu oran, toplumlara gore
degisiklik gosterir.

Diizgiin Postiir

Diizgiin postiir, giysilerin viicut lizerindeki goriintiisiinde 6nemli bir 6zelliktir. Postiir, bedenin genel
durusu, goriintiisii ya da sekli anlamina gelmektedir.

Fiziksel goriiniim agisindan viicut kisimlarinin birbirleri ile uyumlu dizilisi tiim iskelet sisteminin ve
organlarin, dogru durus pozisyonundaki goriiniimii postiirii tanimlamaktadir. Saglikli bir omurga, “ii¢
dogal egrilikten olusur ki bunlar; arka bedendeki boyun kavisi, sirtin ¢ok hafif disa kavisi ve hafif igce
bel kavisidir” Oturma, ayakta durma, yatma pozisyonlarindaki viicudun durus sekline statik/sabit postiir,
hareket esnasindaki viicudun durus sekline ise dinamik postiir ad1 verilmektedir.

Postiir Analizi

Giysi hazirlamada, postiir analizi dik durus pozisyonunda 6n ve yan goriinlimden yapilmaktadir. Elde
edilecek analiz sonuclar1 hazirlanacak giysilerde, kusursuz goriiniim, beden problemlerinin gizlenmesi
icin gerekli konstriiksiyon uygulamalarina veri kaynagini olusturmaktadir. Gogiis, bel, kalga ¢gevresi
gibi yatay ana hatlar, 6n ve yan pozisyondaki belirli referanslardan gececek dikey hatlar ve bunlarin
birbiri ile iligkisi viicut analizinde farkliliklar1 ortaya koyan 6nemli 6lgiitlerdir. Postiir analizinde
Olgiit, iyi (standart) ve kotii olarak degerlendirilmektedir.

Viicudun normal egriliklerinin korundugu, eklemlere uygulanan kuvvetlerin dengeli dagildigi beden
durusuna “Dogal dengelenmis/iyi postiir” denilmektedir. Hazir giyim {iriinleri dogru postiire sahip
kisilere hitap etmekte olup giysi konstriiksiyonu agamalarinda statik ve dinamik postiir duruglar1 dikkate
alinmaktadir.

Baslica postiir problemleri agagida verilen bes grupta toplanabilir: Lordoz: Alt ¢carpraz sendrumu da
denilen omurganin boyun, sirt ve bel kisminda kafanin agirligini desteklemek ve sok darbelerini
emmek i¢in dogal kivrimlardan daha fazla bel ¢ukuru ve daha fazla kalga ¢ikintis1 durumudur.

Kifoz: Kamburluk olarak da bilinen, omurganin 6ne dogru egilmesiyle ortaya ¢ikan sirt bolgesindeki
disa egimli bir postiir bozuklugudur.

Diiz Sirt: Sirttaki olmasi gereken dis biikeyligin diizlesmesiyle olusan postiir bozuklugudur.
Kamburumsu Postiir: Sirt bolgesindeki dis biikeyligin fazlaligiyla olusmus postiir bozuklugudur.
Skolyoz: Omurganin sag, sol veya S seklindeki egriliginden kaynaklanan postiir bozuklugudur.

Onden Postiir Analizi

On postiirdeki standart diziliminde bas notr *diir. Omuzlar her iki tarafta esit seviyededir. Bedenin
tiimiinde saga veya sola kayma yoktur.

Kollar; esit uzunluktadir. Bel kavisi normal (i¢blikey) egimindedir. Kalga omuzlarla ayn1 hizadadir,
sag ve solda yiikseklikleri esittir. Omuz ve kalga birlestirildiginde beden kum saati goriiniimiindedir.
Dizler i¢e ve disa kayma gostermez. Yandan Postiir Analizi Standart yan postiirde birlesmesi beklenen
referans noktalari;

* Kulak memesi,

* Omuz ¢ikintisinin orta noktasi,

» Uyluk kemiginin kalgadaki ¢ikintisi,

* Diz kapagi,

» Ayak bileginin agik kemigidir. Kalga viicudun alt kismu itibari ile giysi kalib1 hazirlamada dikkate
alinmas1 gerekli en 6nemli bolgedir. Bu nedenle kalgada legen kemiginin egim agisina bakilir.
Kalgada egimin artmas1 “¢ikik kalga”, azalmasi “diiz kalga” olarak degerlendirilir.

VUCUT TIiPLERI (SOMATOTIP)

Somatotip, insan viicudunun kas diizeyi ve 6zellikleri ile tanimlanmasi, bu 6zelliklerin bilimsel
yontemlerle belirlenmesidir.

Ektomorfik Tipler

Ince, uzun kemikli, zarif ve narin goriiniimlii olup az kasli, diisiik yag dokuludur. Mezomorfik Tipler
Atletik, giiclii yapili, kasli, diizgiin postiire sahiptirler. Omuzlar kal¢alardan genis olup kadinlarda
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yapili kum saati, erkeklerde ise yapili ve kasli V figiirii olarak adlandirilirlar. Endomorfik Tipler
Ektomorfik viicut tipinin tam tersi olup ¢ok kivrimli, yuvarlak yapilidirlar. Bu tipteki bireyler,
genellikle armut tipli olup kalgalart omuzlardan daha genistir.

VUCUT SEKILLERI

Viicut sekli, insan viicudunun, boy, kas ve kilo durumlarina gore iist ve alt beden tipleri ayrimina ilave
olarak boyun, omuz, gogis, karin, kalca, kol, bacak sekilleri ve beden simetrisi gibi alt ayrintilara gore
daha detayl olarak gruplandirilmasidir.

Viicut Sekli Calismalarinda Dikkate Alinan Olgiitler

Yas, boy, kilo, beden kitle indeksi, bel ve kalga orani, beden-bel-kal¢a orani, kol boyu ve sekli, bacak
boyu ve sekli, postiir, simetri ve gévde kivrimlarini ortaya ¢ikaran bélimlerdir.

Govdenin kivrimlarini ortaya ¢ikaran boliimler: Boyun, omuzlar, gégiis, gégiis alti, karin, bel, iist kalca,
kalga, pazi, uyluk, baldir ¢evreleridir.

Kadin Viicut Sekilleri

Oval Viicut Sekli Viicudun 6n goriintiisiinde omuz ve kalga genisligi bir dik hat ile birlestirildiginde:
g0giis ile basen arasindaki bolge omuzlara oranla genis ve silindirik yapidadir.

Elmas Viicut Sekli

Viicudun 6n goriintiisiinde omuz ve kalga genisligi bir dik hat ile birlestirildiginde bel ile basen
arasindaki bolge omuzlara oranla bariz derecede genis ve silindirik yapidadir.

Ucgen Viicut Sekli

Viicudun 6n goriintiisiinde omuz ve kalca genisligi bir dik hat ile birlestirildiginde kalca ¢ikintisi
viicudun genel silindirik yapis1 igerisinde omuz ve bel goriintiisiine nazaran genis goriiniimliidiir.
Viicuttaki yag dagilimi, kalca ve uyluklarda daha yogundur.

Ters Ucgen Viicut Sekli

Viicudun 6n goriintiisiinde omuz ve kalga genisligi bir dik hat ile birlestirildiginde viicudun genel
silindirik yapis1 igerisinde omuz genisligi kal¢a genisliginden fazladir.

Dikdortgen Viicut Sekli

Viicudun 6n goriintiisiinde omuz ve kalga genisligi bir dik hat ile birlestirildiginde omuz ile kalga
genigligi birbirine esit ya da ¢ok yakindir.

Kum Saati Viicut Sekli

Viicudun 6n goriintiisiinde omuz ve kalga genisligi bir dik hat ile birlestirildiginde omuz ile kalca
genisliginin birbirine esit ya da ¢ok yakin oldugu viicut seklidir.

Erkek Viicut Sekilleri Oval Viicut

Sekli Viicudun 6n goriintiisiinde omuz ve kalga genisligi bir dik hat ile birlestirildiginde gogiis ile basen
arasindaki bolge omuzlara oranla genis ve silindirik yapidadir.

Dikdortgen Viicut Sekli

Viicudun 6n goriintiisiinde omuz ve kalga genisligi bir dik hat ile birlestirildiginde omuz ile kalga
genigligi birbirine esit ya da ¢ok yakindir.

Ucgen Viicut Sekli

Viicudun 6n goriintiisiinde omuz ve kalca genisligi bir dik hat ile birlestirildiginde, viicudun genel
silindirik yapisi igerisinde iist bedene oranla kalca ¢evresi dikkat ¢eken oranda genistir.

Govdesi Kash Viicut Sekli

Ideal beden olarak tanimlanan bu viicut sekline sahip erkeklerde, viicudun 6n goriintiisiinde omuz ve
kalga genisligi bir dik hat ile birlestirildiginde omuz ile gdgiis ¢cevresi kasl ve diridir. Ters Uggen
Viicut Sekli Viicudun 6n goriintiisiinde omuz ve kalga genisligi bir dik hat ile birlestirildiginde viicudun
genel silindirik yapisi icerisinde omuz ve gdgiis genisligi bel ve kalga genisliginden bariz oranda
fazladur.

Viicut Sekline Etki Eden Faktorler

Viicut sekli, iskelet yapisi, kas ve yag dagiliminin toplamidir ve bu seklin olusumu tizerinde pek ¢ok
degisken etkilidir. Bunlarin basinda; fiziksel ¢ekicilik, beden algisi, genetik, etnik koken, cografya,
kiiltiir, beslenme, yas, boy, kilo, diyet, egzersiz, sosyal medya, moda estetik ve cerrahi uygulamalar,
saglik, yasam ve ¢alisma kosullar1 sayilabilir.
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DERS ADI Giysi Konstriiksiyonu

UNITE ADI Viicut Ol¢iim Yontemleri

UNITE NO 5

YAZAR  Prof.Dr. NESE YASAR CEGINDIiR

GIYSI BOYUTLANDIRMA

Boyut, bir nesnenin fiziki konumunu belirlemek i¢in kullanilan kavramdir. Fiziksel olarak herhangi bir
dogru pargasi bir boyutlu, alan iki boyutlu, hacim ise li¢ boyutludur. Bilindigi iizere nokta, sifir boyutlu
yani; boyutsuzdur. Giysi Boyutlandirma; genislik ve uzunluktan (en ve boydan) olusan iki boyutlu
ylizeyin, derinlik kazandirilarak {i¢ boyutlu forma doniistiiriillmesi i¢in gerekli islemlerdir. Giysi
boyutlandirmanin iki hedefinden ilki, farkli viicut 6zelligine ve 6l¢iilerine sahip miisterilerin viicut
sekillerinin saptanmasi ve viicut dlgiilerinin alinmasidir. Tkincisi, tespit edilen viicut sekillerinin ve
gecerli bir 6l¢iimle elde edilen dlgiilerinin sistematik sekilde siniflandirilmasidir.

OLCU KAVRAMI

Olcii, isim olarak giysinin boyutlandirilmasi igin gerekli oranlama ve dlgeklendirme islemlerinin
ylriitiilmesini saglayacak 6lgiit; fiil olarak ise bir seyin kabul edilmis bir norma gére 6l¢iilmesidir.
GiYSI KONSTRUKSIiYONUNDA KULLANILAN OLCU CESITLERI

Olgiime Temel Olan Unsura Gore Olgii Cesitleri

* Viicut iizerinden alinan 6l¢iiler,

* Mamul (Bitmis iiriin) 6l¢iileri olarak siralanabilir.

Ol¢iim Tiiriine Gore Olgii Cesitleri

* Dikey ol¢iiler,

« Cevresel Olgiiler,

* Genislik olgiileri,

» Kavisli dlciiler,

* Derinlik Olgiileri,

» Verev/Capraz dlgiiler olarak gruplandirilabilir.

Kullanim Amacina Gére Cogunlukla Mesafe Olgiilerinin Cesitleri

* Temel dl¢iiler,

* Yardimeci dlgiiler,

» Kontrol 6lg¢iileri,

* Sabit 6l¢ii seklinde siniflandirilabilir.

OLCU ALMADA DiKKKATE ALINAN VUCUT OZELLLIKLERI

Referans Noktalari, Viicut {izerinde referans alinan belirli noktalardir. Mesafeler, viicudun Sl¢iisiiniin
dogrusal olarak alinmak istenen “iki noktasi arasindaki uzunlugu” ifade eder. Bu uzunluklar, ¢evresel
Olgiiler, dikey Ol¢iiler, yatay ol¢iiler, derinlik 6lgiileri ve kavisli 6l¢iilerdir. Sekiller, viicudun 6n, arka,
yan gibi farkli yonlerden veya agilardan biitiiniiniin iki boyutlu gériiniimiinii tanimlar. Yiizeyler, viicudun
kopyas1 alinmak istenen iki boyutlu belirli bir boliimiinii tanimlar. Bunlar, 6n beden, arka beden gibi
kisimlardir. Hacimler, 6zellikle bilgisayarli tarama sistemlerinde viicudun ii¢ boyutlu goriintiilerini
tanimlar. Bu sayede belirli araliklar 6l¢iilebilir veya alanlar hesaplanabilir. Viicut Referans Noktalari
Viicuttaki referans noktalar;

+ Ol¢ii aliminda,

* Kalip hazirlama siirecinde ve ¢ Kalibin viicuda uyumunun kontroliinde kullanilmaktadir.

Giysi konstriiksiyonunda referans aliman viicut noktalar: sirasiyla sunlardir: Adem ElmasiAdemelmasi
Cukuru Adem elmasiAdemelmasi, girtlaktaki tiroit kikirdagmin ¢ikintisidir.

Omuz Basi

Yan goriintiide kulak memesinden omuza dogru sanal bir yatay hat varmig gibi diisliniildiiginde omuz
yuvarlaginin ucuna denk gelen noktadir.

On Koltuk Oyuntu Noktasi

On bedende kol oyuntusunun baslangi¢ noktasidir. Arka Koltuk Oyuntusu Noktas1 Arka bedende kol
oyuntusunun baslangi¢ noktasidir.

Yedinci Omur

Arka ortasinda boyundaki 7. omur7. omura karsilik gelen noktadir. Kiirek Kemigi Arka bedende
yaklasik olarak 72 omuz ile %2 kol oyuntusunun ¢akistig1 kiirek kemiginin en yiiksek noktasidir. Bu nokta
arka sirt pens ucu i¢in referans noktasini belirler. Meme ucu Kadin ve erkek meme ucunun bulundugu
noktadir. Dirsek Kemigi

Ucu Dogal tasima acgis1 dikkate alinarak olgiiliir, dirsek ¢ikintis1 dirsek hattinin belirlenmesinde
yardimci noktadir. Gobek Deligi Gobek deligi 6n ortasi lizerindeki uzunluklarin oranlanmasinda

5. Unite - Viicut Ol¢iim Yéntemleri 13



referans noktadir. Oturus Yiiksekligi Noktas1 Arka bacak ile kalga kavisinin baglangi¢ noktasidir.
Arka Bel Cukuru

Arka bedende 7. omur7. omurdan asagiya belin en gukur oldugu noktasidir. Kol Bilek Kemigi Kol
boyunun hesaplanmasinda referans noktasidir.

Kalca Diisiikliigii Noktasi

On ya da arkadan goriiniimde kalganin en yiiksek noktasidir. Diz Kapagi On gériiniimde diz kapagi,
arkada diz kirilma hattidir.

Ayak Bilek Kemigi (Asik Kemigi) Pantolon, etek gibi alt giysilerin yan boylarinin belirlenmesinde,
kalip iizerine taginmasi ve giysi uyum kontroliinde kullanilan noktadir. Kontrpiye noktas: Ayak bilegi
ile ayak parmaklar1 arasindaki en yiiksek noktadir.

Viicut Mesafeleri

Mesafe, viicut veya giysi tizerinde dogrusal olarak iki nokta arasindaki uzunlugu ifade eder. Viicut
iizerindeki mesafelerden elde edilen uzunluklar ise 6l¢ii, islem ise 6l¢iim olarak adlandirilir.

Ol¢iim Tiiriine Gore Viicut Mesafeleri

Dikey olgiiler, konstriikksiyonun olusmasi i¢in gereken genellikle dikey yonlii mesafelerin uzunlugunu
gosteren dlgiilerdir.

Cevresel Olgiiler, konstriiksiyonun olusmasi i¢in gereken ¢cogunlukla yatay yonlii dairesel dlgiilerdir.
Genislik olgiileri, giysi tiirii ve ¢esidine bagli olarak konstriiksiyonun olugmasi i¢in gereken iki nokta
arasindaki yatay dogrusal yonlii mesafe dl¢iileridir.

Kavisli 6lgiiler, konstritksiyonun olusmasi i¢in gereken i¢ veya dis biikkey ol¢iilerdir.

Yatay, dikey veya verev sekilde olabilirler. Derinlik 6lgiileri, konstriiksiyonun olugmasi i¢in gereken
derinlik ol¢iileridir.

Kullanim Amacina Gore Viicut Mesafeleri

Temel dlgiiler, denildiginde akla gelenler giysi tiirline gdre uzunluk ile viicudun gogiis, bel ve kalca
cevresi Olgiileridir. Yardimci 6lgiiler, bir giysi konstriiksiyonunun olusmasi icin gerekli ikincil
derecede 6nemli dlgiilerdir.

Kontrol 6l¢iisii, Hazirlanmis bir kalibin ilgili kisminin istenen form ve 6l¢iide oldugunun onaylanmasi
i¢in, hazir bir kalibin bireysel viicut 6zelliklerine uyumu i¢in kisi lizerinden alinan bazen 6rtiilii bilgiye
(tecriibeye) bazen sisteme dayali formiile bagli elde edilen kontrol dlgiidiir. Sabit Olgii, Giysi
konstriiksiyonunun hazirlanmasinda, ¢alisilan bigki sistemine 6zgii formiille hesaplanmis ve ilgili
yerdeki Ol¢iiye ilave edilen veya dogrudan kullanilan 6l¢iidiir.

VUCUT MESAFELERININ OLCULMESI

Dikey Uzunluk Olgiileri

Normal postiirde ve dik pozisyonda:

Bas Yiiksekligi: Duvara dik a¢1 olusturacak sekilde bas iistiine yerlestirilen gonye yardimiyla 6lg¢iiliir.
Kullanim amacina gore gonye ile omuz basi ya da arka bedende 7. Omur7. omur aras1 mesafesidir.
Koltuk Derinligi: Omuz basi ile koltuk hatti1 arasindaki mesafedir. Duvara dayanmis pozisyonda, kol
altina ve omuz basina yerlestirilen iki ayr1 yatay cetvel arasindaki mesafenin 6l¢iilmesiyle bulunur.
Sirt Yiiksekligi: Arka bedende, 7. Omur7. omur ile kiirek kemigi ¢ikintis1 arasindaki mesafedir. Arka
Uzunluk: Arka bedende, 7. Omur7. omur ile belin en ¢ukur noktasi arasindaki mesafedir. Kalca
Diisiikliigii: Tki sekilde kullanilir. Elbise gibi bedenin alt ve iist kismini igine alacak sekilde tiimiinii
kaplayan giysilerde; arka bedende, 7. Omur7. omur ile kalganin en ¢ikintili noktasi arasindaki
mesafedir. Pantolon, etek gibi bedenin yalnizca alt kismini igine alan giysilerde; bel ¢ukuru ile
kalcanin en ¢ikintili noktas: arasindaki mesafedir.

Yaka A¢iklig1: Giysi tiirli ve ¢esidine bagh olarak; Arka bedende 7. Omur7. omurdan asagiya omurilik
iizerindeki dikey hatta lgiilen mesafedir. On bedende ise, Ademelmas1 gukurundan &n ortasi hatti
iizerinde istenilen agiklik kadar 6l¢iilen mesafedir.

Gogiis Diisiikliigii: On bedende, boyun ile omzun birlestigi noktadan meme ucuna kadar dikey
mesafedir.

On Uzunluk: On bedende, boyun ile omzun birlestigi noktadan meme ucundan gegmek sartiyla belin en
derin/kavisli hattina kadar olan mesafedir.

Oturus Yiiksekligi: Pantolon, sort, bermuda, etek, pantolon etek gibi alt bedene giyilen giysi tiir ve
¢esitlerinin hazirlanmasinda kullanilmak iizere, sandalyeye oturma pozisyonunda, yan postiirde, bel
hatt1 ile sandalye arasindaki dikey mesafedir.

Tiim Boy: duvara yaslanmis durumda bas listiine yerlestirilen gonye ile ayaklarin bastig1 yer arasindaki
boy mesafesidir.

Kol Boyu: Giysi tiirii, ¢esidi ve o giysi de kullanilan kol stiline bagli olarak, dirsek hafif biikiilmiis
pozisyonda olmak sartiyla 6l¢ii alma islemi kol ¢esitlerine bagl olarak degisiklik gosterir.

Dis Kol Boyu: Ozellikle ceket gibi iist giysilerde ¢ift pargali olarak hazirlanan kollarda, kolun arka
kismina denk gelecek sekilde, dirsegin hafif biikiilmiis pozisyonunda, omuz ile dirsek ve bilek
arasindaki mesafedir.

I¢c Kol Boyu: Ozellikle ceket gibi iist giysilerde ¢ift pargali olarak hazirlanan kollarda, kolun 6n
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kismina denk gelecek sekilde, dirsek hafif biikiilmiis pozisyonda olmak sartiyla, koltuk derinligi ile
dirsek ve bilek arasindaki mesafedir. Baslangi¢ noktasi bel ¢ukuru olmak kosuluyla;

Diz Boyu: Bel ¢ukuru ile diz kadarki mesafedir.

Diz Yiiksekligi: Diz boyunun tersine yerden dize kadarki mesafedir.

Yan Bacak Boyu: Yan dikis hattinda bel ¢ukurundan itibaren sonlanmasi istenen uzunluk mesafesidir.
Pantolon ve etek boyunu verir.

I¢ Bacak Boyu: Ag baslangicindan asagi dogru sonlanmasi istenen uzunluk mesafesidir.

Cevresel Olciiler

Asagida siralanan olgiilerin alinmasinda, meziiriin i¢inde igaret ve orta parmak kalacak, rahat nefes
alma iglevini yerine getirecek sekilde durus saglanmalidir. Bu 6l¢ii alim teknigi, gegmisten gelen
aliskanliklara ve iiretim yontemlerine bagli olarak genellikle esneme 6zelligi olmayan dokuma
kumaslarin kullanilacagi varsayilarak diizenlenmistir. Elasten gibi esneme 6zelligi yiiksek liflerin,
o6rme kumaslarin kullanilacag: kalip konstriiksiyonlarinda bu 6l¢ii alim sekli ya parmak rahatlig1
kullanilmadan alinir ya da kalip ¢ikarilirken kumasin esneme oranlart géz oniinde tutularak boyutlarda
degisiklige gidilir.

Bas Cevresi: Alin hizasinda bas ¢evresi 0lgiistidiir.

Yaka Cevresi: Boyun ile bedenin kesistigi yuvarlak hattin ¢evresel uzunlugudur. Bu hat giysi ¢esidine
gore degiskenlik gosterse de genel olarak dnce ademelmasi ¢ukurunun alt kenarindan baglayarak yakada
omuz baglangicindan devam edip arkada 7. Omur7. omurdan gegerek yeniden 6n ortasinda bitecek
sekilde sonlanmalidir.

Goglis Cevresi: Meziir, sirt genisliginden ve meme uglarindan yere paralel gegecek sekilde alinan
cevresel olgiidiir. Meziir yere paralel olmak ve iki parmagin rahat hareket ettiginden emin olmak
sartiyla; Bel Cevresi: Belin en dar hattinin ¢evresel 6l¢iisiidiir.

Kalga Cevresi: Arkada kal¢anin en ¢ikintili noktasindan 6nde gobegin ¢ikintisini i¢ine alacak sekildeki
¢evresel Olgtisiidiir.

Basen Cevresi: Birlesmis durumdaki bacaklarin iist basen hattinin en yiiksek noktalarindan ge¢ecek
sekildeki ¢evresel olgiistidiir.

Baldir Cevresi: Baldirin en genis kisminin ¢evresel dl¢iisiidiir. Diz Cevresi: Diz kapaginin ¢evresel
Olcusudiir.

Ayak Bilegi Cevresi: Ayak bileginin ¢evresel 6l¢iisiidiir.

Pazi1 Cevresi: Pazinin ¢evresel olgiistidiir.

Dirsek Cevresi: Dirsek hattinin ¢evresel ol¢iisiidiir.

El Bilegi Cevresi: El bileginin ¢evresel 6l¢iisiidiir.

Genislik Olgiileri

Omuz Genigligi: Yaka ucundan omuz basina kadar olan omuz mesafesidir. Arka ve 6n omuzdan
asagiya indigi varsayilan hayali dikey iki hat diisliniilmesi kosuluyla,

Sirt (Arka Beden) Genisligi: Kiirek kemikleri hattinin {izerinde kolun bedenle birlestigi noktalarin
arasindaki mesafedir.

On Beden Genisligi: ¥ 6n kol oyuntusu noktalar1 arasinda kalan 6n beden mesafesidir.

Koltuk Genisligi: Yan postiirde, 6n ve arka bedenden inen dikey hatlarin arasindaki mesafedir. Kol
genisliginin beden lizerindeki izdiisiimii olarak ifade edilebilir.

Derinlik Ol¢iileri

Yan postiirde, arka ve 6n ortasindan asagiya indigi varsayilan hayali dikey iki hat diisiiniilmesi
kosuluyla,

Beden Derinligi : Meme ucu ile sirt kavisi arasindaki mesafedir. Gogiis Kap Derinligi: Gogsiin
altindan meme ucuna kadarki mesafedir.

Ag Derinligi : On ve arka ortas1 arasinda kalan i¢ bacak derinligidir.

Verev/Capraz Olgiiler Omuz ile meme ucu arast: Biistiyer gibi 6zellikle kadin giyiminde viicuda tam
uyumun saglanmasinda detayl 6l¢ii gerektiren giysiler i¢in kullanilan omuz bagindan meme ucuna
kadar olan ¢apraz mesafedir.

Omuz fle Gébek Arasi: Ceket gibi viicut uyumunun saglanmasinda detayli 6l¢ii gerektiren giysiler i¢in
kullanilan omuz bagindan gobek deligine kadar olan ¢apraz mesafedir.

Dikey Cevre Olgiileri

Dikey Beden Cevresi: Tulum gibi alt ve {ist bedenin birlikte kullanildig1 kaliplarda kullanilmak iizere
omuz basindan baglayarak meme ucu ve ag ¢cevresinden gecerek arka bel ve sirttan omuz basina kadar
olan dikey elips seklinde alinan beden 6l¢iisiidiir. Kimi zaman kontrol 6l¢iisii olarak da kullanilabilir.
Kol Evi Cevresi: On ve arka olmak iizere kol ile bedenin birlestigi oval hattin ¢evresel dlgiisiidiir.
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DERS ADI Giysi Konstriiksiyonu

UNITE ADI Ol¢ii Stmflandirma islemleri
UNITE NO 6

YAZAR  Prof.Dr. NESE YASAR CEGINDIiR

OLCU SINIFLANDIRMA SiSTEMLERI

Diinya iizerinde giysi boyutlandirma standardizasyonuna dayali beden numaralandirma konusunda iki
temel sistem bulunmaktadir. Bunlardan birincisi: Boy-beden numarasi ve drop degiskenine bagh
siniflandirmadir. Tkincisi ise gogiis ¢evresi ve viicut tipine gore siniflandirmadir.

* Boy-Beden Numarasi ve Drop Sistemine Gore Siniflandirma: Avrupa orijinli siniflandirma
sistemidir. Cocuklarda boya, yetigkinlerde ise gdgiis ve kalca ¢evresi Ol¢iisii kullanilarak olusturulan
droplara dayanan 6l¢ii dizileriyle giysi uyumu saglanmaktadir.

» Gogiis Cevresi ve Viicut Tipine gore Beden Numarasi Siniflandirma: Amerika menseili giysi boyut
siniflandirmasinda dikkate alinmaktadir. Burada, geng kiz, geng¢ kadin, minyon kadin gibi gruplamalar
temelinde gogiis cevresi dl¢iisii temel alinmaktadir. Olcii tablolar1 viicut tipi ve sekillerine gore
diizenlenerek giysi uyumunun orani yiikseltilmeye ¢aligilmaktadir.

GiYSi OLCULENDIRMEDE KULLANILAN BASLICA KAVRAMLAR

Standart olgiiler Hazir giyim iiretimi hedeflenen kitlenin viicut dl¢iilerinin ortalamalarini
belirtmektedir. Bu 6l¢iiler, uzun siirede ve ayrintili 6l¢iimlerle elde edilen verilerin gesitli istatistiksel
ortalamalariyla bulunmaktadir. Giysi tiirline, cinsiyete, cinsiyet i¢gindeki olusturulan farkli Nig nis
gruplara, markanin iirlin tasarim stratejilere gibi 6zelde planlanan amaglara gore farklilik igermektedir.
Viicut Olgiileri Kalip hazirlamanin 6n kosuludur. Bir giysinin boyutu ve uyumu viicut dl¢iilerinin
dogruluguna baglidir. Beden iizerinden alinan temel uzunluk, genislik ve ¢evresel dlciilerden
olusmaktadir.

Mamul/Uriin Olgiisii

Pazarlamaya hazir bitmis bir giysinin béliimleri {izerinden alinan tiim sayisal dl¢iileri ifade eder. Bu
Olgiiler, yaka, kol ¢evresi olabilecegi gibi, giysinin yalnizca 6n, arka genisligi gibi olgiileri de olabilir.
Alina bu 6l¢ili dogrudan hazirlanacak olan kaliba taginir. Beden Numarasi Yetiskin giyiminde; boy ve
cevre olmak tizere iki farkli boyuttan elde edilen dlgiiniin belirli bir formiile uygulanmasiyla bulunmusg
sayisal veya harf olarak siniflandirma degeridir. Bu degerler, ¢ocuk giyiminde cm cinsinden sadece
boy uzunluguna veya yasa gore siniflanmaktadir.

Ol¢ii Dizisi

Temel alinan 6zellige bagli olarak hazirlanan beden numaralarinin olusturdugu sistemli siralamadir.
Uluslara, cinsiyete, giysi tiirli, ¢esidi, markanin hedef grubuna ve iirlin stratejisine gore degisiklik
gosterir. Serileme Giysinin iki boyutlu sekli iizerinde gergeklestirilen bir dizi sayisal biiyiiltme veya
kiiciiltme islemleridir. Bu islemler, viicut-sekil-oran-6l¢ii-giysi tlirii-giysi stili-ylizey 6zelligi-liretim
sistemi gibi birden ¢ok alt sistemin birbiriyle senkronize ilerledigi veya birbirini takip ettigi
halkalardan olusmaktadir. Drop Ayn1 beden numarasina sahip “farkli viicut sekli 6zelliklerindeki”
bireylerin giysi uyumunu kolaylastirmak i¢in kullanilan alt siniflandirma degeridir.

Buradaki piif noktas1 bireylerin viicut tipidir. Drop sistemi, gelisim donemlerine ve cinsiyete gore
farkli sekillerde hesaplanmaktadir. Her hedef kitle i¢in drop hesaplamasi yapilsa dahi yogun olarak
erkek takim elbiselerinde kullanilmaktadir. Ciinkii drop sistemi, model ¢esitliliginin fazla oldugu
cocuk ve kadin giyiminde {ireticiye zaman kaybettiren, liretimi planlama, siireci kontrol ve iscilik gibi
bir¢ok konuda fazladan maliyet yiikleyen bir dizi islemi gerektirmektedir.

Erkek Giyiminde

Drop Belirleme Basitce ifade etmek gerekirse, erkek giyiminde “ iist giyimde: gogiis ¢evresi ve bel
cevresi Ol¢iisli arasindaki farktir”. Alt giyimde ise kalga ve bel arasindaki farki ifade etmektedir. Erkek
giyiminde bir takimbir takim elbisenin drop degeri, ne kadar kiigiik olursa ceket o kadar bol ve genis bir
kaliba sahip demektir. Takim elbisenin drop degeri biiyiidiik¢e ceketteki genislik azalir. Tiirkiye’de
kullanilan Avrupa giysi numaralama sistemine gore “Ayni boy ve gogiis ¢evresi Ol¢iisii "ne bagh
kalmarak; “ %2 g6giis gevresi ile ¥ bel ¢evresi arasindaki 6l¢ii farklarinin” formiile dayali olarak
siniflandirilmasiyla elde edilen sira numarasi veya harf degeridir. Kadin Giyiminde Drop Belirleme
Tiirkiye’de kullanilan Alman giysi numaralama sistemine gore “Ayn1 boy ve gogiis ¢cevresi 6l¢iisii” ne
bagl kalinarak; “ % gogiis cevresi ile /2 kalga ¢cevresi” arasindaki 6l¢ii farklarinin formiile dayali
olarak simiflandirilmasiyla elde edilen sira numarasi veya harf degeridir. Drop sistemi, ayin beden
numarasina sahip farkli kalga ¢evresi dl¢iilerindeki kadinlarin; dar, normal ve genis kalcali olarak
siniflandirilmasina ve bu sekilde giysi uyumunun saglanmasini hedeflemektedir.

Droplar aras1 fark 6’sar cm ile ilerler. Iki drop arasindaki fark, iki beden numarasi arasindaki 6l¢ii

6. Unite - Ol¢ii Siniflandirma islemleri 16



farkinin yaklasik 1,5 katidir. Drop formiilii su sekildedir: Ayni beden numarasina sahip bireyin; Gogiis
cevresi = kalga cevresi ise dar kalga, Gogiis cevresi < 6 cm kalga ¢evresinden ise normal kalca, Gogiis
gevresi < 7-12 cm kalga ¢evreleri ise genis kalcadir.

OLCU SINIFLANDIRMADA DIKKATE ALINAN OLCUTLER

Olgiiniin smiflandirma ve kullanim amacina bagli olarak 6l¢ii siniflandirma siteminin kurgusu ve
se¢iminde dikkate alinan dzellikler degismektedir. Bu 6zellikler sdyle siralanabilir.

* Cinsiyete Gore : Kadin ve erkek,

* Gelisim Gruplarina Gore : Bebek, ¢ocuk, dnergen, ergen/geng, yetiskin ve yasli olarak
siniflandirilmaktadir. Burada belirtilen her bir gelisim evresi kendi igerisinde alt gruplara
ayrilmaktadir. Ergenlige kadar ¢ocuk beden gruplarinda yas ile boy ilk dikkate alinan degiskenlerdir.
Her bir yasin igerisinde ¢ocugun viicut sekline gore droplar olusturulmaktadir. Ancak, bu droplarin
kullanim1 markalarin misteri profili, iiriin iade oranlar1 ve liretim maliyetini gbze alma diizeylerine
bagli olarak degismektedir. Diisiik iade oran1 drop hazirlama maliyetinden daha az ise bu siniflandirma
tercih edilmemektedir. On ergenlik déneminde kiz ¢ocuklarindaki gogiis gelisimi bedenlerde daha
hassas ol¢iilendirmeyi gerektirse dahi genglerde gdgiis cevresi 6l¢iisii yetiskin bedenlerine gore daha
dardir. Bu nedenle Amerikan 6l¢ii siniflandirmasindaki ayrintili gruplandirmalar daha faydal
goziikmektedir. Geng ve yetiskin bedenlerinde 6zellikle erkekler i¢in hazirlanan takim elbiselerde iist
diizey viicut ve giysi uyumu i¢in alt droplar olusturulmaktadir.

* Boy Mesafe Uzunluguna Gore: Avrupa standartlarina gére uzun, normal ve kisa boylar olarak agsagida
verilen li¢ gruba ayrilmaktadir. Uzun boylular : 170 cm ile 178 cm arasinda, Normal boylular : 160 cm
ile 168 cm arasinda, Kisa boylular : 152 cm ile 160 cm arasinda degismektedir. Toplumlardaki boy
uzunlugunun yarisindan fazlasinin 160-168 arasinda yogunlagmasi, serileme tablolarinin bu sinirlar
igerisindeki (normal boya sahip) bedenlere gore hazirlanmasina neden olmustur. Kisa ve uzun boylar
i¢in hazirlanan giysiler, normal boydaki bedenlerden hazirlanmaktadir.

* Viicut Tipine Goére: Minyon /Kiiciik beden, Normal beden ve Biiyiik beden seklinde gruplandirilirlar.
Viicut tiplerine gore giysi boyutlandirmada kullanilan beden numarasi siniflandirmasi: o 160 cm boy
uzunlugunun altindaki minyon kadinlarda normal boydaki beden numarasinin yarisina esittir. o 170 cm
boy uzunlugunun iizerindeki kadinlarda normal boydaki beden numarasinin iki katidur.

* Beden Numarasina Gore: Viicut dlgiileri hedef kitlenin boy sabit tutulmak kosuluyla, iist giysilerde
g0giis cevresi, alt giysilerde kalga ¢evresi Olgiilerinin ortalama degerlerine gore elde edilmektedir.
Ol¢iim yapilan hedef kitlenin en fazla yogunlastigi cevresel dlciiye gore “temel beden numaras1”
belirlenmektedir. Kadin giyiminde temel alinan beden numarasi ¢cogunlukla; o Sayisal olarak: 38-40, o
Harf olarak: S (small) ve ya M (medium) olmaktadir. Yetigkin kadin giysi liretiminde genellikle temel
beden numarasi, 38/S olarak nitelendirilmektedir. Yine cogunlukla 38 beden numarasinda, gogiis
cevresi 88 cm, bel ¢evresi 68 cm, kalga ¢evresi ise 92 cm’dir. Normal 6lgiitlerdeki kadin giyiminde:
Pek ¢ok kalip sisteminde ikiser ikiger olarak azalan veya artan sayilara karsilik gelen beden
dizilerinde: o 34 ve 36 olmak iizere 2 kiiglik, 0 40 ve 42 olmak lizere 2 biiyilik olacak sekilde toplamda 5
beden numarasi bulunmaktadir. o Biiyiik ol¢iitlerdeki kadin giyiminde: o 44 temel olmak iizere 46-48-50
ve 52 olacak sekilde 5 beden dizisi bulunmaktadir.

Ozellikle Amerikan miisterilerine yonelik ¢alisan markalara gore bu dizi daha da artis gdstermektedir.
Insanlarin gevresel dlgiileri genisledigi veya daraldiginda boy sabit kalmaktadir. Alian kilolarin neden
oldugu cevresel dlgiilerdeki genisleme, giysi boyutlarina dogrudan yansimaktadir. Bu yansimalara bagl
olarak; koltuk derinligi/ytliksekligi, gogiis diistikligii, kalga diistikliigli, oturus yiiksekligi gibi “yiikseklik
Olgiilerindeki sarkmalar nedeniyle” normalden daha fazla uzunluk degisimi gerekli goriilmektedir.
Temel bedende kullanilan dl¢iiler her ne kadar, Avrupa iilkelerinden elde edilen verilere gore
hazirlanmis olsa da markalar, temel aldiklar1 beden numarasinda kullandiklari 6l¢tileri kendi
miisterilerinin fiziksel dlgiilerine gore revize ederek kullanabilmektedirler.

ULUSLARARASI DUZEYDE BEDEN NUMARASI SINIFLANDIRMA

Diinya iizerinde hazirlanmis bir ortak siniflandirma tablosu bulunmamakta, bu da iiretim ve kullanim
acgisindan bir takimbirtakim anlagmazliklara, tiriin iadelerine, {iretici ve miisteri
memnuniyetsizliklerine neden olmaktadir. Uluslararasi kadin beden numaralama sistemi, Amerika ve
Avrupa tilkeleri olarak iki gruba, Avrupa iilkeleri ise kendi aralarinda ayrilmaktadir.

Belgika, Ispanya ve Portekiz Fransiz beden numaralama sistemini, Avustralya, Yeni Zelanda Ingiliz
sistemini, Avusturya, Hollanda, Isvicre, Danimarka, Isve¢ ve Norve¢ Alman sistemini
kullanmaktadirlar. Amerikan standartlarina gére beden numarasi 10, Ingiliz standartlarinda 14’e, italya’
da 46’ya Japonya’da 15’e karsilik gelmektedir. Erkek giysi liretiminde beden numaralama sistemi 4
baslikta toplanabilir. Bunlar, Amerikan, Avrupa, Japonya ve Kore’dir. Erkek beden numaralama
sisteminde Avrupa iilkeleri kadin giyiminde oldugu kadar boliinmemektedir. Italya, Fransa, Ispanya,
Almanya ve Portekiz ve Rusya ayni sistemi kullanmaktadirlar. Avusturalya, Ingiltere ve Amerika ise
ayni sistemi tercih etmektedirler. Amerika, Ingiltere ve Avustralya ¢ocuk bedenleri yasa gére, Avrupa
cocuk beden siniflandirmasi ise boy uzunluguna dayanmaktadir.

MARKALAR DUZEYINDE MUSTERi OLCULERINi SINIFLANDIRMA
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Kiigiik ya da biiyiik 6l¢ekli olsun tiim markalar veya isletmeler, tiriinlerini satmay1 planladiklar: hedef
kitlenin viicut 6lciilerine ve viicut sekli 6zelliklerine gdre giysi boyutlarini olustururlar. Miisteri
profilindeki iiriin maliyeti, iade oranlarinda beden numarasi ve 6l¢ii problemlerinin yogunlugu Nig
gruplarin 6l¢ii siniflandirmasina etki eden faktorler arasindadir. Kiiresel veya yerel boyutlu markalar,
rekabet edebilmek, pazar paylarini ellerinde tutmak ya da pazar paylarint genisletmek i¢in {iriin
konumlandirma ve {iriin farklilagtirma stratejileri olustururlar.

Bu stratejilere gore belirledikleri her bir miisteri grubuna ayr1 ayr 6zelliklerde {iriin koleksiyonlari
hazirlarlar. Yani aynit markanin altinda hazirlanan her koleksiyonun hitap ettigi her bir kitlenin viicut
Olciileri ve viicut sekilleri bir digerinden farklidir. Yayinlar, diinyanin birgok bdlgesine satis yapan iinlii
markalarin iirettigi ayni iirliniin boyutlar1 arasinda, {ilkelere ve nis grup denilen miisteri kitlelerine gore
bilin¢li olusturulmus farkliliklarin oldugunu gdstermektedir. Béylece markalar, ayn1 marka icinde ayni
bedende hazirlanan birden ¢ok 6lgii segenegine sahip koleksiyonlar ile ayni ya da farkli ekonomik gelir
diizeylerindeki farkl viicut 6lgiilerine sahip miisterileri ellerinde tutmaya ¢aligmaktadirlar. 1958
yilinda 34 ing gdgiis, 25 ing bel ¢evresi olan Marilyn Monreo 6rnekleminde incelenen Amerikan hazir
giyim standart kadin beden numarasina 2015 yilinda karsilik gelen beden numarasi ve 6lgiileri
birbirinden oldukga farklidir. Incelemelerde, Vintage diikkanlarindaki giysilerin, giiniimiizde aym
beden numarasini kullananlara neden uymadigi degisen beden dl¢iileriyle agiklanmaktadir. The
Washington Post’'un Amerikan Standartlar1 Enstitiisiiniin verilerine dayanarak yayinladig: bilgilere gore
12 Bedene karsilik gelen gogiis 6l¢iisii 39 ing, bel ¢evresine ise 32 in¢’ding’tir. 1958 yilindan 2015
yilina kadarki siirede gogiis ¢cevresi 5 ing, bel ¢cevresi 7 ing genislemistir.

Aradaki fark, cm cinsinden gogiis gevresinde yaklasik 13 cm, bel gevresinde ise 18 cm’dir. Ingiltere’de
yapilan bir arastirmada, ingiliz kadinlarinin % 45'i 16 beden veya daha fazla iken, ortalama kadin bel
Olciisii 1951'den beri yedi ing biiylidiigiinii gostermektedir. “Debenhams” gercek kadin bedenlerini daha
iyi temsil ettigi diisiindigii icin, giysi teshirinde artik 10 beden yerine 16 beden manken kullanan ilk
Ingiliz magazas1 olmustur. Toplumun % 62’si gegmiste 10 olarak tanimlanan ideal kadin beden
numarasini, bugiin 12 olarak tanimlamaktadir.
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DERS ADI Giysi Konstriiksiyonu

UNITE ADI Temel Konstriiksiyon Teknikleri

UNITE NO 7

YAZAR  Do¢.Dr. MEYREM ARGA SAHINOGLU

GIYSI KONSTRUKSIYONU

Bir giysinin konstriiksiyonu, omuz, yan dikis, pens, kup, roba,korsaj, yaka, kol, cep ve kapamalar gibi
temel konstriiksiyon tekniklerinin, kalipve dikim teknikleri kullanarak uyumlu bir sekilde bir araya
getirilmesiyle olusturulur.

Giysi Konstriiksiiyonu ve Viicuda Uyum

Farkli materyallerin bir araya gelmesi sonucu olusan giysinin viicuda uyumu; giysinin konstriiksiyonunu
olusturan pargalar arasindaki uyum, viicut sekli, kalip yapisi, kullanilan dikim teknigi, moda
egilimlerine vb. pek ¢ok etkene bagli olarak da degisiklik gdstermektedir. Giysi uyumu estetik uyum ve
fonksiyonel uyum olmak {izere iki sekilde degerlendirilmektedir.

Estetik uyum; giysinin goriinlimiinii ve insan viicuduyla arasindaki iliskiyi, fonksiyonel uyum ise
giysinin; rahatlig1 ve insan hareketlerine verdigi tepkiyi ifade etmektedir. Giysi Konstriiksiyonu ve
Kalip Giysi konstriiksiyonunun olusum noktas1 kalip hazirlamadir. Iyi bir giysi konstriiksiyonu
hazirlamada en 6nemli etkenlerden biri giysi kaliplarinin viicut 6zelliklerine gore hazirlanmasidir.
Viicuda uygun kalip hazirlama; bulundugu toplumun viicut tipleri, yapisi, oranlar1 ve 6zelliklerinin
incelenerek, toplumun 6zelliklerini yansitan 6l¢ii standartlarinin belirlenmesi ve yine o topluma uygun
kalip sisteminin gelistirilmesi ile miimkiindiir.

Giysi Konstriiksiyonu ve Form

Gorsel olarak bir giysinin, herhangi bir agidan iki boyutlu bigimine sekil/siluet, ii¢ boyutlu sekline form
denilmektedir. Giysi Kontriiksiyonunu olusturan formlar genel olarak dort ana baglikta toplanabilir. Bu
formlar, organik, biyonik, geometrik ve serbest olarak nitelendirilebilir. Giysi Konstriiksiyonu ve
Malzeme Malzeme se¢imi, giysi konstriiksiyonunu olustururken, giysinin viicuda uyum, islevsellik ve
estetik degerlerini dogrudan etkileyen temel unsurlardandir. Giysi konstriiksiyonunda malzemenin
fiziksel ve performans 6zellikleri, bu 6zelliklerin nasil ve hangi tekniklerle islenecegi, hangi 6lgii
degerlerinin kullanilacagi, hangi teknolojik donanimdan nasil faydalanilacagi konularini
kapsamaktadir.

GIiYSiYI OLUSTURAN TEMEL KONSTRUKSIYON TEKNIKLERI OMUZ DiKisSi

Omuz dikisi giysi konstriiksiyonunu olusturmada temel adimlardan biridir. Iyi hazirlanmis bir giyside
dikigler diizgiin ve net olmali, ¢cekme ya da potluk olmamalidir. Viicuda oturan bir giysinin omuz
dikisinin tam omuz iizerinde olmasi gerekmektedir.

YAN DIKi$

Yan dikis de giysi konstriiksiyonunu olugturmada temel adimlardan biridir. Omuz dikisinde oldugu gibi
yan dikisler de diizgiin ve net olmali, gekme ya da potluk olmamalidir. Yan dikisler yere dik ag1
yapacak sekilde durmalidir.

PENS

Giysiyi beden formu ile uyumlu hale getirmek veya model 6zelligi kazandirmak icin, giysinin belirli
bolgelerinde kumasin giysi ylizeyinden alinarak dikilmesi ile yapilan daraltma uygulamasidir. KUP
Her tiirlii giyside, giysiyi bedenle uyumlu hale getirmek ve estetik bir goriinim kazandirmak i¢in
genellikle pens kaydirmalar ile yapilan, degisik formlarda boyuna kesiklerdir. Giysiye sekil verme
araglarindan birisidir ve giysi konstriikksiyonunda stil yaratmak, giysiyi viicudun sekline uygun forma
sokmak, pensleri saklamak gibi birden fazla nedenle kullanilabilirler

ROBA

Gomlek, bluz, elbise ve ceket gibi giysilerin iist bolimiinde, giysiye form vermek ya da model
olusturmak i¢in 6n ya da arka bedende beden hattinin biraz altina kadar degisik boy ve sekillerde
olabilen {ist beden parcasidir.

KORSAJ

Ust bedende gogiis altindan belin bitimine kadar; alt bedende bel hatt1 ile kalca diisiikliigii arasindaki
bedeni saran yapida sekillendirilmis enine kesiklerdir.

YAKA

Giyimin rahat giyilip ¢ikarilmasini saglayan, ayn1 zamanda giysiye model 6zelligi kazandiran,
bedenle beraber kesilen ya da bedenden ayr1 olarak hazirlanan, giysinin boyun ¢evresine ilave edilen
parcadir. Oyuntulu Yakalar Giysi lizerinde oyuntularla sekil verilerek yapilan yakalardir. Oyuntunun
sekline gore “bisiklet (sifir), U, V , kayik, kare, besgen yaka > gibi isimler alirlar. Bedene Takilan
Yakalar Model 6zelligine gore gesitli sekillerde hazirlanarak farkli yontemlerle bedende yaka
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oyuntusuna takilan yakalardir.

* Hakim yaka: Gomlek, bluz, kazak, mont ve spor ceketler gibi genis bir kullanim alanina sahip olan,
dar, boyun ¢evresini saran, tela ile desteklenen yaka bigimidir.

* Bebe yaka: Genellikle ¢ocuk giyimlerinde kullanilan yaka oyuntusuna gegirilen bir yaka cesididir.

» Somiziye yaka: Tiik¢eye, Fransizca sozliik anlami gomlek olan “chemise” sdzciigiinden gelmektedir.
Somizye yakalar, ayakli ve ayaksiz olmak iizere iki sekilde hazirlanabilmektedirler.

» Ayakli gdmlek yakasi : Genellikle gdmleklerde kullanilan, boynu saran, uglar sivri bir yaka
cesididir. Yaka ayagi ve yaka olmak tizere iki parcadan olugmaktadir.

» Bahriye yaka: Onde genis ve koseli olarak baglayan, omuzlardan arka bedene devam ederek arkada da
genis ve koseli bir goriintii olugturan yaka ¢esididir.

* Ata yaka: Genellikle resmi gomleklerde, kravat veya papyon takilarak kullanilan bir yaka ¢esididir.
Bedenle Beraber Kesilen Yakalar Model 6zelligine gore, bedenin devami seklinde farkli formlarda
beden ile beraber kesilen yakalardir.

Bedenden Cikan Yakalar

Beden ile birlikte kesilerek, yakanin beden iizerine doniisii ile olusan yakalardir. Yakanin bedene
doniisii rover hatti ile saglanir.

* Erkek yaka : Klapa ile ¢alisilan, bedenden ¢ikan bir yaka ¢esididir. Model 6zelligine gore yakaya
farkli formlar verilebilir. Ust yakaya, 6n klapanin doniisiine gore sekil verilir.

* Sal yaka : Klapa ve bedenin devami seklinde, dikissiz olarak birlikte kesilen ve dikilen yaka seklidir.
Sal yaka, boyun kismini sal gibi sararak, 6nde diiz bir goriintii olusturur.

» Amerikan (Mendil) yaka: Klapa ve bedenin devami seklinde, dikissiz olarak birlikte kesilen ve
dikilen yaka seklidir. Amerikan yaka boyun kismini sarar, 6n bedende koseli bir goriintii olusturur.
KOL

Bedende kol oyuntusuna takilarak ya da bedenden ¢ikarak, giyen kisinin kolunu kismen veya tamamen
kaplayan, modaya gore degisik model ve uzunlukta ¢alisilan giysi parcasina “kol” denir. Kol Boylarina
Gore Kol Cesitleri Kol boylarina gore kollar kisa kol, yarim kol, turvakar kol ve uzun kol seklinde
gruplandirilabilir.

Kalip Formuna Gore Kol Cesitleri Bedene Takilan Kollar

» Takma Kollar: Giysilerin temel beden kalibindaki kol oyuntu formuna uygun 6l¢ii ve formda
hazirlanarak, kol oyuntusuna takilan kollardir.

» Kare Kol : Kare seklindeki kol oyuntusuna dikdortgen seklindeki kolun takilmasiyla olusan kol
formudur. Bedenden Cikan Kollar

» Raglan Kol: Raglan kol; kolevi kol altindan baglayarak yakada biten, kol formu da kolevi 6zelligine
gore hazirlanan kol oyuntusu verev kesimli kol modelidir.

* Japone Kol : Temel kol dalibi1 ikiye boliinerek 6n ve arka bedenlere belirli noktalardan tutturularak
kalib1 hazirlanan, kol ortas1 yaka oyuntusundan kol ucuna kadar dikisli, kolun bedene takildig: bir kol
evi olmayan kol ¢esididir.

Parca Sayilarina Gore Kol Cesitleri

» Tek Pargali Kol: Genellikle gomlek, bluz, elbise vb. giysilerde kullanilan, kol alt1 dikisle
birlestirildikten sonra kol evine takilan kol ¢esididir.

« Iki Parcali Kol: Genellikle elbise, ceket, manto, kaban vb. giysilerde kullanilan, iist ve alt koldan
olusan, iist ve alt kol dikislerle bir araya getirildikten sonra kol evine takilan kol ¢esididir.

CEP

Kullananin, kigisel esyalarini tasimalarini saglamak veya giysilere model 6zelligi kazandirmak
amaciyla, giysilerin izerine monte ederek ya da giysiyi kesip cep torbasi yerlestirerek, giysilerin
cesitli yerlerine uygulanabilen giysi pargalaridir.

Aplike Cepler Cebin giysinin digina monte edildigi ceplerdir. Torbali Cepler

* Dikisten agilan cepler: Kup ve yan dikislere ¢alisilan ceplerdir.

* Yapilandirilmis (yarma) cepler: Farkli teknikler kullanilarak giysinin kesilmesi ve cep torbasinin
giysinin i¢ine yerlestirilmesi ile olusturulan ceplerdir. Yapilandirilmis cepler gizli olabilir veya bir
tasarim 6zelligi haline getirilebilir.

* Pantolon Cebi: Pantolon ve Jean pantolon cebi bu gruba 6rnek olarak verilebilir. Klasik pantolon
cebinde cep agz1 verev, jean pantolon cebinde ide kavisli ¢alisilir. Model 6zelligine gore cep agzina
fakli formlarda verilebilir.

KAPAMALAR

Giysilerin rahat bir sekilde giyilip ¢ikarilmalarini saglamak ve model 6zelligi kazandirmak amaciyla,
giysiyi olusturan parcalarin birbiri {izerine veya ug uca getirilmesine ‘kapama’ denir.

Tek Sira Diigmeli Kapama

Giysinin genellikle 6n ortasi, arka ortas1 ve yan dikis gibi boliimlerinde kullanilan ve tek sira digme
ile kapatilan kapama ¢esididir. Cift Sira Diigmeli ( Kruvaze) Kapama Model 6zelligine gore kapanma
payina fazla pay verilerek caligilan ve genellikle ¢ift sira diigmeli kapanma teknigine ‘kruvaze’denir.
Pathi Kapama Bluz, gdmlek, elbise, etek, pantolon vb. giysilerde, kumasin kendisinden veya farkli bir
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kumastan hazirlanan, model 6zelligine gore on orta, arka orta gibi yerlerde ¢alisilan kapama ¢esididir.
* Diiz (Basit) Pat: Genellikle gomleklerde kullanilan, kumas ve model 6zelligine gore ¢esitli
sekillerde calisilan pat seklidir.

* Dubleli (Pilili) Pat: Patin kenarinda kiigiik bir pili olusturacak sekilde caligilan pat seklidir.

* Gizli Pat: Pat paymin her iki tarafta farkl 6lgiilerde ¢alisildigi, tek tarafta kumasin katlanarak ikinci
bir kat olusturdugu ve kapandigi zaman diigmelerin goriinmedigi pat seklidir.

» lave (Enkriiste) Pat: Pat pargacinin, giysinin kendi kumasindan ya da farkli kumastan ayri
hazirlanarak g¢aligilan pat seklidir.

* Yarim Pat: On ortas1 kumag kati olarak ¢aligilan giysilerde, giysinin kendi kumasindan ya da farkli
kumastan siisleme amaciyla, istenilen boyutta ¢alisilan pat seklidir. U¢ Uca Kapamalar Giysi
parcalarinin, kapama pay1 verilmeden birit, fermuar, klips, toka, bant gibi farkli kapama materyalleri
kullanilarak ug uca getirilmesiyle olusturulan kapama tiirleridir.

YIRTMAC

Giysileri rahat giyip ¢ikarmak, giysiye fonksiyonellik ya da model 6zelligi kazandirmak amaciyla
yaka, bel, kol, etek ucu veya model 6zelligine gore giysinin ¢esitli yerlerinde birakilan agikliga
yirtmag” denir. Yirtmaglar ¢caligma teknigi acisindan acik yirtmaglar ve kapali yirtmaclar olarak ikiye
ayrilir. Yirtmaglar giyside bulunduklari yerlere gore etek yirtmaci, ceket yirtmaci, ceket kol yirtmaci,
yaka yirtmact ve kol yirtmaci gibi isimler alirlar.

MANSET

Genellikle genis kollu giysilerin kol uglarini toplamak amaciyla giysiden ayr1 olarak iki kat
hazirlanan, tela ile desteklenerek, model 6zelligine gore istenilen geniglikte ¢aligilan giysi pargasidir.

7. Unite - Temel Konstriiksiyon Teknikleri 21



DERS ADI Giysi Konstriiksiyonu

UNITE ADI Striiktiirel Tasarim Unsurlari
UNITE NO 8

YAZAR  Dr.Ogr.Uyesi SUKRAN CAKMAK

GIYSI TASARIMINDA STRUKTUR

Giyside yapisal tasarim siireci olarak ifade edilen ve giysi konstriiksiyonunda igyapiy1 olusturan
stritktiirel tasarim unsurlari, ilk olarak hayvan postlarina bigim verilmesi ve dikis ignesinin icadi ile
gelisim gostermistir. Hayvan derisinin kullanimindaki gelismeler, dokuma kumas iiretimleri, kesim
teknikleri, dikim islemleri ve yardimci malzeme iiretimindeki ilerlemeler ile giysi bigimlendirme
siirecini hizlandirmistir. Giysi tasariminda konstriiksiyon siireci striitktiirii, striiktiir silueti, siluet formu,
form ise giysi stilini etkilemektedir. Giysiye sekil veren ve onu ayakta tutan; malzeme, kesim, dikim
Ozellikleri gibi unsurlarin olusturdugu i¢ veya alt yapiya “Striiktlir” denilmektedir.

Bir bagka ifade ile giysi tasariminda striiktiir, giysinin genel goriintiisiinli olugturan tasarim
unsurlarindan meydana gelen igyapidir. Bu yapi, ana malzemenin i¢inde kalan kisim olarak degil, bir
giysinin bi¢imini belirleyen ve biitiiniinii olusturan alt sistem olarak diisiintilmelidir. “Nasil Bir Giysi?”
sorusuna cevap olusturan tiim unsurlar giysinin striiktiiriinii belirler (Cegindir, 2017). Giysinin
striiktiiriinde tasarim unsurlarini olusturan dikim ve birlestirme detaylari, kullanilan malzemeler ve
ozellikleri belirleyici faktorlerdir. Striiktiiriin olusturulmasi, kumasta i¢yapisal doku 6zelligi iken, giysi
genelinde biitiini olusturan birimlerin bigimleri, bir araya gelis sekilleri ile saglanmaktadir.

Bu sistemsel biitiinliik islevsel bir zorunluluktan kaynaklanan yapiy1 yani giysiyi olusturur. Giysi
tasariminda striiktiirel yapinin yeri ve énemi, Ozer’in striiktiir anlayisina gore (Hasol, 2011) asagidaki
denklem ile 6zetlenmistir. Konstriiksiyon ve striiktiir net olarak birbirinden ayrilamayan iki kavram
olarak goriinse de soyut bir kavram olarak striiktiir, bir giysi i¢erisinde bulunan 6n, arka, kol, yaka, pens,
balen, tela gibi elemanlarla olusturulan bir sistem veya diizenleme ilkesini ifade etmektedir. Bu sistem
ve ilkelerin se¢imi giysi tasariminda dengenin korunmasi, islevselligin saglanmasi ve tasarim degerini
etkileyen unsurlardir. Konstriiksiyon ise ilke ve sistemlerin somut olarak gergeklestirilmesini ifade
etmektedir. Bir bagka deyisle bir dizi malzeme, yol ve yontem ile somut bir yapinin
gerceklestirilmesidir. Her giysinin bir striiktiirel yapist mevcuttur. Fakat bazi giysileri ayakta tutan ve
formu olusturan striiktiirel yapinin kendisi iken bazi1 giysiler striiktiirel yapis1 geregi insan bedeni ile
form kazanir. Bu tiir giysilere sekil veren ve bi¢imi olusturan striiktiir, formun insan bedeni ile
bicimlenmesini destekleyici yonde planlanmistir.

STRUKTUREL TASARIM UNSURLARI

Bircok disiplinde kullanilan ve soyut bir kavram olan striiktiirel yap1 (igyap1), konstriiksiyonu olusturan
somut elemanlarin, tasarim dgeleri ve tasarim ilkeleri ile dogru kombinasyonu sonucu olusturdugu
igyapisal bir biitiinliigii ifade etmektedir. Bu yapisal biitiinliik giysi tasariminda ¢izgiden yiizeye,
yiizeyden forma uzanan anlamli iliski sonucu gergeklestirilir. Boéylece iki boyutlu tasarimlar tiim
tasarim unsurlarinin birlesimi ile {i¢ boyutlu bir yap1 olarak form kazanmis olur. Bir giyside tasarim
unsurlari, « Birlestirici ve Bigimlendirici Tasarim Unsurlar: « Tamamlayici ve Destekleyici Tasarim
Unsurlar1 Gibi tasarim detaylarindan olugsmaktadir. Bu detaylar, teknoloji, tasarimcinin alan bilgisi ve
zanaatkarligi ile striiktiirel yapiy1 desteklemektedir. Striiktiirel yapi, siireci ve sonucu etkileyen tiim
bilesenlerden etkilenmektedir. Bunlar giysi tasariminda 6zelden genele veya genelden 6zele dis ve i¢
etkenler olarak ele alinabilir.

Dis etkenler;

* Sosyal, kiiltiirel ve ekonomik etkenler

* Moda trendleri

» Teknoloji I¢ etkenler;

 Tasarim detaylar

* Malzeme ve 6zellikleri

« Kesim, dikim teknikleri ve 6zellikleri

» Tasarimci, modelist ya da iireticinin yetkinligi seklinde gruplandirilabilir. Tasarim unsurlari,
giysilerde striiktiirel yapinin belirleyicileridir. Bu unsurlarin bir araya gelis sekli, iiretim yontemleri ve
bunlari etkileyen i¢-dis diger tiim faktorler arasindaki iligkiler striiktiirel yapiy1 etkilemektedir.

Giysi tasariminda siluet, form ve stili belirleyen striiktiirel yapinin daha iyi anlasilabilmesi i¢in
tasarim unsurlar birlestirici, bigimlendirici, tamamlayic1 ve destekleyici dzellikleri ile
gruplandirilarak asagidaki sekilde agiklanmistir.

Birlestirici ve Bicimlendirici Tasarim Unsurlar:

Giysi tasariminda striiktiirel yapinin olusturabilmesi igin 6ncelikli ele alinmasi gereken birlestirici
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tasarim unsurlaridir. Giysi striiktiiriinde birlestirici tasarim unsurlar1 genel olarak kesim ve dikim
detaylarini olusturulan; dikisler, pensler, pili, biizgii, hatlar/kesikler, kapanma 6zellikleri seklinde
siralanabilir. Birlestirici tasarim unsurlar1 ayni zamanda bigimlendirici 6zellikleri ile striiktiirel
yapiy1 destekler. Bigimlendirici unsurlar ise; malzeme ve tasarim detaylari ile 6rneklendirilebilir.
Striiktiirel yapiy1 olusturan tim bu unsurlar ayn1 zamanda destekleyici ve tamamlayict tasarim unsurlari
olarak da iglevsellik saglamaktadir.

Destekleyici ve Tamamlayic1 Tasarim Unsurlar:

Giysi tasariminda striiktiirel yapinin olusturulabilmesinde birlestirici ve bigimlendirici tasarim
unsurlarindan sonra ele alinmasi gereken faktorler, destekleyici ve tamamlayici tasarim unsurlaridir.
Bu unsurlar farkli gérevleri ifade etseler de birbirinden ayr1 olarak diisiiniilemeyen ve birbirini
tamamlayan biitlinlin parcalar1 olarak gérev yapmaktadirlar. Giysi goriiniimii ve algiy1 birinci derecede
etkileyen bu unsurlar, giysi i¢ diizenini saglayan malzeme, temizleme uygulamalari1 ve destekleme
uygulamalar ile olusturulan tasarim unsurlaridir.

STRUKTUR ve TASARIM UNSURLARI ARASINDAKI ILiSKi

Genel olarak bir yapinin tagiyici sistemi seklinde tanimlanan striiktiiriin olusmasinda birbirinden farkl
birgok parametrenin olmasi ve bunlar arasindaki iligkilerin kesif siireci tasiyici sistemi tasarlanabilir
bir sistem yapmistir (Kavurmacioglu & Aridag, 2013). Bu nedenle bir sistem olarak striiktiir, tasarim
unsurlariin olusturulmasinda kullanilan tasarim 6geleri ve tasarim ilkelerine dayali bir yapidir. Bu
yapida tasarim 6geleri tasarim ilkelerinin temelini olusturmakta, tasarim ilkeleri ise striiktiirel yapinin
belirleyici alt tapisini tespit etmektedir.

Striiktiir, siluet, form ve stili destekleyen bir sistemsel biitiinliik i¢inde yer almaktadir. Striiktiir-
Birlestirici ve Bigimlendirici Tasarim Unsurlar Iliskisi Giysi iiretiminde kullanilan; hatlar/kesikler,
dikisler, katlamalar ve bunlar ile olusturulan pens, pili, blizgii, gibi birlestirici ve bigimlendirici
tasarim unsurlari, tarihsel siirecte dncelikle islevsel 6zelliklerin karsilanmasi i¢in gergeklestirilmistir.
Sonrasinda malzeme ve tasarim miihendisligindeki hizli gelismeler ile talepte yasanan degisim siireci
giysi tasarimlarinda striiktiiriin olusturulmasinda tasarim unsurlarinin etkisini daha belirgin sekilde
ortaya koymustur.

Kesim ve Dikim Detaylari

Striiktiirii etkileyen i¢ etkenlerden kesim ve dikim teknikleri gelisen rekabet ortaminda moda trendleri
ve teknoloji gibi dis etkenler ile sekillenmistir. Boylece olusan hacim ve form iinlii tasarimcilarin
tasarimlarinda ortaya ¢ikan striiktiir ile giysi tasarimlarina yansimigstir. Malzeme Giyside ana/temel
malzeme olan kumas 6zellikleri striiktiirel yapinin belirleyici unsuru ve formun destekleyicisidir.
Kumasin; hammaddesi, tiretim teknigi, lif, iplik, 6rgii, renk, desen ve teknolojik 6zellikleri ile giysiyi
ayakta tutarak tiim yapiy1 etkilemektedir.

Giysi stritktiiriinde ana malzemeleri destekleyerek giysiyi bigimlendiren ve onu ayakta tutan diger
yardimc1 malzemeler, 6zellikle moda giysi tasarimlarinda striiktiiriin belirleyici unsurlari olarak yer
almaktadir. Bu malzemeler; korse, bustle, krinolin, tarlatan, balen, vatka, kalga ve gogiis destekleri,
tela, astar, tiil, ¢elik, ahsap, plastik, teknolojik ekipmanlar vb. giysi i¢yapisinda kullanilarak giysi
siluetini, gorsel formu ve baz1 durumlarda viicut formunu bigimlendirici striiktiirii olugturan tasarim
unsurlar olarak yer alirlar. Bunlar bigimlendirici 6zelliklerinin yan1 sira striiktiirel yapiy1 tamamlayici
ve destekleyici olarak da kullanilmaktadir.

Tasarim Detaylari

Malzeme 6zelliklerinin ardindan striiktiirii olusturan bigimlendirici tasarim unsuru giysiyi olusturan
parcalardir. Giysi boliimleri olarak da ifade edilen giysi pargalari, malzemeyi sekillendirmede ve
giysinin iki boyuttan li¢ boyutlu form kazanmasinda modelistin yetkinligi ile sekillenmektedir. Giysi
parcalari/boliimleri, miisteri talepleri veya tasarimcinin sunmak istedigi islevsellik ile gorsel etkiye
uygun malzeme, kesim ve dikim tekniklerinin ortaya konmasini saglar. Giysi striiktiiriinde birlestirici
ve bigimlendirici tasarim unsurlarini olusturan tasarim detaylar1 genel olarak volan, gode, yaka, kol,
mangset, korsaj, kaplison, kemer vb. seklinde siralanabilir.

Striiktiir — Tamamlayic1 ve Destekleyici Tasarim Unsurlari iliskisi Striiktiir, genel olarak yukarida
saydigimiz birlestirici ve bi¢imlendirici tasarim unsurlari ile saglanabilmesine ragmen, bu unsurlar
tamamlayan birtakim tasarim detaylarmin kullanimi ile desteklenmektedir. Bu detaylar malzeme,
temizleme ve destekleme uygulamalarinda ortaya konulan teknikler ile ger¢eklestirilir. Bu teknikler
ise, giysi silueti, form ve stili dogrudan etkileyen faktorlerdir.

Malzeme Tamamlayici ve destekleyici tasarim unsuru olarak striiktiirel yapiy1 destekleyen astar, tela,
vatka, elyaf, balen, glop, gren, krinolin, tarlatan, kal¢a ve gogiis destekleri, eva, tiil, misina, elyaf vb.
sayilabilir. Bu malzemelerin kullaniminda birincil amag, giysiden beklenen siluet, form ve stilin
olusturulmasi i¢in ana malzemenin desteklenmesidir.

Temizleme ve Destekleme Uygulamalari

Temizleme ve destekleme uygulamalari, giysiyi ayakta tutan ana malzemenin genel goriintii ve
sunumunu etkileyen onemli faktorlerdir. Bunlar; korsaj, manset, yaka, roba, patlet, kapiison, kemer,
klapa, biye, pervaz, ekstrafor, tela, serit, sutasi, elyaf vb. ile giysiye istenilen yapisal destegi
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saglayacak tasarim detaylaridir. Genel giysi tasariminda temizleme uygulamalar1 olarak
gruplayabilecegimiz korsaj, manset, yaka gibi tasarim detaylari, moda giysilerde ana islevinin yani
sira vurgu, hacim, oran, tekrar gibi tasarim ilkeleri ile striiktiirel yapinin odak noktasi olarak da

kullanilmaktadir.

8. Unite - Striiktiirel Tasarim Unsurlari

24



DERS ADI Giysi Konstriiksiyonu

UNITE ADI Kumas Ozelliginin Konstriiksiyona Etkisi
UNITE NO 9

YAZAR  Prof.Dr. BANU HATICE GURCUM

Genel olarak Tekstil Endiistrisi’nin ham maddesi liftir. Cesitli 6zelliklerdeki bu ham maddelerin 6zel
mekanik islemler sonucunda degismez kalinlikta, diizgiin ylizeyler hdline getirilmis haline kumas adi
verilmektedir. Kumaslar, iplik kullanilarak olusturulan yiizeyler ve dogrudan liflerden elde edilen
ylizeyler olarak ikiye ayrilir.

KUMASLARIN YAPISAL OZELLIKLERI

Lif Ozellikleri

Tekstil endiistrisinin temel ham maddesini olusturan, eni uzunluguna gore ihmal edilebilir derecede
kiiciik olan, lineer bir diizlemde birbirini tutabilen, kirilmadan kivrilabilen, helezonlar olusturabilen,
katlanabilen, egrilebilen, cekmeye kars1 koyabilen, kopmaya mukavemet gdsteren, boyanabilen ve
elastiki yapida olan maddelere lif denir. Tekstil lifinin degeri uzunluk, incelik, parlaklik, mekanik
islemlere dayaniklilik ve egrilebilme, esneklik, nem tutabilme, 1s1ya 1513a ve kimyasallara kars1
dayaniklilik gibi yapisal 6zellikleri ile 6l¢iiliir.

Liflerin inceligi ipligin inceligi lizerinde etkilidir. 10 (um) mikrondan ince olan lifler egrilecek kadar
dayanikli olmadigindan, 50 (um) mikrondan kaba lifler kolay egrilip biikiilemediginden iplik
yapilamazlar. ince liflerden ince iplikler ve kaliteli ince kumaslar elde edilir. Liflerin nem ve su
emme degerleri de iplik ve kumasa etki ettigi i¢in dnemli 6zelliklerdir. Liflerin nem ¢ekme
yetenekleri hem kumas olusumunda terbiye ve boyama islemleri i¢in hem de kullanim sirasinda
gereklidir. Bir lif ne kadar hizli su ¢ekiyorsa o kadar hizli kuruyacaktir.

Dogal lifler su emme degerleri daha yiiksek (hidrofil) olarak degerlendirilirler. Kimyasal lifler ise su
emme yetenegi diisiik (hidrofob) liflerdir. Dogal lifler olduk¢a fazla miktarda nem ¢ektigi halde elle
tutuldugunda kuru hissedilir. Liflerin dayanikliligi kumaglarin dayanikliligina etki eder. Genellikle
dogal bitkisel liflerin yas dayaniklik 6zellikleri daha yiiksektir. Bu liflerden elde edilen kumaslar
1slakken daha saglam olurlar. Hayvansal liflerin yas dayaniklilig1 diistiktiir. Ayrica islaklik ve hareket
ve 1s1 ile birlikte ylinlii kumaglarda kegelesme ve boyutsal ¢ekmeler meydana gelir.

Lif ¢ap1 lifin parlaklig, ipligin parlaklig1 dolayisiyla kumasin parlakligi tizerinde etkilidir. Lif kesiti
diizgiin yuvarlaga yakin olan ipek, merserize pamuk ve keten gibi lifler 15181 diizgiin yansittiklari i¢in
dogal parlakliga sahiptirler. Pamuk ve yiin ise kesitlerine bagli olarak 15181 daginik yansittiklarindan
mat goriinlimlii kumasglar olustururlar. Esas olarak {iriinii konfor ve estetik acidan iyilestirmek, iiretimde
verimlilik ve ekonomiklik saglamak amaciyla elyaf karisimlarindan yararlanilir. Burada elyaf
¢esitlerinin iyi 6zellikleri 6ne ¢ikarak birbirlerini tamamlar, kotii 6zellikleri ise giderilir. Lif
karigimlari belli oranlarda veya yiizdelerde yapailir.

iplik Ozellikleri

Cekime tabi tutulmus, istenilen 6l¢iilere getirilmis, istenilen bitkiim verilmis, genel anlamda
kullanima hazir 1if topluluguna iplik denir. Bir ipli§in numarasi onun inceliginin sayisal olarak
belirten ifadedir. Iplik numaralama sistemleri numara, denye ve tex olarak iice ayrilir. Numara
sisteminde iplik numarasi artmasi ipligin inceliginin artti31; denye ve tex sisteminde ise ipligin
kalinliginin arttigi anlamina gelmektedir. Liflerin veya ipliklerin birlikte tutulmasi i¢in verilen spiral
donme miktarina biikiim denir. iplikte biikiim kopma dayanikliliginin artirilmasi i¢in, muntazam
olmayan iplikleri diizgiinlestirmek i¢in uygulanir. Biikkiim miktari kumagin goriiniisiinii ve tutumunu
etkiler.

Yumusak tutumlu, dokusu agik goriiniislii kumas dokumasinda ¢ok fazla biikiimlii iplik kullanilmaz.
Iplige verilen biikiimiin yonii de kumasin yapisini ve gériiniis 6zelligini etkiler. Dikey olarak tutulan
ipligin liflerinin biikiim yonii Z harfinin diyagonal ¢izgisi yoniindeyse Z biikiimlii, S harfinin diyagonal
cizgisi yoniindeyse S biikiimlii olarak adlandirilmaktadir. Iplik diizgiinliigii ipligin uzunlugu boyunca
stirekli ayn1 diizgiinliikte olmasidir. Fantezi iplikler disinda diger tiim iplik cinslerinde iplik
diizglinliigiiniin yiiksek olmasi istenir.

Yiizey Ozellikleri

Kumasin boyuna dogru (kumasin uzun kenarina paralel) yonlenmis olan ¢6zgii ipliklerinin ve kumasin
enine dogru (kumas kenarina dik) yerlesmis olan atki ipliklerinin birbirlerinin altindan ve {istiinden
gecerek bir yilizey olusturmasi teknigine dokuma adi verilir. Bu teknikler elde edilen kumaslar da
dokuma kumas olarak tanimlanmaktadir. Dokuma kumaslarin yiiziiniin ve tersinin belirlenmesi i¢in
elde bulunan kumasin iki tarafi da incelenir. Kumasin 6n yiizii tersine gére daha diizenli ve parlak olur.
Ayrica dokuma kumaglarda kenar yazilari1 da kumasin yiiziinii belirler.
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Ram delikleri de kumagin yiiziinde disartya dogru olmalidir Dokuma kumasg olusumu igin ¢dzgii ve atki
ipliklerinin belli bir diizen i¢inde baglant1 yapmasini saglayan baglant: noktalar:1 diizenine Dokuma
Kumasin Konstriiksiyonu ya da Dokuma Kumas Orgiisii denir.

Dokuma kumaslarda kullanilan ¢ok ¢esitli 6rgii raporlari ve tiiretilmis orgiiler bulunsa bile birbirinden
farkl 6zelliklere sahip olan ii¢ temel dokuma 6rgiisii vardir: Bezayagi, Dimi ve Saten. Ipliklerin tek
bagina ya da topluca ¢6zgii iplikleri hdlinde igne ve yardimci Oriicii elemanlar vasitasiyla ilmekler
haline getirilme ve bunlar arasinda da yan yana veya {ist iiste baglantilar olusturulmam ile bir tekstil
yiizeyi elde etme islemine érme denir. Orme yapilis teknigine gore Atkili Orme ve Cozgiilii Orme
olmak iizere iki gruptur. Metrekare agirlik, kumasin 1 m2’lik alaninin agirligidir; metre tiil agirliksa 1
m enindeki kumagin agirligidir ve metrekare agirligin kumas eni ile ¢arpilmasi sonucu bulunur. Siklik,
dokuma kumasin birim alandaki atki ve ¢dzgii ipligi (tel) sayisidir.

Kumagin kenar1 boyunca birim uzunlukta bulunan ipliklerin sayis1 atki sikligini, yine kumasin eni
boyunca birim uzunlukta bulunan ipliklerin sayis1 da ¢ozgii sikligini verir. Siklik arttikga dokiimliiliik
azalir ve mukavemet artar. Dokunmus iiriinlerde atki ¢6zgii siklig1 yerine atkili 6rme iriinlerinde 1
santimetrekaredeki sira (ilmek sirasi, kurs) X ¢ubuk (ilmek ¢ubugu)sikligi 6nemli olmaktadir. Bir
kumasin birim alaninda a¢ik alan miktarina gdzeneklilik denir.

Gozeneklilik ve lif hacmi orani, lif ¢gap1 ve lifin kesit alan1 ile ilgilidir. Lif ve iplik ¢apr arttikca,
ylizey yapisi gozenekli olmaktadir. Gozenekli bir ylizey daha hafiftir ve hava gecirgendir. Kumas
iginden hava ya da s1v1 akisinin serbest olmasina ise gegirgenlik denir.

Gegirgenlik siklikla ters orantili, gdzeneklilikle dogru orantilidir. Yani siklik arttik¢a gecirgenlik
azalirken, gozeneklilik arttik¢a gecirgenlik artmaktadir. Kumas kalinlig1 da hacimlilik gibi lif ve iplik
capiyla ilgili bir 6zelliktir. Kumasin birim alaninin agirligina (gramajina), kullanilan ipliklerin tipine,
dokuma veya 0rgii yapisina ve uygulanan terbiyeye baglidir. Kalinlik tutum etkisi yaninda, soguga kars1
koruyucu etki saglar. Kumasin kalinlig1 boyunca baskiya diren¢ gdsterme yetenegine segirdimlik denir.
Hacimli bir kumas daha yiiksek segirdimlik 6zelligine sahiptir. Bununla birlikte segirdimlik ipligin ya
da lifin sertlik derecesi arttik¢a azalmaktadir. Kumasin birim alandaki yogunlugu (hacimsel dolulugu)
olarak ifade edilen tokluk ayni zamanda hacimlilik olarak da ifade edilir.

Eger bir lif ya da ipligin ¢ap1 biiyiikse ve geometrik tekrar birimlerinde lifin ya da ipligin hareket
serbestligi varsa, o kumas daha hacimli olmaktadir. Sik1 dokunmus iplikler kumasa hacim
vermemektedir. Hacimlilik kumas kalinlig: ile direkt iliskilidir. Oyle ki hacimli bir kumas kalindur.
Tokluk, ayni zamanda kumasin ipliginin kalinlig1 ve dokumasinin sikligi ve kumasin saglamligi
kavramlarini da igermektedir. Esneme, gerilme ve viicudun formunu alma kabiliyetinin ol¢iisiidiir.
Kumas geometrisine ve lifin kivrim ve uzama 6zelliklerinden kaynaklanmaktadir. ince liflerden
olusmus ipligin kumag esneme kabiliyeti daha yiiksektir. Kumagin esneme kabiliyeti viicudu saran
modellerin uygulanmasinda faydali olur. Basit formlar verilse bile esneme 6zelligi yiiksek olan
kumaslar viicuda oturur. Orme kumaslarin esneme kabiliyeti iyidir ancak elastik uzama ve geri dénem
Ozelligi zayiftir. Elastik uzama ve geri ddonme kumasin bir kuvvet altinda uzamasi ve bu kuvvet
kaldirildiktan sonra eski boyuna donmesidir.

Kumasin atki ve ¢ozgii yoniinde cekmeye ve uzamaya karsi direncine boyutsal sabitlik (stabilite) denir.
Kumaslarda boyutsal degisimler, dokuma veya 6rme sirasinda uygulanan diizensiz gerilimlerden, sulu
terbiye islemlerinde lifin sismesinden ya da yiinlii kumaglarda kegelesmeden kaynaklanir. Kumaglarda
boyutsal sabitligin saglanmasi i¢in sanforizasyon islemi uygulanir, kumaslar ramo6z adi verilen 1s1l
islem makinasinda igleme tabii tutulur ya da yilinli kumaslar i¢in kegelesme dnleyici apreler (anti
felting finishing) uygulanir. Bir kumasa dokunuldugu, parmaklar arasinda biikiildigii, yilizey {lizerinde
elin gezdirilmesi ve avug i¢ine alarak algilanan duyumlarin tiimii tuse (tutum) olarak ifade
edilmektedir. Bu duyumlar i¢inde en dnemlileri kalinlik, yumusaklik (veya sertlik), diklik (veya
katlanabilirlik), piiriizliiliikk (veya piiriizsiizliik) gibi duyumlardir.

Kumasin kabalig1 (kabariklig1) 6zellikle dokuma ve 6rme islemlerinde kullanilan ipliklerin
diizgiinsiizliigline veya rolyef (kabartmali)olarak ifade edilen dokuma ve 6rme Orgiilerine baglidir.
Diizgiin dokuma konstriiksiyonlari, diizgiin iplikler, dokuma ve 6rme yapisindaki siklik, kalandirlama
ad1 verilen terbiye islemi sonucunda piiriizsiiz (diizgiin) kumaslar elde edilmektedir. Kumasgin
sikistirilabilme kolayligina yumusaklik denir. Biikiimii yumusak olan ipliklerden, tekstiire ipliklerden
gevsek orgiili ya da seyrek dokuma ya da 6rme kumaslar kumaslarin yumusaklik 6zelligi de fazla olur.
Yumusaklik hos bir tutum verir. Dokuma kumaslarin yumusaklik 6zelligi saten 6rgiilerde en yiiksektir.
Dimi kumaslar yumusaklik apreleri ile yumusak tutuma sahip olurlar. Bezayagi 6rgiilerin ise
yumusaklik 6zelligi ¢ok azdir. Sertlik (diklik) kumagin biikiilmeye kars1 gosterdigi direngtir.

Kumasln agirligy, lifin cinsi ve ipligin numarast, dokuma 6rgiisiinﬁn siklig1 kumasln sertligi ﬁzerinde

kallplarm carpilmasi ve dikis sirasinda biiziilme olugmas1 gibi Dokiimliiliik, en yaygin tanimiyla
kumasin asili halde iken kendi agirligi ile yumusak katlar olusturma kabiliyetidir.
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Dokuma kumasglar arasinda saten orgiisiiniin dokiimliiliikk derecesi en yiiksek, diminin ondan biraz daha
diisiik olmakla birlikte yiliksek bir dokiimliiliik degeri vardir. Bezayagi kumaslarin dokiimliiliik
dereceleri diisiiktiir. Siiprem, jarse gibi yuvarlak 6rme kumaglarin da dokiimliiliikk dereceleri oldukga
yiksektir Bir tekstil malzemesinin kullanim sirasinda karsilasacagi kuvvetlere karsi gosterdigi dirence
mukavemet (dayanim) denir. Kopma ile sonuglanan bir ¢gekme deneyinde, deney numunesine uygulanan
en biiyiik kuvvete kopma mukavemeti denir. Kumasin, ¢6zgii yoniinde, atki ipliklerinin her birine sirasi
ile veya atki yoniinde, ¢6zgii ipliklerinin her birine siras1 ile uygulanan yiike kars1 gosterdigi dirence
yirtilma mukavemeti denir. Terbiye malzemeleri ile yirtilma mukavemeti yiikseltilir. Cok tabakali
tekstil malzemelerinde kumag tabaklarinin birbiri lizerinden yatay olarak kaymalarina karsi olan
dirence makaslama (kesme) mukavemeti denir.

Dikis isleminde; kumasg, operator ve dikis makinasi transport mekanizmasi tarafindan kontrol altinda
tutulmalidir. Bu durumda, diiz bir kumasin yeterli kararlilikta olmasi i¢in atki ve ¢dzgii yoniinde uygun
gerilime, kesme sabitligine ve kumag-metal siirtiinme katsayisina sahip olmasi gerekmektedir. Serim,
kesim i¢in hazirlana kumagin kesim masasi ilizerine istenen pastal boyu denilen uzunlukta ve belirli bir
yonde iist iiste yerlestirilmesi islemidir. Serim islemi i¢in kumasin lif kompozisyonu, kumas orgiisii,
kumasin uzamasi ve mukavemet 6zellikleri 6nemlidir. Kumas pastal atilmadan 6nce top halinden
arabaya alinarak dinlendirilmelidir.Top olarak pastal atilmigsa pastalin serimde yaklasik yirmi dort
saat kadar dinlendirilmesi kumasin i¢ gerilimlerden kurtulmasi i¢in etkin olacaktir.

Kumas top halden arabaya alinmamigsa serildikten sonra kumas iizerinde kalip disinda kalan kenarlara
kesikler atarak kumagin kendini toplamasi saglanir. Seri kesim sirasinda kumasin 6nemli 6zellikleri
arasinda kumas en Ol¢iisiiniin sabitligi, kumagin kalinligi,kumasin boyutsal sabitligi, kumasin elastan
miktari, kumaslarin egilme 6zellikleri ve kumaslarin makaslama (kesme) mukavemeti basta olmak
iizere diger mukavemet 6zellikleri 6nemli olmaktadir. Bir giysiyi olusturacak malzemelerin iplik
yardimiyla tutturulmasi islemine dikis denir. Dikis sirasinda énemli kumasgin, ignenin ve ipligin
uyumlu se¢ilmesi lazim. Dikiste uyumsuzluk oldugunda iplik kopmasi, dikis hasar1 ve ilmek kagmasi,
dikis potlugu,dikis gerginligi ve dikis siritmasi (dikis a¢ilmasi), dikis kaymasi ve dikis aginmasi dikim
sirasinda kumaslarla ilgili problemler yagsanmaktadir. ipligin ve uygulandigi kumasin birlikte dayanimi
anlamina gelen dikis mukavemeti, kumas tipi ve gramajina, iplik tipine, dikis ve dikim yapisina, dikis
sikligina ve dikis dengesine baglidir.
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DERS ADI Giysi Konstriiksiyonu

UNITE ADI Drapajla Kalip Hazirlama

UNITE NO 10

YAZAR  Prof.Dr. NESE YASAR CEGINDIiR

TARIHSEL SURECTE DRAPAJ

Drapaj, tarih 6ncesi donemlerde insanlarin giysi hazirlamak i¢in kullandig1 ilk yontemdir. Drapaj,
diizenli veya diizensiz sekilde kivirarak, katlayarak kumasa ii¢ boyutlu, dokiimli form verme
islemleridir. MO 3000’lere uzanan Misir, Hindistan, Arap yarimadasi, Antik Roma ve Yunan
uygarliklarinda sarma ve pili teknikleriyle olusturulan giysiler, ipliklerle viicuda tutturmanin yani1 sira
metal ignelerle forma sokulmustur. Ronesans ile birlikte insan bedeninin bigimlendirilmesi
konusundaki yeni arayislar drapaj tekniklerini de gelistirmistir. Avrupa’da Fransiz kraliyet sarayinda
baglayan ve diger saraylara yayilan moda kavramiyla beraber, giysi hazirlama teknikleri gelismistir.
Saraylar arasindaki moda trendlerinin tasiyicist olan moda bebekleri, hem sanatsal hem teknik ilkeleri
tastyan drapajin vazgecilmez bir giysi hazirlama yontemine doniistiirmiistiir.

DRAPAJ’IN GIYSI TASARIMINDAKI YERI VE ONEMI

Drapaj, viicudu kumasla sarma, viicut iizerinde kumaga form verme ile baglayan giysi hazirlama yolu
olarak baglamistir. Ronesans ile gelen oran ve 6l¢ili kavramlariyla birlikte ayr1 bir boyut ve 6nem
kazanmis, estetik ve bilimin kesisim noktasi olmustur. Drapaj yontemi sayesinde giysi, terzilik
tekniklerinin sergilendigi bir sunum ve gelir elde etme araci haline doniismiistiir. Modelistin
becerisinin diizeyine bagli olarak giysi tasariminda drapaj yontemi;

Tasarim agisindan;

* Estetik ve yaratici diislinceyi esanli olarak deneme yanilmayla uygulamali olarak gdrebilme,

» Tasarimi canli/cansiz model {izerinde yinelenen ve yenilenen sorgulayici uygulamalarla iiriine
doniistiirebilme,

» Kalip-malzeme uyumunu ayni anda deneyimleyerek estetik ol¢iitlere gore karar verebilme, Teknik
agidan:

* Hedef grup ya da bireysel viicut tipine ve sekline uygun ii¢ boyutlu kalip hazirlayabilme,

» Kalip-viicut orani iligkisini ve numune ile viicut dengesini kurabilme,

* Probleme 6zel tekniklerle standart dis1 viicut problemlerini kapatabilme,

* Hizli ve etkin {iriin gelistirilebilme bakimindan énemlidir. Drapaj yonteminin avantajlari su sekilde
siralanabilir:

[] Yaraticilik gerektiren kaliplarin rahat ve kolay hazirlanmasi,

1 Ug boyutlu kalip uygulama becerisinin gelistirilmesi,

[1 Modelin tamaminin estetik-fonksiyon ve uyum bakimindan ¢aligma siirecinde degerlendirilebilmesi,
0 Kalibin figiir 6zelligine uygun hazirlanabilmesi

Drapaj yonteminin dezavantajlari ise;

[J Yaraticilik gerektiren pretotip ve prototiplemelerde kumas israfinin ve kullanim maliyetinin
yiiksekligi, () Uriin gelistirme siirecindeki yinelenen ve yenilenen denemelerdeki zaman, isgilik ve
enerji kaybidir. Gliniimiizde bilgisayarli kalip hazirlama programlari sayesinde 3 boyutlu giydirme
yapilabilmektedir. Ancak sanal modellemelerle, hala gercekleri kadar dogal goriiniim elde
edilememektedir.

DRAPAJDA KULLANILAN TEMEL KAVRAMLAR

Miilaj: Formun oldugu gibi kopyasinin alinmasiyla elde edilen kaliptir. Drapaj: Biizme, pili olusturma
gibi tekniklerle kumasa canli/cansiz model {izerinde form verilmesidir.

Drape: Kumasin verev iplik istikametinin dokiimliiliikk 6zelliginden faydalanilarak olusturulan tasarim
detayidir. Panel: Kalib1 ¢ikarilacak boliimiin kabaca dl¢iileri isaretlenerek kesme/yirtma hareketi ile
hazirlanan durma bagl olarak dikdortgen/kare vb. temel geometrik sekillerdeki kumas parcasidir.
Tirnak Utiisii: Amerikan bezinin katlanarak tirnak yardimiyla sekle sokulmasina, kumasta iz
olusturulmasina denilir. Tirnak {itiisii, drapaj siirecindeki temel islemler arasindadir.

DRAPAJ SURECINDE DIKKATE ALINAN ILKE ve UNSURLAR

Referans Noktalar1 Meme ucu : GOgiis ¢evresi ve prenses hattinin ¢cakistigi meme ucuna karsilik gelen
noktadir. Merkez Nokta : Stil hatt1, kup, gibi model 6zelligine gére merkez alinacak noktadir.

Suples Noktas1 : On ve arka bedende kol evindeki esneme ve hareket payinin verildigi notadir. iplik
Yonleri Diiz iplik: Dokuma kumasin dikey yonlii ¢6zgii ipligidir. En boy iplik: Dokuma kumasin yatay
yonli atki ipligidir.

Verev iplik: Diiz boy ve en boy ipliklerin herhangi bir agida ¢akigsmasi ile olusan sanal hattir.

Gergek verev iplik: Capraz ¢izgi ile belirtilmis olan diiz boy ve en boy ipliklerin 45-1ik agida

10. Unite - Drapajla Kalip Hazirlama 28



cakismasi ile olusan sanal hattir. Isaretler Tiim kalip hazirlama yontemlerinde oldugu gibi drapaj
yonteminde de isaretler oldukca dnemli ve hassas bir yol gostericidir. Drapaj siirecinde temelde su iki
tlir isaretten bahsedilebilir.

Manken Uzerine Yapilan Isaretler: Kalip hazirlama islemine gegmeden dnce stil bandu ile yaka, kol
oyuntusu, omuz hatlari, gdgiis, bel ve kalca ¢evresi, 6n, arka ve yan dikis hatlari, prenses kup ve titii
hatlar1 isaretlenir.

Bu hatlar sayesinde hazirlanacak kalibin; viicut sekline ve kivrimlarina, viicut 6l¢ii ve oranlarina,
gogis, bel ve kalca ¢evresi hatlarina uyumu ve kontrolii saglanir.

Amerikan Bezi Kalip Uzerine Alinan Isaretler: Bu siirecte sik¢a kullanilan iig isaret tiirii sunlardir:
kesik ve ¢it atma, kontre isaretidir.

* Kesik atma: Kalip hazirlama ve iiriin dikim siirecinde i¢ biikey hatlar1 rahatlatmak ve net bir goriiniim
elde etmek i¢in dikey yondeki kesiktir.

» C1t atma: oyuk/centik demektir. Tiim kesikler ve ¢itlar dikis paylar1 izerinde atilmaktadir.

» Kontre Isareti: Kalip parcalarini eslestirmek ve karsilastirmak igin teyel ile alinan isarettir. Denge
Ilkeleri Hazirlanan prototipin (numune) beklenen teknik dlgiitler iginde canli ya da cansiz modelin
viicut 6zelligi, 6l¢iilerine uygun olmasina “denge” denilmektir.

* Sanal sarkag¢ dengesi: Dokuma veya 6rme kumasglarda prototipin 6n ve arka bedeninin ortasina karsilik
gelen sanal hatlarinin, viicudun 6n ve arka bedeninin ortasinda olmasidir. Kol kalibinin orta hattinin
omuzdan itibaren kolun tam ortasina denk gelecek sekilde yerlesmesidir.

» Salinim/Diisiis/ Dokiim dengesi: Giysi prototipinin canli/cansiz model iistiinde kollu ise omuzlardan
itibaren, kolsuz ise basladigi bolimden itibaren yere dogru, yer¢cekimine uyum saglamasidir. Bir diger
ifadeyle giysinin, viicut iistiinde yumusak, piiriizsiiz sekilde salinmasi, diisiistidiir.

« Striiktiir dengesi: Giysi striiktiiriinii olusturan her bir kalip par¢asinin, biitiinde ve pargada, canli/cansiz
modelin dl¢iilerine ve viicut oranlarina uygunlugudur.

* Hatlarin yerindeligi: Giysi prototipinin dikey, yatay, kavisli tiim hatlarinin, kuplarinin, dikislerinin
olmasi1 beklenen iplik yoniine uygun, dogru, net, diizgiin ve oran bakimindan yerinde olmasidir. Kontrol
Testleri: Canli/cansiz model lizerinde hazirlanan kalibin, yine ayn1 model {izerinde ii¢ asamal1 kontrol
islemleridir. Bunlar sirasiyla sunlardir.

» Igne Testi: Kalip pargalarinin ignelerle gegici olarak birlestirilerek viicut formu iizerinde kontrol
edilmesidir.

* Dogrulama: Uyum testi dncesinde, siire¢ boyunca yapilan isaretlerin, konulan nokta ve ¢itlarin, dikis
ve sitil hatlarinin, penslerin, yaka-kol, kup vb. kavisli hatlarin masa iizerinde kontrol ve diizeltme
islemidir.

* Uyum Testi: Kalibin sablonlanip gerekli isaretlerinin alinarak tiim parcalarinin modele uygun
ylizeyle ve gecici dikisle birlestirilerek viicut formu iizerinde kontrol edilmesidir.

DRAPAJDA KULLANILAN ARAC VE GERECLER

Drapaj yonteminde de diger kalip hazirlama ydntemlerinde kullanilan asagidaki arag¢ ve geregler
kullanilmaktadir. Bu nedenle her ara¢ ayr1 ayr1 agiklanmamistir. Ancak bu siirecte canli ya da cansiz
mankenler ile Amerikan bezi en fazla kullanilan malzemelerdir.

* Form olusturmada kullanilanlar: Manken, dolgu malzemeleri, ylizeyler, dikis malzemeleri, {itii-iitii
masasi.

» Kalip hazirlamada kullanilanlar: Manken, yiizeyler, makaslar, igneler, yapistirici bantlar, {itii-iitii
masasi, kagitlar, dikis makinesi, dikis malzemeleri.

+ Olgme ve Cizmede kullanilanlar: Meziir, cetveller, kalemler.

» Isaretlemede kullanilanlar: Stil seridi, kalemler, sabun, rulet, karbon kagidi.

DRAPAJDA MANKEN HAZIRLAMANIN ONEMi

Manken drapaj islemlerinde hem amag¢ hem de aragtir. Ciinkii drapaj, iki boyutlu giysi kalib1 hazirlama
yontemlerinin aksine dogrudan canli veya cansiz manken {izerinde yiiriitiilen bir siirectir. Drapaj
islemleri genellikle cansiz manken iizerinde gerceklestirildigi i¢in ilk islem, mankenin miisteri ya da
miisteri grubunun viicut sekli ve 6zelliklerine gore hazirlanmasidir. Manken hazirlama iki sekilde
gerceklestirilmektedir. Bunlardan birincisi miilaj ile miigterinin viicudunun kopyasinin ¢ikarilmasi,
digeri hazir mankenin miisterinin fiziki 6zelliklerine uygun hale getirilmesidir.

DRAPAJ YONTEMINDE KUMAS OZELLIiKLERININ ONEMi

Drapaj yonteminde en 6nemli iki temel unsurdan biri manken/giysi formu digeri ise kumagin
0zelligidir. Drapaj yontemi, asagida siralanan dokuma ve 6rme kumasin elastikiyet, tuse, dokiimliiliik,
esneme/cekme, iplik yoni gibi {iretim tiirii ve siirecindeki degiskenlerine gore sekil almaktadir.
Kumag Kenart: Kumasin iki kenarinin sokiilmemesini saglayan 6zel ve siki dokumadir. Drapaj
islemleri 6ncesinde bu kenar ¢ikarilmalidir.

plik Yonleri: Iplik yonii giysinin hem konstriiksiyon asamasinda (kesim ve dikim) hem de kullanim
asamasinda giysi striiktiiriiniin korunmasi siirecinde ¢ok etkili bir unsurdur. Tasarimci/modelist, iplik
istikametlerini kullanarak giyside istenen sert, yumusak, dokiimlii gibi farkli yapida form
kazandirabilir.

10. Unite - Drapajla Kalip Hazirlama 29



Iplik Yé&niiniin Diizeltilmesi: Dokuma veya 6rme siirecinde atki veya ¢dzgii yonlerinde olusan
kaymalara elle miidahale edilmek suretiyle diizgiin agiya getirilmesi islemidir. Iplik yénlerinin
diizeltilmesi i¢in, kumas elle veya iitii ile esnetilerek dogru agiya getirilir.

Dokiimliilitkk: Kumasgin yer ¢ekimi etkisiyle form iizerinden yere dogru akisiyla olusan goériiniime
dokiimliiliik denilmektedir. Dokiimliiliikk, drape yapiminda kumastan beklenen pozitif bir 6zelliktir.
Dokuma kumalarda, ¢6zgii ipligi kumasin en az esneyen yoniidiir. Verev iplik esneme 6zelligi en
yiiksek yondiir. Drape ¢alismalarinda verev iplik kumasa form vermek icin en fazla tercih edilen iplik
yoniidiir. Sert ve dik bir striiktiiriin olusturulmasi hedefleniyor ise ¢6zgii yonii kullanilmakta, verev
yonden kaginilmaktadir.

Tutum 6zelligi: Elle dokunuldugunda algilanan yumusaklik, sertlik, piiriizliiliik, diizgiinliik, esneklik
gibi kumasin bizde biraktig1 duyusal 6zellikleridir. Kumasin tuse olarak da adlandirilir. Elastikiyet
derecesi ve yonii: Orme kumaslarin yapilari geregi esneme dzellikleri dokuma kumaslara oranla daha
fazladir. Orme kumaslar, drape ve dékiimiin istenildigi, viicut hareketlerinin gerektirdigi elastikiyetin
saglanmasi i¢in tercih edilirler. Dokuma kumaslarin esneme derecesi 6rme kumaslara oranla diistiktiir
ya da hi¢ yoktur. Bu nedenle sabitligi istenen giysilerin prototiplerinin hazirlanmasinda kullanilirlar.
Ancak iiretim teknolojinin verdigi imkanlara bagli olarak giiniimiizde dokuma kumaslardaki elasten
karisim oranlar1 dokuma kumaslarin ¢6zgii, atki veya her iki yonli elastikiyetini saglamistir. Dokusuz
kumaglarin esneme 6zelliginin olmamasi, 6rme ve dokuma kumaslarin elastikiyet derecesi ve iplik
yonii segeneklerinin olmas1 Drapaj ¢alismalarinda tasarim segeneklerinde kolaylik saglamaktadir.
Kullanim Tiiriine Gore Amerikan Bezi Kalinhiklar:

+ Ince ve gevsek dokuma : Yumusak ve dokiimlii drapeli giysiler icin,

* Orta kalinlik ve siklikta dokuma: pek ¢ok giysi tiirii i¢in,

» Sik dokuma : Resmi giysiler, paltolar ve takim elbiseler i¢in,

» Kaba dokuma : Detay gerektirmeyen pelerin, kap gibi iist giysiler i¢in hazirlanan prototiplerde tercih
edilir.

DRAPAJDA SIKCA TERCIH EDIiLEN TEKNIKLERi

Hazirlanacak {iriiniin konumuna goére kullanilacak teknik, teknigin uygulanma sekli degisiklik
gostermektedir. Bir bagka ifadeyle ayni teknik farkl: fiyattaki iirin gruplarinda ancak farkli ig¢ilik ve
malzeme maliyeti ile kullanilabilir. Sanatsal bakis agis1 konunun estetik yonii ve miisterinin ilgisi i¢in
onemlidir. Tasarinin hayata gegmesi i¢in yaraticiligin bilime dayanan teknikle taglandirilmasiyla
gergeklesir. Drapaj ile kalip hazirlama yonteminde tarihsel siiregte ilk kullanilan teknikler, biizmek,
katlamak, pili yapmak, baglamak ve sarmaktir.

Dikis tekniklerinin ilerlemesiyle birlikte, kumas ve pens manipiilasyonlar1 devreye girmistir. ilerleyen
siirecte, cevirme ve yer degistirme, kesme ve agma, hatlarla oynama gibi yaratici teknikler birbirinin
ard1 sira devam etmistir. Bu giin gelinen noktada, Drapaj yaratici kalip uygulamalarinin baslica tiretim
yolu olarak popiilaritesini siirdiirmektedir.
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DERS ADI Giysi Konstriiksiyonu

UNITE ADI Bigkiyle Kahp Hazirlama
UNITE NO 11

YAZAR  Ogr.Gor. ASLI AYGUN OCAK

TARIHSEL SURECTE BiCKIYLE KALIP HAZIRLAMA

Bicki isleminin ge¢cmisi antik caglara kadar dayanmaktadir. insanoglunun basta korunma ve drtiinme
ihtiyacini karsilamak amaciyla hazirlanan giysilerde kullanilmistir. O déonemler i¢in serbest kenarli ve
temel sekillerde basit kesiklerle olusturulmus bir bigkiden bahsedilebilir. Giysiler, sosyal statii
gostergesi olarak kullanildig1 ve sadece iist sinif i¢in hazirlandig1 donemlerde saray ve kraliyet
ailelerine 0zgill hizmet veren terziler tarafindan bireye 6zel iiretilmislerdir.

Terziler giysi kaliplarini, viicut lizerinden aldiklar1 6lgiileri dogrudan kumas iizerine yerlestirerek iirline
dontistiirme seklindeki bir pratige dayali olarak hazirlamislardir. 18. ylizyilin sonlarina dogru saray
terzilerine, soylular disindaki miisterilere hizmet sunma yetkisi verilmistir. A¢ilan moda evleriyle
birlikte ticari hareketlilik baslamistir. Endiistriyel devrimle, giysi iretiminde makine kullanimi1
yayginlagmistir. Sanayilesme “hazir giyim” iiretim kavramini ortaya ¢ikarmistir. Bireysel iiretimden
toplu iiretime gegilmesiyle birlikte ¢esitli boyutlandirma sistemleri gelistirilmis ve belirli standartlar
olusturulmustur. Belirli 6l¢ii standartlar1 kullanilarak 6l¢ii sistemine dayali ¢esitli kalip hazirlama
sistemleri gelistirilmistir. Bigkiyle kalip hazirlamak igin gelistirilen Alman “Miiller”, Ingiliz “Metrik
” ve Amerikan “Blok” ve Fransiz sistemi kullanim1 en yaygin olan bu sistemlerin basinda gelmektedir.
Giiniimiizde bigki sistemleri yogun talep ve tiikketimin karsilanmasi amaciyla, ¢ogunlukla bilgisayar
teknolojilerine dayali caligma teknikleriyle uygulanmaktadir. Giysi kaliplar1 dogru, kaliteli ve standart
sekilde daha hizli hazirlanirken, hazir giyim iireticilerine rekabet kosullarinda zaman, is giicii,
malzeme ve verimlilik konularinda tasarruf saglamaktadir.

BICKIYLE KALIP HAZIRLAMA ASAMALARI

Bigki, belirli bir model ve 6lgiilere gore kumasi kesme islemidir. Bigkiyle kalip hazirlama ise, 6l¢ii
sistemi kullanimina dayal1 bir kalip hazirlama yéntemidir. Egitim Alaninda Kalip Hazirlama
Asamalar1 Genellikle bigkiyle kalip hazirlama egitimlerinde malzeme ve zamandan tasarruf
saglamasi nedeniyle Kroki Kalip ve Minyatiir Kaliplar kullanilir. Uretim Alaninda Kalip Hazirlama
Asamalar1 Sablon Kalip: Kullanilan bigkiyle kalip hazirlama yontemi dogrultusunda tasarima ait tiim
detaylarin ¢alisilarak aktarildigi, viicuda oturum ve form olusturma islemleri tamamlanmais, iiretim
i¢in gerekli biitiin bilgi ve aciklamalarin yer aldig1 kaliptir.

Uretim sistemi igerisindeki kullanim yerine gore sablon kaliplar:

] Kalip Sablonu: Belirli hazirlik agamalarina gore, - Paysiz temel kalip, giysi modelinin taslagini
olusturan kaliptir. - Temel blok kalip, paysiz temel kalip kopyasi lizerinde tasarim detaylari ¢calisiimis
ve dikis paylar1 verilmis kaliptir.

[ Kesim Sablonu: Kesim islemlerinde kullanilmaktadir.

[J Dikim Sablonu: Dikimde 6l¢ii kontrolili yapmak i¢in kullanilmaktadir.

"1 Utii Sablonu: Utiilemede form vermek icin kullanilmaktadar.

"] Isaretleme Sablonu: Uretimde giysi parcalarindaki referans hatlarin isaretlenmesi i¢in kullanilir.
Temel Kalip: Malzeme 6zelligine gore gerekli oturum, hareket ve ¢ekme ilaveleri verilmis dikis payh
veya paysiz hazirlanmis kaliptir.

[0 Blok Kalip: Tasarim detaylarinin uygulanmadig1 prova edilmis kaliptir.

] Tasarim/Model Uygulanmis Kalip: Tasarim detaylar1 uygulanarak provasi yapilmis kaliptir. Uretim
Kalib1: Kesim agamasinda kullanilmak {izere hazir hale getirilmis kaliptir. Serilenmis Kalip:
Referans kalibin belirli hat ve yonleri dogrultusunda belirli oran ve 6l¢iiler aktarilarak daha biiyiik veya
kiiclik beden numaralarindaki kaliplar1 elde edilir.

BICKIiYLE KALIP HAZIRLAMA ISLEMLERI

Bigkiyle kalip hazirlama yonteminde giysi kalib1 hazirlamak i¢in viicut 6l¢iisii, oran ve orantilar
dikkate alinir.

Viicut ile dogrudan iliskili olmasi nedeniyle giysi kalibinin tagimasi gereken 6zellikler: o Fiziksel
deger: Kalibin yapisini olusturan bilesenlerin kendi arasindaki boyutsal biitiinliiglin saglamasidir. o
Fonksiyonel deger: Giysiden beklenen rahatlik, oturum veya uyum gibi ergonomik 6zelliklerin kalibin
igyapisinda olusturularak giysi {liriiniine tasinmasidir. o Performans degeri: Giysinin yiizey 6zelliklerini
destekleyecek etkinin kalip islemlerine aktarilmis olmasidir. o Estetik deger: Kalibin giysiyi
kullanacak olan kisinin viicudunu bi¢gimlendirecek sekilde tasarlanmis olmasidir.

On Hazirlik islemleri

Model analizi Giysi modeli i¢in yapilmasi gereken 6n hazirliklarin belirlenerek kalip uygulamasinda

11. Unite - Bigkiyle Kalip Hazirlama 31



nasil bir yol izleneceginin planlanmasidir. Kaliplar hazirlanacagi mamul, giysi tiir ve ¢esidi, 6zel
islemler gereken nis gruplari ve giysinin oturum stiline gore farkli hazirlik ve uygulamalari
gerektirmektedir. Kalip hazirlama siirecinde kullanilacak kalibin oturum formu dikkate alinarak, dar,
rahat veya bol formdaki giysiler i¢in 6l¢ii sisteminden referans alinacak bolluk veya ilave paylar
degisecektir. Malzeme analizi Malzeme niteligi kalip hazirlama agamasinda 6l¢li hesaplama ve
dagilimlarinda farkli islemler yapilmasini gerektirmektedir. Malzeme analizinde giysinin, teknik,
ylizey, estetik, striiktiir ve reaksiyon tiirtindeki nitelikleri dikkate alinir: Stil analizi Stil analizinde
giysinin, striiktiir, sekil ve form 6zellikleri dikkate alinir. Kalibi, tasarimin sahip oldugu goriintiiye
ulastirmak i¢in uygulamaya aktarilacak teknikler belirlenir. Viicut analizi Viicudun tip ve sekil
ozelliklerine gore siniflandirilmasina dayali islemlerdir. Bunlar, cinsiyet tiirii, gelisim donemi, viicut
tipi ve viicut seklidir.

Uygulama islemleri

Olgii alma Giysi kalib1 uygulama islemleri viicut dlgiilerinin alinmasiyla baslar. Toplu iiretim icin
hazirlanacak kaliplarda 6l¢ii sisteminin kabul ettigi standart 6l¢ii tablolar1 kullanilir. Bireye 6zel
uygulamalarda, kisiye ait dlciiler viicut iizerinden alinir. Olgiileri kaliba aktarma Bickiyle kalip
hazirlamada giysi kalibin1 ortaya ¢ikaran ¢izgilerin her biri viicut mesafelerini temsil eder. Kalip
cizgilerinin tasidig1 6l¢ii degerini, viicut lizerindeki mesafeler arasindaki uzunluklar belirler. Bigkiyle
kalip hazirlamada kullanilan viicut mesafeleri kaliptaki kullanim amacina gore, temel ve yardime1
Olgiiler olmak iizere ikiye ayrilir. Temel 6lgiiler, viicudun uzunluk ve ¢evresel 6l¢iilerini, yardimei
Olgiiler, kalibin ¢izgi mesafe ve yerlesim araliklarini olusturur. Bigki sistemine gore yardimci dlgiiler
farkli formiil ve hesaplamalarla elde edilebilir. Bigkiyle kalip hazirlamanin genel kurgusu, dikey
uzunluk olgiileri kullanilarak kalip iizerinde viicut hatlarinin olusturulmasi, hatlar iizerine viicudun
genislik ve ¢evresel Olgiilerinin tasinarak yerlestirilmesi ve gerekli olan derinlik ve dikey uzunluk ve
¢evre Olgiilerinin dahil edilmesine dayalidir. Giysinin 6n veya arka goriiniimiinde, sag ve sol yoniindeki
tasarim detaylarinin es deger olmasi simetri, tam tersi ise asimetri seklinde tanimlanir. Simetrik
giysilerin kaliplar1 tek, asimetrik giysilerin iki tarafli hazirlanir veya uygulanir.

Olgiileri etek kalibina aktarma: Kalip taslaginin genisligini, etek igin viicudun en genis dl¢iisii olan
kalga ¢evresi belirlerken, uzunlugu model boyuna baglidir. Kalca hatt1, kalca diisiikliigii 6l¢iisiiyle kalip
iizerine aktarilir. Kalga diigiikliigii yardimc 6l¢iidiir. Kullanilan bigki sistemine gore viicut iizerinden
dogrudan alinarak veya formiillerle hesaplanarak elde edilir. Olgiileri pantolon kalibina aktarma:
Pantolon kalibinda bacaklarin alt govdeyle birlesimini kaliba aktarmak i¢in sadece kalga ¢evresi
yeterli degildir. Pantolon kalcayla birlikte bacaklar arasindaki derinlik mesafesini i¢ine alan bir
giysidir. Giyside ag dikisi olarak tanimlanan bu boliim viicutta 6n ve arka orta arasinda kalan i¢ bacak
derinligini olusturan ag derinligi 6l¢iisiidiir.

Bigkiyle kalip hazirlama sisteminin gerektirdigi formiiller kullanilarak kalga ¢evresi 6lgiisii tizerinden
yapilan hesaplamalar sonucunda bulunur. Olgiileri bluz kalibina aktarma Bluz, tisort, atlet vb.
seklindeki {ist giyim kaliplar1 hazirlanirken viicudun {ist govde 6lgiileri kullanilir. Bluz kalib1 arka
govde ozelliklerine dayali ¢izgi baglantilarindan hareketle elde edilir.

Cizilen hat iizerinde, koltuk derinligiyle beden, arka uzunlukla bel, kal¢a diistikliigiiyle kal¢a, model
boyuyla ortaya ¢ikarilan etek ucu hatlari isaretlenir. Bluz kalip taslagini olugturan en genis 6l¢ii gdgiis
cevresidir. On ve arka gdvde paralelliginde alinan gdgiis cevresinin tamamini ifade eder ancak i¢ine
koltuk genisligi 6l¢iisii dahildir. Koltuk genisligi kalip ¢iziminde kullanilan yardimeci 6l¢iidiir. Bigkiyle
kalip hazirlamada kullanilan sistemlerde 6n ve arka gévde formunda kapsadigi alana gore
degerlendirilir. Arka ve 6n kalibin yaka ag¢iklig1 ile genisligi giysi modelinin dzelligine gore degisir.
Yaka genisligi, arka bluzda kaliba arka orta baslangicindan yatay yonde taginir.

Yaka aciklig1 6l¢iisii ise, kalip lizerinde arka ortadan asag1 dogru dikey yonde aktarilir. Omuz genisligi
dlgiisii, viicut formu diisiiniilerek belirli bir egim dogrultusunda kaliba ¢izilir. On elbisede omuz ve
yaka hattin1 belirlemek i¢in, 6n uzunluk 6l¢iisii kullanilir. Omuz ile beden hatt1 arasinda kalan dikey
yondeki mesafe araligina bluzun kol oyuntu sekli verilir. Olgiileri elbise kalibina aktarma: Elbise,
viicudun hem iist hem de alt govdesine ait dlgiiler kullanilarak kalib1 hazirlanan giysi ¢esididir. Koltuk
derinligi, arka uzunluk ve kalga diistikligii 6lgiileri omuzdan model boyuna dogru sirasiyla arka orta
cizgisine taginir. Boylece viicudumuzun gogiis, bel ve kalca hatlar1 arka elbise kalibina aktarilmis olur.
Arka ve 0n elbise kaliplarinin ana hatlari, arka ve 6n genislik 6l¢iilerine belirli bir oranda dahil edilen
koltuk genisligi 6lgiisiiyle belirlenir. Elbise kalibinda omuz genisligi, yaka bitiminden baglar.

On omuz, arka omuz genisligi referans aliarak belirlenir. Bluzdan farkli olarak arka ve 6n kol evinde
Ol¢ii kontrol noktalar1 olusturulur. Kontrol noktalar1 giysinin kol ile beden birlesiminin diizgiin bir
sekilde olusturulmasi i¢in 6nemlidir. Kol kalib1 hazirlamak i¢in gerekli olan dl¢iilerden kol evi
gevresi ve kol oyuntu yiiksekligi, arka ve 6n kol oyuntu seklinin 6l¢iilmesiyle elde edilir. Elbise
kalibinda kol oyuntu seklinin omuz ve beden hatti1 arasindaki mesafesini kol kalibina aktarmak i¢in, kol
oyuntu yiiksekliginin 6l¢iisii alinir. Olgii omuzdan kol agz1 yoniine dogru kol orta ¢izgisi {izerinde
tasinarak kalibin kol oyuntu yiiksekligi hatt1 belirlenir. Kol kalibinin kol oyuntu seklinin
olusturulabilmesi i¢in kol evi ¢evresi 6lgiisii kullanilir. Kol kalibinin arka ve 6n genisliklerinin
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belirlenmesi i¢in kol evi ¢evresi 6lgiisii kullanilir. Kol agz1 dogrultusunda olusturdugu ¢izgi kolun alt
dikis hattidir.

Kol kalibina oyuntu seklinin verilebilmesi i¢in arka ve 6n elbise kalibinda olusturulan 6l¢ii kontrol
noktalar1 referans alinir. Arka ve 6n kola aktarilan 6l¢ii kontrol noktalar1 dikkate alinarak kol evi sekli
olusturulur. Sekli kaliba aktarma Olgiiler kaliba tasiirken viicut seklinin, temsil ettigi kalip
cizgilerine dogru degerde aktarilmasi gerekmektedir. Bickiyle kalip hazirlamada sekli kaliba aktarma
islemi olusturulan diiz veya kavisli ¢izgilerle uygulanir. Diiz ¢izgiler olusturma: Olgiileri kaliba
aktarirken, viicudu hatlarini temsil eden dikey ve yatay yondeki ¢izgilerin diizgiin ve paralel olmasi
onemlidir. Gonye cetveli kullanilarak dik ac¢1 dogrultusunda olusturulmalidir. Kavisli ¢izgiler
olusturma: Giysi kalib1 hazirlarken viicut seklinin oyuntulu sekli kaliba kavisli ¢izgilerle egri cetveller
kullanilarak aktarilmaktadir. Viicut iizerinden kaliba aktarilan sekillere, yaka, kalga, kol oyuntusu, kol
evi, ag oyuntusu Ornek verilebilir. Formu kaliba aktarma Yiizey 6zelliginin kalip islemlerinde
yapilacak uygulamalar1 yonlendirmesi nedeniyle, kalib1 viicut ve giysi formuna uygun hale getirmek
i¢in, form kaliba pens ve hat/kesik seklindeki uygulamalarla aktarilir.

Pens: Viicudun gogiis, bel ve kalca gibi form farki olan hatlar1 arasinda giysi oturumunu saglamak igin
kalipta pensler olusturulur. Hatlarin 6l¢ii dagilimlarinin ortaya ¢ikardig: farklari kalip lizerinde forma
doniistiirmeye yarayan uygulamalardir. Pensin genisligi, viicut hatlarinin 6l¢ii dagilimlar1 arasindaki
farklardan elde edilir. Bigki sisteminde referans alinan dl¢iiye gore uzunluklar: belirlenir.

Formun kaliba aktarilacagi bolgeye gore, gogiis, bel, kalga, omuz, yaka ve kol pensi seklinde
isimlendirilirler. Giysi modelinin tasarim detaylarina bagli olarak kalip hazirlanma islemlerinde
penslerin yeri, yonil ve sayist degistirilebilir.

Hat/Kesik: Giysiye viicudun sekline uygun bir forma vermek i¢in kalip {izerinde farkli yonlerde
olusturulan hat veya kesiklerdir. Model tasarimina ait bir detay1 kalip iizerine aktarmak veya pensleri
saklamak i¢in kullanilabilir. Bickiyle kalip hazirlama sistemlerinde kup seklinde
isimlendirilmektedir. Kup ¢izgisinin degeri modelin 6zelligine gore yatay, dikey veya verev yonde, diiz
veya egimli sekillerde olabilir.

11. Unite - Bigkiyle Kalip Hazirlama 33



DERS ADI Giysi Konstriiksiyonu

UNITE ADI Kopyalamayla Kahp Hazirlama
UNITE NO 12

YAZAR  Prof.Dr. NESE YASAR CEGINDIiR

TARIHSEL SURECTE KALIP KOPYALAMA YONTEMLERI

Isim olarak kopya, bir seyin aslindan alinan drnegini tanimlanmaktadir. Kopyalama ise érnekleme
eylemini ifade etmektedir. Kopyalama, kimi zaman profesyoneller, cogunlukla amator terziler, “kendin
dik” yaklasimiyla evde giysi hazirlayanlar, hobi i¢in dikis dikenler ve benzeri ¢esitli faaliyetlerde
bulunanlar igin sikc¢a tercih edilen kalip elde etme yollarindan biridir. 13. yiizyila kadar hemen hemen
tim toplumlarda saray mensuplarinin giysileri saraylarda giysi hazirlama isiyle gorevli olan kisiler
(terziler), din adamlarinin, askerlerin, savas¢ilarin, demircilerin, denizcilerin veya belirli meslekleri
icra edenlerin giysileri ise terziler tarafindan hazirlanmistir.

Orta ve orta alt1 sosyokiiltiirel siniflardaki bireylerin giysileri ise ev kadinlarinin elinden ¢ikmaistir.
Orta Cag’dan itibaren milletler arasindaki ticari faaliyetlerin genislemesi, erkeklerin yaninda daha
fazla kadinin sosyal yasama katilimi, moda kavraminin yayginlasma hizinin artis1, farkl spor,
sosyokiiltiirel aktivitelere 6zel giysi kullanimlarinin ortaya ¢ikis1 ve benzeri pek ¢ok etken ile beraber
yeni giysi ihtiyag¢lar1 belirmistir. Bu ihtiyaclarin karsilanmasindaki arayislar ile terzilik, ¢ok kiiltiirlii
degisimin getirdigi yeni mesleklerden biri olmustur. O déneme kadar evde kadinlar tarafindan dikilen
giysiler, ilerleyen siirecte siparise gore terziler tarafindan iiretilmeye baslanmistir. Giysi kalib1
hazirlamada bagvurulan en yaygin yontem kopyalama olmustur.

KALIP KOPYALAMAYA TEKNIKLERI

Calisma Teknigine Gore Kopyalama Teknikleri

* Elle Kopyalama Teknigi

* Bilgisayarla Kopyalama Teknigi Kopyas: Alinan Yere/Nesneye Gore Kopyalama Teknikleri

* Viicut lizerinden kopyalamayla,

* Giysi lizerinden kopyalama, o Mamul giysi iizerinden kopyalamayla, o Sokiilmiis giysi parcalari
iizerinden kopyalamayla,

* Paftalar iizerinden kopyalamayla kalip hazirlamadir.

VUCUT UZERINDEN KOPYALAMAYLA KALIP HAZIRLAMA TEKNIiGi

Viicut iizerinden kopyalamayla kalip hazirlamada kullanilan baslica teknik, mulajdir. Fransizca “
Moulage” kelimesinin Tiirk¢eye uyarlanmis sekli olan Mulaj, herhangi bir seyin kopyasini alma
anlamindadir. Mulaj, ¢cogu kez drapaj ile ayn1 anlamda kullanilir ancak ayni birbirlerinden farkl
kavramlardir. Drapaj, Ingilizce “Draping” kelimesinin karsilig1 olup herhangi bir nesneyi ya da viicudu
sarip sarmalamak anlamindadir. Viicudu simetrik olan birey tizerinden Mulaj teknigiyle kalip
hazirlarken izlenen islem basamaklar

* Bireyin fiziksel yapisina uygun ve diizgiin formlu sutyen ve i¢ camasirt kullanilmalidir.

* Bireye ince bir tigort ve tayt giydirilmelidir.

« Islem siiresince bireyin diizgiin ve en az hareketli durusu saglanmalidir.

* Viicudun kopyalanacak kismi1 ince bir naylon ile kaplanmalidir.

* Seffaf bant kullanilarak naylonun {izerinden genellikle gévde olmak iizere viicudun istenen bolimii
sarilarak sert bir hacim olusturulmalidir.

*» Kalip uygun bir kisimdan kesilerek viicut {izerinden ¢ikarilmalidir.

* Viicuttan ¢ikarilan kalip 6n ve arka beden olacak sekilde ayrilmalidir.

» On ve arka ortas1 merkez hat olmak sartiyla; o Gogiis cevresi, o Bel ¢evresi, o Kalga ¢evresi, o Omuz
hatlar1, o Yaka ve kol oyuntulari, o Utii hatlar1, o Kol ortasi, dirsek hatt1, o Pensler diiz ve egri cetveller
yardimiyla ¢izilmelidir.

* Elde edilen kaliplar 6n ve arka ortasi iist {iste getirilerek yatay, dikey, verev, kavisli hatlarina goére
kontrol edilmelidir.

* Yan dikisler, omuzlar birbirleriyle karsilastirarak esit olup olmadiklar1 dogrulanmalidir.

* Kol, yaka, ag oyuntularinin kavislerinin viicut ile uyumlulugu karsilastirilmalidir.

* Omuz pensi, gogiis ve bel penslerinin dogru yerde olup olmadigi, viicudun kavislerine uygunlugu
degerlendirilmeli ve cetveller yardimiyla diizgiin sekilde ¢izilmelidir.

* Penslerin kullanim 6zelligine bagl olarak pens ortalarinin diiz boy, en boy veya verev iplik
istikametleri gézden gegirilmelidir.

* Pantolon, sort, tayt gibi alt giysi tiirlerinde iitii hattinin boy iplik istikametinde, dogru yerde ve diizgiin
bir hat olacak sekilde ¢izilmesine 6zen gosterilmelidir.

» Uc boyut iizerinden alinan kalibin iki boyutlu hale déniistiiriilmesi sirasinda gerekli olan dik agilarin

12. Unite - Kopyalamayla Kalip Hazirlama 34



kontrolleri yapilmalidir.

* Kol iizerinden alinan kopyalarda kol evinin viicut ile uyumuna 6zen gosterilmeli, kalip ile viicut
Ol¢iisii karsilastirilmalidir.

* Kol ortast, dirsek ve bilek ¢evresine karsilik gelen hatlarda dik a¢1 kontrolleri yapilmalidir. Dirsek
pensinin genisligi dikkate alinarak kol alt1 dikiglerinin birbiriyle 6rtiismesi saglanmalidir.

* Kol iistii kavisi net, diizglin olmalidir. Kol kalibinin beden kalibindaki kol oyuntusuna montaj1 i¢in
gereken hacim pay1 goz oniinde bulundurulmalidir.

» Tim kalip parcalar1 en biiyiik pargadan en kiigiige olmak iizere silsile halinde numaralandirilmalidir.
» Kaliplarin 6n ve arka yiizleri, iplik yonleri kalip iistiine not edilmelidir. Dikis paylar1 sablon
hazirlama ilkelerine uygun olarak verilmelidir. Asimetrik viicut 6zelligi olan bireylerde kopyalamayla
elde edilecek kaliplarda viicudun sag ve sol olmak {izere her iki tarafinin da kopyasi alinmalidir. Cok
6zel bir durum olmadik¢a bunun diginda, iki boyuta doniistiirme islemlerinde simetrik viicut lizerinden
kopyalama basamaklar1 takip edilmelidir.

Uc Boyutlu Viicut Tarama Sistemleriyle Kopyalama

1990’11 yillardan itibaren kullanim1 yayginlasan bu yontem, bilgisayar programi, bilgisayar, viicudu
tarayic1 kabin ve kameralardan olusan bir sistemi igermektedir. Ug boyutlu tarama sistemleriyle viicut
kopyasi alinmasinda dikkate alinacak baglica ilkeler

» Taramasi yapilacak kisiye, viicut hatlarini belirgin hale getirecek ince bir tigort ve tayt
giydirilmelidir.

 Kafa seklinin belirgin olmasi i¢in saclar1 toplayacak bant veya bone kullanilmalidir.

* Ciplak ayakla bacaklar belirli bir mesafede agik olacak, eller ve kollar a¢ik ve bedenden ayrik
normal durus pozisyonunda olmalidir. Dijit Islemi (Sayisallastirma) ile Kopyalama Bilginin
bilgisayarda okunabilmesi veya anlamlandirilarak kullanilabilmesi i¢in sanal ortama aktarilmasi
siirecine dijitallesme denilmektedir. Dijit, kelime anlam1 olarak sayi, adim demektir. Dijitleme,
Ingilizce “digitization” kelimesinden Tiirkgeye girmis teknik bir kavramdir. iki boyutlu kaliplar gérsel
bilgidir. Gorsel olan bu bilginin sanal ortamda kullanilabilmesi i¢in sayisal bilgiye doniismesi i¢in
gerekmektedir. Dijitleme yoluyla mevcuttaki kalip bilgisayara aktarilmakta daha sonra bu kalip
bilgisayarli kalip hazirlama programinda kopyalanarak istenilen isleme devam edilmektedir. Bunun
icin 6nce mamul giysi, sokiilmiis giysi parcalar1 veya herhangi bir malzemeden hazirlanmis bir kalip
parcasi dijit masas1 veya foto dijit panosuna yerlestirilmektedir. Daha sonra bu pargalar dijit
yardimiyla bilgisayar ortamina aktarilarak kaliplarin kopyalar1 tizerinde islemler
gerceklestirilebilmektedir.

GIYSI UZERINDEN KOPYALAMAYLA KALIP HAZIRLAMA TEKNIKLERI

Giysi iizerinden kopyalamayla kalip hazirlama teknigi iki sekilde yiiriitiilmektedir.

Bunlar;

* Mamul {irlin/giysi izerinden,

*Giysi parcalar1 iizerinden. Mamul Uriin Uzerinden Kalip Kopyalama Teknigi Mamul iiriin, satisa ve
dogrudan miisterinin kullanimina hazir olan islenmis ve iiretilmis esyalar veya mallardir. Mamul iiriin
tizerinden kopyalama teknigi, mamul tanimindan anlasilacag: gibi bitmis veya kullanima sunulmus bir
irliniin formunu bozmadan seklinin kopyalanmasidir. Teknigin tercih edilmesinde baslica neden,
mamul {iriin kalibinin, denenmis, liretim i¢in onaylanmais, satisa sunulmus veya miisterinin yiiksek
diizeyde memnun edilmis olmasidir. Ayni iiriiniin bigki, drapaj gibi yontemlerle yeni bastan kalibinin
hazirlanmasi yerine {iriin izerinden kopyasinin alinmasi ¢ok daha kolay, hizli ve giivenli olmaktadir.
Bu yolla kalip kopyalama siirecinde {iriiniin tasarim detaylarinin az ve sade olmasi kopyalamay1
kolaylastirmaktadir. Bu nedenle, ¢ogunlukla ev terziligi uygulamalarinda; tisort, pantolon, gémlek gibi
klasik giysi tiirlerindeki kalip hazirlama tekniklerinde daha fazla tercih edilmektedir. Giysi Pargalari
Uzerinden Kalip Kopyalama Teknigi Giysiye ait her par¢acin ayr1 ayr1 kopyalanmasi islemidir. Bu
teknikte, giysi yaka, kol, 6n beden, arka beden, roba vb. pargalara ayrilarak {itiilenir. Diiz bir zemine
yerlestirilen her bir par¢anin kopyasi alindiktan sonra gerekli diizenlemeleri yapilir. Sablon haline
getirilen kaliplar kesim i¢in hazirdir.

PAFTADAN KOPYALAMAYLA KALIP HAZIRLAMA

Sozliik anlami itibariyla pafta; belirli bir dlgege gore hazirlanmis bir haritay1 olusturan pargalar
biitiiniidiir. Kalip paftasi ise birden ¢ok giysiye ait hazirlanmis kalip pargalarinin timiidiir. Bu
paftalarda verilen her bir giysiye ait kaliba “Patron” denilmektedir. Bir pafta birden ¢ok patrondan
olusmaktadir. Modanin yayilimi1 ve birinci Endiistri Devrimi sonrasi, Avrupali ev kadinlarinin
kendileri ve ¢ocuklarina giysi hazirlamak istemeleri, moda giysilere daha ucuz sekilde sahip olmak
arzulari, ev ekonomisine katki saglamay1 planlamalari1 ve benzeri birden ¢ok nedenle ev terziligi
kavrami dogmustur. Bu kavram1 doguran en 6nemli etken, dikis makinesinin icadi, posta ile moda
dergilerinin verdigi giysi kaliplarina olan talep artmistir. Ev terziligi kavramaiyla birlikte, giysi
dikebilmek i¢in temel bilgi ve becerilere ihtiya¢ duyulmustur. Bu becerilerin baginda, el ve makine
dikisi yapabilmek gelmektedir. Bu becerilere sahip olan kadinlar 6nce basit uygulamalarla bagladiklar
dikis islemlerini bir adim daha ileri gotiirerek moda giysileri dikmeye kadar ilerletmislerdir. Buraya
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kadarki siiregte karsilarina ¢ikan en 6nemli engel ise giysi kalib1 hazirlamak olmustur.

Kalip hazirlamak, dikis dikmek kadar basit ve tekdiize bir islem olmayip belirli bir siirece dayanan
egitimi gerektirmektedir. Iste bu noktada, ticari amagli moda dergileri devreye girmis, ev terzilerinin
ihtiyaci olan hazir kalip pazarini gérmiislerdir. Benzer yayinlar olsa da gercek anlamda “dergi” 1732'de
kitap¢1 Edward Cave sayesinde ortaya ¢ikmistir. “Moda dergisi” teriminin ilk ortaya ¢ikmasi Fransa'da
XIV. Louis’in hiikiimdarlig1 donemine rastlamaktadir.

Mercure Galant adindaki dergi, aristokrasinin ne giydigini gosteren moda illiistrasyonlarini
icermektedir. Bu illiistrasyonlar, sayesinde saray disinda yasayan terzilerin, kraliyet tarzinda neyin
"trend" oldugu konusunda fikir sahibi olmalarini saglamistir (Sarkar, 2020). Sanayi Devrimi’nden sonra
19. yiizy1l boyunca ailelerin sosyokiiltiirel anlamdaki degisen yasam stilleri ile moda dergilerinin
popiilaritesi de yiikselmistir. 1867°de Harper Bazaar (Mooallem, 2016), 1892°de Vogue dergisi
(Smith,2013) kadinlar i¢in ilk baskilarini piyasaya sunmuslardir. Ticari amag¢li moda dergileri ile
beraber verilen giinlin moda giysilerinin kalip paftalari ilk olarak 1830 ile 1840’11 yillara
dayanmaktadir.

Basta modanin baskenti olarak nam salan Fransa’da, Endiistri Devrimi’nin lokomotifi ingiltere’de ve
Almanya’da satisa sunulan bu dergiler, licretsiz olarak sundugu tam boyutlu giysi kaliplar1 ile Avrupal
kadinlar i¢in 6nemli bir iglevi yiiriitmiiglerdir. 1850’1 y1llarda benzer amagli moda dergileri Amerika’
da da satisa sunulmustur. Ancak Amerikalilar, Avrupalilara nazaran moda dergileri yoluyla sunulan
giysi kaliplarini, kisilere 6zel siparise gore postayla kalip satis sistemine gevirmis, boylece siireci
yeni bir ticari is koluna doniistiirmiislerdir.

Ev terzilerine ve dar gelirli kadinlara yonelik dikis dikmek i¢in hazirlanan kalip taslaklart ve dikim
talimatlarini igeren kilavuzlar, 1800’ lerden itibaren yayinlanmaya baglamistir. Godey's Lady's Book
dergisi yoluyla siparise gore posta ile gdnderilen ilk giysi kaliplar1 1854 yilindaki Demorest’e aittir.
Pazardaki rekabet zamanla artmis, 1863’te Ebenezer Butterick, 1873’te ise McCall giysi kalip paftalar
satmaya baslamistir (Emery,1999). Zamanla pek cok moda dergisiyle beraber satisa sunulan kalip
paftalarinin sayis1 ve ¢esidinde artig gbzlenmistir. Tarihe dayali siiregte, pek ¢cok millette oldugu gibi
Tiirklerde de giysi hazirlama islemleri cogunlukla kadinlarin gérevi olmustur. 13. yiizyildan itibaren
Ahilik teskilatinin kadin kolunu olusturan Bacilar, kizlarinin diizenli egitimine énem vermis, el
sanatlar1 6grenmeleri i¢in azami gayrette bulunmusturlar (Bayram, 2002). Bu donemden Lale devrine
kadar giysi hazirlama islemlerinin, kullanilan giysiler iizerinden kopyalanarak ¢ogaltildigi tahmin
edilmektedir. Zaten Bati modasinin kabul gérecegi doneme kadar her iki cinsiyete ait giysilerin formu
viicuda oturmaktan oldukc¢a uzaktir.

Osmanli imparatorlugunun ekonomik ve siyasi giicliniin azaldigi donemden itibaren, giysi liretimi ve
tiketimine iligkin islemlerde Bat1 etkisi izlenmektedir. 1. Diinya Savasi, Balkan Harbi ile devam eden
siirecte yeterli ekonomik gelire sahip olmayan yoksullarin giydirilmesi, yeni modaya orta sinifin ragbet
gostermesi ile birlikte bicki ve dikis kurslarina ragbet artmistir. Bu kurslarda dikis dikmeyi 6grenen
kadinlar zaman icerisinde moda dergilerinden faydalanarak yeni giysiler hazirlama becerilerini
ilerletmislerdir. Avrupa’dan kisa siire sonra 6nce Osmanli’da baslayarak Cumhuriyet’le devam eden
moda dergilerinde giysi hazirlamaya yonelik ipuclari, paftalar ve dikim islemleri yayimlanmistir.
Ikdam, Hanimlara Mahsus Gazete, Siis, Inci, Resimli Ay, Kadinlar Diinyas1 gibi pek ¢ok mecmua
ekinde verilen patronlar, kadinlara Paris modasina 6zgii giysi modellerini sunmugslardir. Glinlimiizde
Tiirkiye’de moda dergileri arasinda yaygin olarak kullanilan dergilerden biri Burda dergisidir. Dergi
igerisinde genel anlamda dikise iligskin bilgilere ve ipug¢larina iligskin bir rehber bulunmaktadir.
Dergideki bilgiler 1s181nda ve verilen kalip kopyasi ile amator bireylerden profesyonellere kadar pek
¢ok kisi kopya kalip elde ederek kumasi kesebilir, dikis dikebilir ve prova yapabilir.
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DERS ADI Giysi Konstriiksiyonu

UNITE ADI Ozel Amach Giysi Konstriiksiyonu
UNITE NO 13

YAZAR  Dr.Ogr.Uyesi SUKRAN CAKMAK

OZEL AMACLI GiYSi KONSTRUKSIYONU

Ozel amacli giysi konstriiksiyonundaki temel amag, hedef kitlenin 6zel ihtiyaclarini karsilayacak giysi
hazirlamaktir. Malzeme iiretimindeki yenilikler, bilimsel bilginin erisilebilirligi, devlet politikalar1
ve moda endiistrisinin is birliginde giysi konstriiksiyonunda 6zel ihtiyaclarin karsilanmasi yoniinde
onemli ilerlemeler gerceklestirilmistir. Geleneksel giysi konstriiksiyon yontemlerinde ¢ogunlukla
cinsiyet, ekonomik durum ve {liretim tipi gibi genel siniflandirmalar dikkate alinirken 6zel amacl
giysilerde nis pazar gruplarinin ihtiyaglari ve ¢esitlilige dayali bireysellestirme dnem kazanmaistir.
Ozel amagh giysi konstriiksiyonunda temel faktdr nihai iiriinden beklenen islevselliktir. Uriin olarak
0zel amagl giysinin islevsellik ac¢isindan, fizyolojik, biyomekanik, ergonomik ve psikolojik agidan
kullanici beklentilerine cevap verecek ozelliklere uygun sekilde insa edilmesi beklenmektedir.
OZEL AMACLI GIYSI KONSTRUKSIYONU VE iSLEVSELLIK

Giysi iiretimi, arz talep dengesi tizerine kurulu tekrarli ve/veya sistemsel islemler biitiiniidiir. Genel
tanimlama ile malzemeden iirline doniisiim siirecindeki tiim islem adimlarini kapsayan siirecin
tamamidir. Bu adimlar, insan viicut formu ve dlgiilerine gére, modanin da etkisi ile belirlenen modeller
dogrultusunda hazirlanan kalip ve dikim iglemleri ile olusturulmaktadir (Cegindir ve Cakmak, 2018, s.
41). Bu siiregte kullanilan islem adimlari {iriin cinsine, iiriinden beklenen amaca, kaliteye, teknoloji
destegine, maliyet planina, tasarimci ve modelistin tecriibe ve yetenegine bagli olarak degisim
gostermektedir. Ozel amaglar, bireyselligin artmasi ile siirsiz denilebilecek kadar ¢ok gesitlilik
gostermektedir. Fakat en temel sekilde; sportif faaliyetler, askeri, havacilik, saglik gibi ¢esitli
alanlarda kullanilan koruyucu amagcl fonksiyonel giysiler ile standart dis1 viicut 6zellikleri i¢in uyum,
konfor ve postiir destekleyici 6zelliklere sahip fonksiyonel giysiler bu kapsamda siralanabilir.
Fonksiyonel giysiler, 6zel amaglara yonelik islevsellik kazandirilmis giysilerdir.

Ozel amacli giysi konstriiksiyonunda fonksiyonellik temel giysi islevlerinin yani sira giysi
konstriiksiyon teknikleri ve mithendislik bilimi ortakliginda 6zel amaglar1 karsilamak i¢in
multidisipliner yaklasimla gerceklestirilmektedir. Ozel amagl giysi konstriiksiyonunda iiretim
siirecleri kullanic1 gereksinimlerinin tespiti ile baslamaktadir. Kullanici Ihtiyaglarinin Tespiti
Fonksiyonel tasarimlar i¢in kullanici gereksinimleri Gupta (2011a) tarafindan yapilan siniflandirmaya
gore; fizyolojik, biyomekanik, ergonomik ve psikolojik gereksinimler olarak dort alt baslik altinda
incelenmigstir. Fonksiyonel giysilerde, kullanici gereksinimleri ¢cer¢evesinde iiriin konforu, bakim
kolayligi, koruyucu performans parametrelerine odaklanilmaktadir.

Fizyolojik Gereksinimler

Fizyolojik gereksinimler, insan viicudunun mekanik, fiziksel ve biyokimyasal fonksiyonlarinin ve
sistemlerinin isleyisi ile ilgili unsurlardir (Yararel, 2019). Insan fizyolojisi geregi giysi icerisinde
viicudun fizyolojik gereksinimi olan rahat hareket etme, nefes alma, terleme, lislime, korunma gibi
yagsam fonksiyonlarinin desteklenmesi temel beklentidir. Geleneksel giysi konstriiksiyon yontemlerinin
uygulandig: kitlesel iiretimler de bu temel beklentiler karsilanmaya ¢alisiimaktadir. Ozel amach giysi
konstriiksiyonunda ise giysiden beklenen standart fonksiyonlarin disinda ¢esitli nedenlerle ortaya ¢ikan
Ozel ihtiyacglarin karsilanmasina yonelik beklentiler vardir. Fiziksel gereksinimlere yonelik bu
beklentiler 6zellestirilmis giysi tasarimlarinin gerekliligini ortaya koymaktadir.

Biyomekanik Gereksinimler

Insan viicudu biyomekanik olarak dinamik bir yapiya sahiptir. Bu nedenle giysi konstriiksiyonunda,
viicudun statik dl¢iilerinin yani sira dinamik 6lgiileri de gz 6niinde bulundurulmak zorundadir. Hazir
giyim icin kalip hazirlama islemleri viicut iizerinden alinan temel ve yardimei 6lgiilere ilave paylar
verilerek gergeklestirilir. Bu ilave paylar, hareket, stil, giysi tiirii (i¢ giyim, dig giyim vb.), farkli
pozisyonlardaki viicut 6l¢ii (esneme) farkliliklar1 (suples) ve kumas tiirii 6zellikleri dikkate alinarak
hesaplanmaktadir. Ozel amaglh giysi konstriiksiyonunda kullanicilarin biyomekanik 6zellikleri kalip
hazirlama, uyum ve bu faktorlere bagli konfor parametrelerini direkt etkileyen unsurlardir.

Ergonomik Gereksinimler Ergonomi; insan ve diger sistem elemanlar1 arasindaki etkilesimlerin
anlasilmasiyla ilgili bilimsel bir disiplindir (IEA. 2020). Giysi agisindan ergonomi; insan ve giysi
arasindaki ¢ok boyutlu iligkiler biitiiniinii inceleyen bir bilim olarak tanimlanabilir. Bu iligkiler,
giysinin viicut {izerinde sundugu hareket rahatligi, estetik, uyum ve fonksiyonel 6zelliklerinin viicut ile
iliskisi olarak siralanabilir. Bu ergonomik gereklilikler tiim giysi iiretim siireglerinde olmasi beklenen
ozelliklerdir. Psikolojik Gereksinimler
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Ozel amagh giysi konstriiksiyonunda giysinin fonksiyonel 6zelliklerinin yani sira, kullanilabilirlik igin
viicuda uyum ve kullanici tarafindan estetik olarak kabul edilebilir olmas1 sarti bulunmaktadir.
Psikolojik gereksinimler, tiiketici tarafindan hedonik olarak bir deger ifade etmesi yoniiyle anlam
kazanmaktadir. Hedonik deger, tiikketim davranisi olarak “bireyin iiriin deneyimi yoluyla, zevk, ses, tat,
koku, dokunsal ve gorsel izlenim bigimleri gibi ¢oklu imgeler ile duygusal uyarilmaya bagh
olusturdugu tiiketici davranis 6zellikleridir” (Hirschman and Holbrook, 1982). Psikolojik gereksinimler,
tiiketicinin farkli olma, farkli olana sahip olma, sosyal statii veya sosyal sinif aidiyeti gibi bir¢cok
duygusal sebeplere bagli ortaya ¢ikabilmektedir.

OZEL AMACLI GiYSi KONSTRUKSIYONUNDA URETIM SURECI

Ozel amagh giysi konstriiksiyonunda tasarim ve iiretim siireci, 6zel ihtiyaclarin tespiti ile baslayip
amaca uygun malzeme secimi ile devam etmektedir. Malzemeden {iriine doniisiim siirecinde
kullanicilarin viicut 6zellikleri ve 6lgiileri, tasarimci ve modelistin alan bilgisi, teknik becerisi ve
kullanilan teknoloji destegi, gerekli islevsel 6zelliklere ulagilmasini saglayan sistemsel biitiiniin en
genel unsurlaridir. Malzeme Giyim ana malzemesi olan kumasg iiretiminde ve iiretim sonrasi
islemlerde kazandirilan 6zellikler ile teknik tekstiller ve akilli tekstiller 6zel amacli giysi
konstriiksiyonunu yeniden sekillendirmistir.

Postiir Analizi

Ozel amagli giysi konstriiksiyonunda kullanicinin viicut sekillerindeki farkliliklar, engel durumlar: ve
kullanim amac1 6zel giysi konstriiksiyonunu gerekli kilan temel unsurlardir. Bu unsurlarin belirlenmesi
ve dogru bir konstriiksiyon planlanmasi i¢in figiir analizinin bir adim sonrasi olarak ifade
edebilecegimiz postiir analiz caligmast yiiriitiilmektedir. Ozel amagli giysi konstriiksiyonunda en basta
amacin alisilmisin diginda olmasindan dolayi islevselligin hedeflendigi unutulmamalidir. Postiir
analizi, viicut kisimlar1 arasindaki iliskinin tespit edilmesi i¢in uygulanan gézlem, 6l¢iim ve analiz
islemlerinden olusmaktadir. Giysilerin viicut iizerindeki goriintiisiinde 6nemli bir 6zellik olan uyum,
standart dis1 viicut anatomilerinde daha da 6nem kazanmaktadir. Bu tiir viicut yapilarinda giysi
uyumunun saglanmasi, ideal postiiriin desteklenmesi ve giysi konforunun artirilmasi i¢in postiir analizi
onemli bir adimdir.

Genel olarak postiir analizi ile;

* Viicut tipinin tespiti

* Viicut dengesi

* Viicut kisimlarinin diizeni ve birbiri ile orantisi tespit edilir. Viicut kisimlarinda yasanan farkliliklar
giysi uyumunu ve islevini birinci derecede etkileyen unsurlardir.

Ozel Amaglh Giysi Konstriiksiyonunda Postiir Analizinin Onemi

» Ozel ihtiyaglarin en dogru sekilde karsilanabilmesi amaciyla, hedef kitlenin fiziksel yapisini analiz
etmek,

*Standart dis1 viicut kisimlarinin ve viicut asimetrisinin dogru bir sekilde tespitini ger¢eklestirmek,

* Giysi tasarimi i¢in gerekli viicut kisimlarina ait detayli 6l¢iimler yapmak,

* Giysi kalip kesimlerinin ve yardimci malzemelerin viicut {izerindeki uyum ve performans
degerlendirmelerini yapmak, Bdylece, giysi-beden uyumunu en iist diizeyde gerceklestirerek
islevselligin karsilanmasini saglamak agilarindan 6nemlidir.

Bu 6l¢iimler bireylerin ¢iplak viicutlar1 veya i¢ camasirlar iizerinden;

* Postiir analiz cetveli 6niinde fotograflanmasi,

* Mezura ile 6l¢limleri veya son teknoloji kullanilarak

* 3D tarama yontemleri ile yapilabilmektedir.

» Referans Noktalar1 Ozel amacli giysi konstriiksiyonu igin postiir analizlerinde viicut iizerinde
belirlenen referans noktalari basta islevsellik olmak {izere, viicut hareketlerine bagli konfor ve giysi
uyum Ozelliklerini etkiler.

Ayrica bu noktalar giysi liretiminde gerekli dl¢iimlerin yapilmas: i¢in kullanilan yardimci 6l¢iim
noktalarini da icermektedir.

Kahp Hazirlama

+ Ozel amagl giysi konstriiksiyonunda dzel ihtiyaglarin tespiti, malzeme se¢imi ve postiir analizi ile
baglayan tasarim siireci, kalip hazirlama ile devam etmektedir. Kalip hazirlama islemlerinde
kullanilan yontemler; bigki sistemi (2 boyutlu) veya drapaj yontemidir (3 boyutlu). Calisma teknigine
gore ise, elde kalip hazirlama veya bilgisayar destekli kalip hazirlama teknikleri kullanilarak
gerceklestirilebilmektedir. Bicki Sistemi

» Iki boyutlu kalip hazirlama sistemi olan bigki sistemi, kisi iizerinden veya standart ¢iplak viicut
lizerinden alinan 6lciilere veya 6l¢ii sistematigine dayali kalip hazirlama yontemidir.

Drapaj Yontemi

+ Uc boyutlu kalip hazirlama ydntemi olarak drapaj, gercek ya da gercege yakin bir malzeme ile direkt
viicut formu (manken) {izerinden elde edilir (Cegindir, 2020, s. 66). Bu yontemde kalip hazirlama
islemi bireylerin viicut formalar1 iizerinde veya onlara en yakin mankenler iizerinde
gergeklestirilebildigi i¢in postiir problemli bireyler, standart dis1 bedenler ve engel gruplarinda etkili
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bir kalip hazirlama yontemidir. Kalip Hazirlamada Teknoloji ve Onemi

* Bilgisayar destekli kalip hazirlama sistemleri igerisinde yer alan 3D tarama, bilgisayar destekli
modelleme, simiilasyon ve kalip hazirlama gibi teknoloji destekli sistemler tiim hedef gruplarda hizli
ve etkili sonuglar i¢in kullanilabilmektedir.

» Kalip hazirlama ve kesim paylarinin hesaplanmasinda malzeme 6zelliklerinin ve viicut anatomisinin,
iiretilecek giysi tiirii ve ¢esidinin yakindan taninmasi, altin kurallardan biridir. Dikim ve Birlestirme
Islemleri

* “Dikim, birden fazla kumas katinin degisik sekillerde katlanarak, eklenerek, ucu ucuna getirilerek
veya kenarlar kaplanarak birlestirilmesi islemidir. Dikim teknigi ise; dikisin standartlar, estetikligi,
dayanikliligi, elastikiyeti vb. gibi 6zellikleri kapsar” (Coruh, 2018).

» Dikim islemleri basit bir birlestirmeden ziyade {iiriin kalitesi, igslevselligi, konforu ve kullanici
memnuniyetini dogrudan etkileyen bir 6zelliktir.

OZEL AMACLI GIYSI KONSTRUKSIYONUNDA ULUSAL VE ULUSLARARASI
STANDARTLAR

* Standart, uzlasi ile olusturulmus, yetkili bir kurulus tarafindan onaylanmis, ortak ve tekrarli kullanim
i¢in, kurallar, prensipler veya faaliyetlerin dzelliklerini ya da sonuglarini belirleyen, belirli bir konu
veya kapsamda en elverisli diizenlemenin elde edilmesini amaglayan dokiimanlardir. Standardizasyon
ise mevcut ve potansiyel problemler dikkate alinarak, belirli bir konuda ortak ve tekrar eden
kullanimlar i¢in en uygun seviyede diizenin elde edilmesi amaciyla gerekli hiikiimlerin olusturulmasi
faaliyetidir (TSE, 2020)
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DERS ADI Giysi Konstriiksiyonu

UNITE ADI Giysi Prototipi Hazirlama

UNITE NO 14

YAZAR  Prof.Dr. NESE YASAR CEGINDIiR

MODEL TASARIMI ve URUN GELISTIRME KAVRAMI

Model tasarimi ve lriin gelistirme, kiiresel, ulusal, bolgesel veya yerel olgekteki egilimlere gore,
mevcut ve gelecekteki potansiyel kullanici/miisteri kitlesinin satin almay1
arzuladigi/arzulayacagi/arzulamasi dngoriilen, yaratici yenilik ve deger igeren teknik fikir ve
becerilerle firsatlarin birlestirilerek;

* Mevcut iirliniin formunun, kullanim seklinin, islevinin, kalitesinin, teknolojisinin veya hizmet
ozelliklerinin gelistirilmesi, iyilestirilmesi, ¢cesitlendirilmesi, bir bagka iiriine doniistiiriilmesi,
farklilagtirilmasi, yeniden tasarlanmasi, maliyetinin azaltilmasi,

* Yeni bir iiriinilin tasarlanma faaliyetleri,

* Bir veya birden ¢ok iiriin 6zelligi ve niteligi agisindan rakiplerden, farklilagma eylemleri olarak
tanimlanmaktadir. Farkli perspektiflerden bakildiginda, iiriin gelistirme;

» Isletme acisindan; pazar genisletme, yiiksek risk-yiiksek kazangli bir yatirim, éncii olma, yiiksek
performans, ¢ok yonlii firsatlar, siirece dayanan stratejik faaliyetler,

» Marka ag¢isindan; kimlik, kisilik, imaj, taninirlik, itibar, miisteri sadakati, verimlilik, kar,

» Kullanic1 agisindan; itibar, sembolik, psikolojik ve fiziksel fayda ve memnuniyet, daha yiiksek kalite,
daha fazla performans, daha fazla konfor,

» Rakipler agisindan; yeni arayislar, daha fazla calisma, diisiik kazang, pazar kaybi,

* Paydaslar acgisindan; giiven, itibar kazanma, isteklendirme demektir. Model tasarimi ve iiriin
gelistirme, markanin pazarlama ve tasarim stratejisine bagli olarak koleksiyon senaryosuna gore
olusturulan her bir yeni {irlin eskizinin, pretotipten modele kadar olan tasarim siirecidir. Bu siireg,
model tasarimin1 dogrudan etkileyen ve ¢ok etkenli degiskenlerin yinelenen ve yenilenen dongiisel veri
akislariyla gerceklestirilir. Ciinkii model tasarimi ve iiriin gelistirme {iriin yonetimi semsiyesinin
altinda konumlanan ¢ok disiplinli bir ¢aligmanin tiriintidiir.

Model tasarimi ve iiriin gelistirmenin temel adimlari; pretotip hazirlama, tasarim analizi,
prototipleme, test/degerlendirme ve model hazirlamadir. Tedarik zinciriyle temin edilen malzemelerin
ozelliklerine, sahip olunan teknoloji ve iiretim kapasitesine gore tercihe gore pretotipleri
hazirlanmaktadir. Hazirlanan pretotipler, tasarim, iiretim, pazarlama ve sisteme dayali unsurlar dikkate
alinarak analiz edilmektedir. Bu analizler sonucunda verilen kararlara bagli olarak duruma gore
yeniden pretotipler duruma gore prototipler olusturulmaktadir.

Test agamasi, prototiplerin, estetik, konfor, fiziksel uygunluk, dayaniklilik vb. iiriin 6zellikleri yaninda,
rekabet edebilirligi, pazardaki maksimum ve minimum satig tahminleri gibi cok yonlii degiskenleri
icermektedir. Alinan goriig ve onerilere dayali olarak yapilan degerlendirme sonuglarindan elde edilen
nihai karar modelin hazirlanmasi ve ya basa doniilmesi adimlarin1 kapsamaktadir. Prototip hazirlama
siirecinin ilerlemesinde fizibilite raporlar1 temel etkendir. Bu raporlardaki negatif degerler, prototipin
durdurulmasi ya da en basa doniilmesinde dnemli bir rol iistlenir.

Ciinkii tiim ¢alismalarm ana hedefi karliliktir. Onaylanan prototiplere gére modelleri hazirlanir. Ig ve
dis miisterilere sunulan {iriiniin siparis alimi sirasinda dogrudan onay1 veya revize isteklerine gore
prototip yeniden hazirlanir ve buna gore modeller gézden gegirilerek yeniden olusturulur. Onaylanan
modeller iiretim planlamaya gonderilir. Uretime giren modelin ilk partisinde ¢ikacak herhangi bir
sorun revizeyi getirebilir. Benzer gekilde iiriinlerin perakendecilere sevkiyati ve satig sonrasinda
toplanan donditlerle olusturulan verilere gore iiretimi silirecek iirlinlerde yeni diizenlemeler yapilabilir.
Prototip hazirlama bahsedilen adimlarla yenilenen ve yinelenen sekilde devam eder.

PROTOTIP HAZIRLAMANIN AMACLARI

Fizibilite Calismasi Olarak Prototip;

* Hedef miisteri grubunun ihtiyag¢larini karsilama diizeyini, hedeflenen amaca hitap edip
etmedigini/miisteriye ve duruma uygunlugunu dl¢meyi,

» Rekabet edebilirlik, pazarlanabilirlik/satilabilirlik potansiyelini degerlendirmeyi,

* Sezon sonunda erisilecek somut ve soyut kazanimlarvkarliligi hesaplamayi amaglar. Teknik A¢idan
Prototip;

* Tasaridaki iirliniin, gercege yakin malzeme ile istenen formun ve fiziki uyumun saglanip
saglanmadiginin test edilmesini,

* Yeni denenen tasarim siirecinin ¢aligip calismadigini gézlemeyi,

» Uriin degerini (yaratic1 estetik 6zelliginin maliyet, siire, iiretilebilirlik, kullanilabilirlik, kalite,
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performans, hizmet/sunum) siirekli kontrol etmeyi ve degerlendirmeyi,

* Satis sonrast alinan kisa orta ve uzun vadeli doniitlere gére mevcut iiriinii yeniden
tasarlamayi1/iyilestirmeyi/gelistirmeyi amaclar. Cok Sinirli Sayida Uretilen Provotip Hedeflenene
irliniin giiniimiiz ve gelecek agisindan potansiyelinin test edilmesi, kullanici tepkisinin 6l¢iilmesi,
iiretimin devam edip etmeme kararinin verilmesini amaglar.

PROTOTIP HAZIRLAMA SURECINE ETKI EDEN TEMEL FAKTORLER

Prototip hazirlama su dort baghiga gore hazirlanmaktadir.

Bunlar sirasiyla;

» Miisteri/kullanici 6zellikleri,

* Giysi/iiriin 6zellikleri,

* Yer-ortam/i¢ ve dis ¢evre o0zellikleri,

* Miisteri-giysi ve ¢evrenin birbiriyle etkilesimidir.

PROTOTIP TURLERI

Hizli pretotip Hazirlanacak tasarimin genel hatlarini veya sadece 6zel bir boliimiinii gérmek amaciyla
hazirlanan, “oran1 ve 6l¢egi, islevi olmayan” ¢aligsma egzersizleridir. Yeni bir kumasg ile mevcut bir
yakanin veya mansetin hazirlanarak degerlendirilmesi hizli pretotipe 6rnek verilebilir. Pretotip
Tasarimin genel olarak “6l¢ii ve oranlari olmasina ragmen tiim detaylari olmayan” giysi tasarim
ornegidir. On numune olarak da bilinmektedir. Yeni bir siluetin mevcutta iiretilen iiriinlerde kullanilan
kumas ile denemesi bu isleme 6rnek verilebilir. Prototip Hatasiz bir giysi iiretimi i¢in hazirlanan
orani, 0lgegi ve islevi olan” 6rnek iiriin ya da {iriin 6rnegidir.

Prototip, model tasarimi ve iiriin gelistirmek i¢in, markanin hem i¢ hem de dis paydaslarinin es anli
olarak degerlendirmelerini ve karar vermelerini kolaylastiracak aractir. Model Tasarim1 Yeni bir
iirlinlin, pretotipten model agsamasina kadarki tasarim ve planlama asamalarinin tamamaidir. Siirecin
sonucunda model elde edilir. Model Pazarlamasi yapilacak tasarimin, o sezonda iiretilmek igin
onaylanmis her bir giysi parcasinin drnegidir.

Uriin Marka agisindan, kendini rakiplerden ayiracak ve ayakta durmasinin saglayacak pazarlanabilir bir
gelir elde etme aracidir. Miisteri agisindan, psikolojik, sosyal, fiziksel, duygusal ve ekonomik
ihtiyaclar1 karsilayan nesnedir. Uriin ilk defa ya da siirekli olarak iiretiliyor olabilir. Uriin, modelin
montaj hattindan ¢iktiktan sonraki adimidir. Tasarim Uriin Tasarim iiriin, miisterinin ihtiyacini
karsilamak i¢in hazirlanan ancak digerlerine kiyasla 6zgiin tasarim niteligi tagiyan iirlindiir. Her {iriin
tasarim niteligi tagimaz. Provotip Mevcuttaki bir iirliniin yerini alma potansiyeli olan hayali bir iiriiniin,
gelecekte satilabilmesi i¢in hangi sartlarin nasil olmasi1 gerektigini arastiran prototip ¢alismalaridir.
Tamamen kullanic1 deneyimine dayanmaktadir. Mevcut bir liriiniin belirli boliimlerinin yinelenen
ancak yenilenen 6zellikleriyle elde edilen prototiplerin kullanici deneyimine sunulmasini igerir.
Deneyimlerden alinan doniitlerle gelistirilen koleksiyon 6nce sinirli bir kitleye daha sonra sinirlar
genisletilmis kitleye sunularak moda iiriin kavrami genisletilir.

PROTOTIP CESITLERI

Olgeklerine gdre prototip cesitleri; minyatiir, yarim dlcekli ve tam dlgekli olarak ayrilmaktadir.
Prototipler ¢aligsma teknigine gore birden ¢ok segenekte hazirlanmaktadirlar. Cizmek, fikrin en hizh
sekilde karsidaki kisiye ifade edilmesini saglayan tekniklerin basinda gelmektedir. Cizme teknigini
story veya mood boardlar ve hizli pretotipler/egzersiz 6rnekleri takip etmektedir. Bunlar {iriiniin
fizibilite ¢alismalari i¢in kullanilan adimlardir. Teknik agidan i¢ ve dis paydaslarca karar ve
degerlendirme agamalarinda ise gercek ve sanal modellemeler kullanilmaktadir.

PROTOTIP HAZIRLAMANIN AVANTAJ VE DEZAVANTAJLARI

5 ya da kiiclik 6l¢ekli mankenlerle calismak fikrin biitiiniinii hizli gérebilmeyi saglamaktadir. Kiiciik
Olgekli prototiplerin hazirlanmasi ve sunumu oldukga eglenceli bulunmaktadir. Bunlar {izerinde
hazirlanan prototipler, profesyonel modelistler agisindan malzeme ve zamandan tasarruf saglarken,
modelistin teknik becerisindeki eksiklik nedeniyle zaman ve emekte dezavantaj olusturabilmektedir.
Ciinkii kiiciik dl¢eklerde calismak hassas diizeyde dikkat ve parmak ucu becerisi gerektirmektedir.
Gergek Olcekli mankenlerde ¢aligmak fikrin gercek boyutlarda goriilmesi demektir. Ancak, ister amator
ister profesyoneller olsun 6zellikle ¢cok tekrarl yaraticilik gerektiren drapaja dayali ¢alismalarda
malzeme ve zaman kayb1 6nemli bir dezavantajdir. Hazirlanan her prototip atik demektir. Her ne kadar
yeniden degerlendirme onerileri gelistirilmek i¢in ¢aligilsa da giiniimiizde tasarim agamasinin en ¢ok
atik birakan kismi prototip hazirlama adimidir.

Bunun i¢in sanal modellemeler 6nerilmektedir. Teknolojik donanima bagl olarak sanal modelleme ile
siireden, emekten, malzemeden ¢ok daha fazla tasarruf edilecegi, tasarim, {iretim ve yonetimde
verimlilik, hiz ve rekabet iistlinliigii saglanacagi pek ¢ok arastirmada ve tasarim odakli kuruluglarin
internet sitelerinde yayimlanan makalelerde kanitlanmistir. Ote yandan isletmenin teknolojik
altyapisina bagli olarak iiriin prototipleri, sanal ortamda hazirlanabilmektedir. Bilgisayarl iiriin
yonetimi teknolojileri sayesinde, sanal ortamda hazirlanan prototipler duruma gore gergekte yilizeyle
hazirlanmadan i¢ ve dis paydaslarla paylagilabilmektedir. Tasarimin tiim detaylar1 bu sistem iizerinden
alinan degerlendirmelere gore yeniden insa edilebilmektedir.
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Bu sayede, kaliplar {izerinde tasarim, yiizey, boyut 6zelliklerine gore istenen degisiklikler, eklemeler
ve kontroller yapilabilmektedir. Yiizeylerin renk, desen gibi gorsel; cekme, esneme gibi fiziksel
ozellikleri, farkli bedenlerde serileri kontrol edilebilmekte ve viicut oranlari1 degistirilebilen {i¢
boyutlu, hareketli sanal mankenler {izerinde prototipler olusturulabilmektedir. Sanal prototiplemenin
baslica avantajlar1 sunlardir:

* Maliyetlerde, pazarlama siiresinde,

* Fiziki prototipleme sayisinda azalma,

* Rekabette gelisme,

* Etkin iiriin gelistirme,

* Verimlilikte artis,

* Bilgi ve deneyim paylasimi, tecrilbbe kazanma, tasarim ve iiretimde hizli ve etkin karar verme,

» Tasarimin dezavantajlarin1 ¢abuk gérme,

* Analiz ve test etme adimlarinda kolaylik,

* Degerlendirme ve hizli diizeltme avantaji,

* Gergek goriintii elde etme,

* Hizl1, dogru, konforlu kullanim imkani. Ote yandan sanal modellemenin dezavantajlari;

* Paket seklindeki tasarim programlarinin satin alma,

* Programlarin teknik destek gerektirmesi,

* Programlarin senelik en az bir kez giincellenme,

* Degisiklikleri 6grenmek i¢in egitim alma gereksiniminden kaynaklanan yiiksek maliyetleridir.
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